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CARRERA DE DISENOINDUSTRIAL ,

Objetivos generales

Tomando una definicién del Disefio Industrial como "el acto proyectual resul-
tante de un mecanismo racional y creativo para dar soluciones a los objetos de
uso", la Catedra Tecnologia, estructurada en cuatro niveles, propone el aporte
de los conocimientos tedrico-practicos necesarios en el area tecnologica para
el ejercicio de la profesion de Disefiador.

La metodologia de la Catedra privilegia la ensefanza formativa por sobre la
informativa. Esto significa que se da prioridad al conocimiento de conceptos,
principios de funcionamiento y sus leyes cientificas con el fin de preparar a los
alumnos para que mediante mecanismos de observacién y razonamiento pue-
dan enfocar correctamente la resolucion proyectual de problemas de la mas
diversa indole. La ensefianza se desarrolla por medio de clases tedricas y
practicas, complementadas con visitas a plantas fabriles, ferias y exposiciones
industriales, conferencias especificas, etc. En todos los casos se promueve el
uso de facilidades informaticas como herramientas de implementacién del de-
sarrollo de tareas.

La Catedra de Tecnologia contiene cuatro materias, correlativas, que se desa-
rrolan segun el siguiente esquema:

TECNOLOGIA I: )

Estudio de materiales metalicos y no metalicos, sus propiedades, usos y apli-
caciones mas adecuadas, incluyendo los factores econémicos. introduccion a
los conocimientos de fabricacion de objetos con los diversos materiales.

El objetivo fundamental es que el alumno adquiera la capacidad de realizar
una eficiente seleccion de materiales para sus propuestas de disefio.

TECNOLOGIA II;

Estudio de procesos de manufactura, sistemas de recubrimiento de superficies
y sistemas de unién, incluyendo usos de adhesivos industriales. Los procesos
de manufactura o transformacion de materiales se refieren a métodos con o sin
arranque de virutas, moldeos por colada, forja, inyeccidén y/o cualquier tipo de
modificacion morfolégica por métodos convencionales o con equipos progra-
mables mediante sistemas CAD/CAM de manufactura.

El objetivo fundamental es que el alumno conozca los medios mas idéneos y
eficientes para la transformacién de las materias primas adoptadas en el dise-
no, para ser de este modo convertidas en productos.

TECNOLOGIA lil:

Estudio y resolucion de mecanismos mecanicos, eléctricos, neumaticos, hi-
draulicos y nociones basicas de dispositivos electronicos. En esta materia se
ensefan los principios tedricos, sus calculos y ecuaciones matematicas y se
resuelven ejercicios de aplicacion inherentes a los temas citados.

El objetivo fundamental es que el alumno pueda reconocer y aplicar los diver-
sos sistemas que generalmente se haflan presentes en muchos productos ob-
jeto del Diseno Industrial.




TECNOLOGIA IV:

Desarrollo de un producto abarcando todos los conocimientos anteriores de
Tecnologia y otras materias. Se trata de un trabajo proyectual que abarca todo
el ano lectivo donde se parte de un producto con un grado de complejidad
electromecanica, en rubro automotriz,electodoméstico,recreativo sanitario,
equipamiento médico, transporte publico, etc. La tarea consiste en el planteo
del proyecto,calculo y resolucién de todos los componentes, realizacion de
planos y especificaciones, estudio de métodos de fabricacidén, desarrollo de
proveedores, especificaciones de calidad y calculo de costos.

El objetivo fundamental es lograr que el alumno adquiera un conocimiento real
mediante una experiencia en desarrollo de un producte de mediana compleji-
dad. Este objetivo responde a una posibilidad concreta del ejercicio de la pro-
fesidn donde el Disenador halla un espacio que es nexo entre el Disefo Indus-
trial y la Ingenieria de Producto.




PROGRAMAS

TECNOLOGIA |

| - Composicién de la materia y sus caracteristicas.
- Nociones generales sobre fendmenos quimicos.
- Los elementos.
- Estructura atémica de los elementos.
- Concepto de valencia.
- Compuestos principales de los distintos elementos: éxidos, hidroxidos,
acidos, sales.
- Electrélisis.
- Minerales metalicos.
- Generalidades sobre procesos metallrgicos: fisicos y quimicos.

Il - Propiedades de los materiales.
- Propiedades fisicas:
- Resistencia a la traccion.
- Resistencia a la compresién.
- Resistencia al corte.
- Resistencia a la flexion.
- Dureza.
- Resistencia al impacto.
- Fatiga de los materiales.
- Propiedades tecnolégicas.
- Propiedades quimicas.

Ill- Materiales ferrosos.

- Obtencién del arrabio.: Fundicion de hierro, tipos y aplicaciones.

- Fabricacién de aceros: convertidores.hornos Siemens-Martin y eléctricos.

- Procesos de colada continua.

- Laminacién: chapas, tubos y perfiles. Formas comerciales.

- Trafilacidn. Formas comerciales.

- Aceros aleados. Elementos de aleacién y sus propiedades.

- Tratamientos térmicos de los aceros.

- Nociones de transformacion: mecanizados por arranque de virutas y po
estampado. Fundicién. :

- Recomendaciones de disefo segun forma del material a utilizar.

- Ejemplos de aplicaciones habituales.

- Especificacién de los aceros y fundiciones.

IV - Aluminio y sus aleaciones.

- Obtencion y refinacion del aluminio.

- Aleaciones de aluminio.

- Tratamientos térmicos.

- Propiedades de las aleaciones de aluminio.

- Procesos para la obtencién de las formas comerciales: laminacion,
extrusién.

- NGtiones de transformacion: fundicién y mecanizado, extrusion por
impacto, repujado.

- Aplicaciones habituales.

- Especificacion de los materiales.

V - Cobre y sus aleaciones.
- Obtencién y refinacion del cobre.
- Propiedades del cobre.
- Latones y sus propiedades, tratamientos térmicos.



- Bronces y sus propiedades, tratamientos térmicos.
- Formas comerciales.
- Nociones de transformacion: fundicidn, laminacidén, mecanizado.
- Aplicaciones habituales.
- especificacion de los materiales.

VI - Zinc y sus aleaciones.
- Obtencién del zinc.
- Aleaciones: zamac.
- Nociones de transformacion.
- Aplicaciones habituales.
- Especificacion de los materiales.

VIiI- Plomo, estafno y sus aleaciones.
- Métodos de obtencion del plomo y del estafio.
- Aleaciones de estano: soldadura y metal antifriccion
- Aleaciones de plomo: plomo-antimonio y antifriccién.
- Formas comerciales. Aplicaciones habituales.
- Especificaciones.

VIlII-Magnesio, niquel y sus aleaciones.
- Obtencion y refinacion del magnesio.
- Obtencioén y refinacion del niquel.
- Aleaciones del magnesio, sus propiedades y aplicaciones.
- Aleaciones del niquel, sus propiedades y aplicaciones.

IX - Termoplasticos.

- Definicidn y desaipcion general.

- Compuestos principale’'s de C e H, uniones, cadenas.

- Poliolefinas: polwtileno y polipropileno.

- Poliésteres y sus copolimeros.

- Policloruro de vinilo (PVC). Inyecciodn, plastisoles.

-Plasticos de ingenieria (ABS, poliamidas, policarbonato, EPT, acrilico,

etc.)

- Termoplasticos reforzados y expandibles.

- Métodos de unidn de piezas termoplasticas (sodadura, adhesivos y me-
] dios mecanicos} |

- Materiales: parainyeccion, en laminas, filamentos y tejidos.

- Recomendaciones para el disefio de piezas termoplasticas.

- Selecidén de materiales por propiedades y costos relativos.

X - Plasticos termoestables y poliuretanos.
- Resinas poliéstex y resinas epoxi.
- Plasticos reforzados. Tipos de refuerzos y sus propiedades. Fibras de
vidrio, de carbomo, kevlar.
- Procesos de mdideo de piezas de plastico reforzado.
- Recomendaciores de disefio para piezas de plastico reforzado.
- Ba§uelita. Caraferisticas, usos. Formas de moldeo.
- Poliuretanos: egpumas flexibles y rigidas, piezas elasticas.
- Aplicaciones. Naciones de moldeo.

Xl - Maderas.
- Tipos y propiedades.
- Formas comercales: macizas, aglomerados, chapas y mulilaminados.
- Nociones de tramsformacion. Proteccion de la madera.




- Aplicaciones habituales. Tipos de uniones.

Xl -Vidrio.
- Obtencidn y formas comerciales.
- Piezas moldeadas y sopladas.
- Corte, curvado y tratamiento térmico.
- Laminados (vidrios de seguridad): planos y curvados.

Xlll-Materiales ceramicos.
- Composicidn, tipos y propiedades.
- Nociones sobre procesos de fabricacion de piezas ceramicas y aplicacio-
nes para recubrimiento de superficies.

XIV - Cauchos.
- Tipos y propiedades.
- Usos y aplicaciones.
- Especificaciéon de los cauchos.

XV - Resistencia de materiales.

- Esfuerzo de traccidén. Tensiones normales. Curva de ensayo de traccion.
Modulo elastico. Alargamiento.

- Esfuerzo de compresién. Tensiones normales. Pandeo.

- Esfuerzo de corte. Tensién tangencial.

- Flexién. Tensiones. Momento de inercia de una seccidén. Médulo resisten-
te.

- Deformacion (fiéha). Rigidez.

- Torsion. Tensiones tangenciales. Deformacion por torsion.



TECNOLOGIA 1

| - Introduccion a los procesos de transformacion.
- Procesos de transformacion de la chapa.
- Procesos de mecanizado por arranque de viruta.
- Procesos de moldeo de metales y plasticos.
- Procesos de forja.
- Extrusién de perfiles.
- Procesos para trabajar la madera.
- Recubrimientos: metalicos, ceramicos, plasticos, pinturas.
- Procesos de ensamble y métodos de union.

Il - Corte y punzonado de la chapa.
- Conceptos generales.
- Descripciéon de una matriz de corte.
- Capacidad de las matrices.
- Juego entre punzdén y matriz.
- Disposicién de la figura.
- Uso de punzones de goma.
- Esfuerzo necesario para el corte.
- Tipos y formas de punzones y matrices.

[Il - Doblado, curvado, arrollado, perfilado y engrapado.
- Generalidades.
- Doblado.
- Descripcién de una estampa para doblar.
- Situacion de la superficie neutra de la chapa.
- Desarrollo de un elemente doblado.
- Esfuerzo necerario para el doblado.
- Curvado.
- Arrollamiento.
- Bordonado. Cercado.
- Perfilado.
- Engrapado.
- Tipos y formas de punzores y matrices.
- Sistemas de referencia para el curvado.
- Organos elasticos de presion.
- Tipos de estampas para doblar.

IV - Embutido y extrusién en fiio.
- Conceptos generales sobre el embutido. Accidn de estirar.
- Descripcion de una estamga para embutir.
- Influencia de los materiales en el resultado.
- Lubricacién durante el embutido.
- Presion necesaria para elembutido.
- Presién ejercida por el sugtador.
- Normas para el embutido de objetos cilindricos.
- Normas para el embutidode objetos cénicos, parabolicos y semiesféricos.
- Estiramiento de las piezas embutidas.
- Estudio de las fases de estampado.
- Repujado.
- Embutido con punzén elasgomérico.
- Extrusion en frio.
- Resolucién sencilla de pumzones y matsices.
- Algunos tipos de estampas para embutir.



V - Estampas para trabajos mixtos progresivos.
- Estampas multiples.
- Estampas combinadas.
- Estampas para fabricacién sucesiva de piezas.

VI - Prensas y maquinas para el trabajo de la chapa.
- Guillotinas.
- Plegadoras.
- Prensas.
- Maquinas para formado.
- II\{Ie’zquinas programables para corte por punzonado y
aser.

VIl - Tornos.
- Tornos paralelos.
- Tornos semiautomaticos de torre (revolver).
- Tornos automaticos de herramientas multiples.
- Tornos de copiar.
- Tornos verticales.
- Tornos para destalonar.
- Tornos de control numérico.
- Herramientas para tornear.

VIl -Taladradoras.
- Generalidades.
- Taladros portatiles.
- Taladradoras sensitivas.
- TaladradOras de columna.
- Taladradoras de varias columnas.
- Taladradoras radiales.
- Taladradoras multiples de cabezal vertical unico.
- Taladradoras multiples de varios cabezales.
- Herramientas para taladrar.

IX - Alesadoras.
- Generalidades.
- Alesadoras universales horizontales.
- Alesadoras universales verticales.
- Alesadoras multiples.
- Alesadoras especiales para ejecuciones trasversales y axiales.
- Centros de mecanizado. Maquinas CNC.
- Herramientas para alesar.

X - Limadoras, cepilladoras, mortajadoras y brochadoras.
- Limadoras: generalidades.
- Limadoras mecanicas.
- Limadoras hidraulicas.
- Cepilladoras: generalidades.
- Cepilladoras mecanicas e hidraulicas.
- Mortajadoras: generalidades.
- Mortajadoras mecanicas.
- Mortajadoras hidraulicas.
- Brochadoras: generalidades.
- Brochadoras para interiores.
- Brochadoras para exteriores.
- Herramientas para cepilladoras y mortajadoras.
- Herramientas para brochado.



Xl -Fresadoras y dentadoras.
- Fresadoras: generalidades.
- Fresadoras horizontales.
- Fresadoras verticales.
- Fresadoras universales.
- Fresadoras a control numérico.
- Fresas.
- Dentadoras: sistemas de dentado de engranajes y tornillos sinfin.
- Herramientas para dentar.

Xl - Sierras para metales.
- Generalidades.
- Sierras de disco.
- Sierras de cinta.
- Herramientas.

XNl - Rectificadoras y brunidoras.
- Rectificadoras: generalidades.
- Rectificadoras universales.
- Rectificadoras sin centros.
- Rectificadoras verticales.
- Rectificadoras frontales.
- Rectificadoras especiales.
- Brunidoras: generalidades.
- Brunidoras de camaras cilindricas.
- Muelas.

XIV - Roscadoras.
- Generalidades. )
- Roscadoras.
- Fresadoras para roscas.
- Torno para roscar.
- Laminadora de roscas.
- Rectificadora de roscas.
- Herramientas para roscar.

XV - Maquinas especiales para la produccion en serie.
- Generalidades.
- Maquinas operadoras multiples con utilaje giratorio de estaciones.
- Maquina especial de dos cabezales horizontales.
- Centros de mecanizado.

XVI - Procesos de moldeo de metales.
- Clasificacién de los procesos de fundicion.
- Proyecto de piezas a obtenerse por fundicion.
- Fabricacion de modelos para fundicién.
- Fabricaciéon de noyos.
- Métodos especiales de fundicién:
- Fundicién de coquilla.
- Fundicidn a presién con camara fria.
- Fundicién a inyeccion.
- Ventajas y limitaciones de los métodos de fundicidn a presion.
- Fundicién por centrifugacion pura.
- Fundicién por centrifugacion parcial.
- Fundicién con moldes de yeso.
- Fundicién de presicion (microfusién).
- Fundicién en moldes céscara (shell moulding



XVII- Procesos de moldeo de materiales plasticos.
- Moldeo de plasticos termopléasticos:
- Técnica del proceso.
- Consideraciones tecnolégicas.
- Curso del proceso.
- Llenado del molde.
- Disgregacion del material.
- Maquinas de inyeccion.
- Tipos constructivos.
- Procedimientos especiales.
- Procedimiento de intrusion o de colada fluida.
- Inyeccion de elastomeros.
- Inyeccidén de durémetros.
- Inyeccidn a presion (plastificacion por émbolo).
- Inyeccidn a presion (plastificacién por émbolo-husilio)
- Inyeccidn de termoplasticos reforzados con fibra de vidrio.
- Inyeccidn de termoplasticos con agente hinchante.
- Procedimiento de inyeccidon sandwich.
- Fabricacién de piezas inyectadas en dos colores.
- Inyeccion de piezas huecas (proceso airmould).
- Moldes de inyecién.
- Moldeo de termoplasticos por extrusion.
- Moldeo de piezas huecas por extrusién soplado.
- Moldeo de plasticos termoestables.
- Consideraciones preliminares.
- Formacion a mano por contacto.
- Formacion por saco elastico.
- Formacioén con pistén flexible.
- Fabricacién con doble molde.
- Formacién con matrices metalicas acopladas.
- Formacion por centrifugado.
- Formacioén por envolvimiento (winding).
- Preformas.
- Premezclas: en lamina o en masa.
- Moldeo por aspersion, equipos.
- Aplicador "Simplex".
- Pulltrusioén.
- Fabricacién de chapas planas y onduladas.
- Estructuras tipo sandwich y combinadas.
- Modelos, moldes y matrices.
- Recomendaciones y normas para el disefio de piezas.

XVllI-Forja.
- Generalidades.
- Foxjatibre.
- Estampado en caliente.



XIX - Extrusion de metales.
- Obtencion de perfiles.
- Fabricacion de recipientes.

XX - Sinterizacion.
- Generalidades.
- Productos obtenidos, aplicaciones.

XXI - Maquinas para trabajar la madera.
- Sierras.
- Cepilladoras.
- Garlopa.
- Fresadora moldurera (tupi).
- Torno para madera.
- Taladradora.
- Escopladora.
- Escuadradora (para corte de placas).
- Lijadora de banda.
- Fresadaras copiadoras y a control numérico.

XXII- Recubrimientos.

- Metalicos: cobreado, niquelado, cromado, cincado, galvanizado, metali-
zado por proyeccion, metalizado al vacio.

- Ceramicos: enlozado, esmaltado.

- Plasticos: revestimientos con polvo poliéster, epoxi, poliuretano, poliami-
da.

- PVC.

- Revestimientos por transferencia en caliente (hot - stamping).

- Pinturas y sus tratamientos previos.

XXIl-Medios de ensamble y unién.

- Uniones no desmontables: soldadura, remachado, engrapados, clavado
porinterferencia.

- Adhesivos industriales: tipos, caracteristicas y métodos de aplicacion.

- Uniones fijas desmontables: bulones, tornillos, clip, tuercas elasticas,
anillos Seeger, mecanismos de cierre rapido (clamps).

- Uniones méviles: bujes, rodamientos, rétulas, silent block, colizas,ejes
estriados.



TECNOLOGIA I

| -Mecanismos de barras.
- Traslacién.
- Rotacién.
- Rototraslacion.
- Sistemas articulados para describir trayectorias dadas.

Il - Mecanismos de levas.
- Diseno de levas de disco con seguidor puntual.
- Disefno de levas de disco con seguidor a rodillo.
- Disefno de levas de disco con seguidor plano.
- Disefno de levas cilindricas.
- Diseﬁé) de levas con distintos tipos de aceleracion en el movimiento del
seguidor.

IIl - Soportes de ejes.
- Bujes.
- Rodamientos.

IV - Acoplamientos.
- Acoplamientos fijos.
- Acoplamientos moéviles.
- Embragues.
- Acoplamientos hidraulicos.

V - Frenos.
- Frenos de cinta.
- Frenos de zapata.
- Frenos de disco.
- Frenos hidrodinamicos.
- Frenos con regulacién automatica de la velocidad.

VI - Mecanismos para abtener movimientos intermitentes y movimientos
alternativos.
- Mecanismo de biela manivela.
- Mecanismo de cruzde malta.
- Mecanismo de trinquete.

VIl - Engranajes.
- Engranajes de dientes rectos.
- Engranajes de dientes heliciodales.
- Engranajes cénicos.
- Tornillo sinfin-rueda helicoidal.
- Relaciones de trasmision.
- Trenes de engranges.
- Cajas de velocidad.

VIlI- Mecanismos planefarios y diferenciales.
- Ruedas planetarias simples.
- Mecanismos planetarios de inversion.
- Cambiador de velocidades epicicloidal.
- Mecanismo diferencial.

IX - Mandos por friccidny por cadena.
- Mandos por correaplana.



- Mandos por correas en "V". ‘
- Mandos por ruedas cilindricas y conicas.
- Mandos por ruedas y cadenas.

X - Mandos hidraulicos.
- Principio de Pascal.
- Ecuacion de Bernouilli.
- Bombas.
- Tanques.
- Fluidos.
- Tuberias, accesorios.
- Acumuladores de presion.
- Valvulas.
- Manémetros.
- Actuadores.
- Circuitos.
- Automacion industrial.

Xl - Mandos neumaticos.
- Compresores.
- Tanques.
- Tratamiento del aire comprimido.
- Tuberias, accesorios.
- Valvulas.
- Mandémetros.
- Actuadores.
- Circuitos.
- Automacion industrial.

Xl - Mandos eléctricos y electronicos.
- Principios de electromagnetismo.
- Leyes eléctricas pricipales.

- Motores eléctricos.

- Llaves.

- Fusibles.

- Relays.

- Contactores.

- Termostatos.

- Presostatos.

- Células fotoeléctricas.

- Fines de carrera.

- Circuitos.

- Mandos de C.C. por convertidor.
- Mandos de C.C. por rectificacién y regulacién electrénica.



TECNOLOGIA IV

Este curso tiene por objetivo realizar una experiencia de desarrollo de un pro-
ducto desde el punto de vista de su implementacion y puesta en fabricaciéon en
un sistema de produccion de baja serie en una mediana empresa. La propues-
ta consiste en capacitar al alumno para la resolucién tecnolégica de los pro-
blemas inerentes al proyecto y fabricacién del producto con una vision desde
el punto de vista de la ingenieria de productos. De este modo se trata obtener
una nocién de las dreas de trabajo cercanas entre el Disefio Industrial y la In-
genieria de Producto.

El curso es un trabajo de taller anual que consiste en el proyecto, calculos,
confeccion de planos, andlisis de métodos de fabricacion, determinacion de
costo, especificacién de requerimientos de calidad, para un producto de me-
diana complejidad.

El programa se desarrolla de acuerdo a la siguiente guia:
1) Propuesta del producto:
Definicion de los alcances del proyecto y objetivos a cumplir. Discusion con
la
Catedra y aprobacién del plan de trabajo.
2) Acopio de informacion:
Datos de productos similares o equivalentes, sus componentes, etc.
Clasificacion y analisis de los mismos.
Planteo de una matriz de decisién para adopcion de alternativas a
seleccionar.
3) Descripcion del producto.
Su funcionamiento, caracteristicas mas importantes y componentes
principales.
4) Dibujo del conjunto.
Representar los componentes principales y especialmente aquellos que son
objeto de redisefio o modificacion.
Planos de despiece de los componentes.
5) Estudio de los procesos de fabricacion y secuencias de armado.
6) Herramentales: planteo conceptual de matrices, dispositivos de ensamble y
calibres de control.
7) Programacion del proceso de desarrollo y lanzamiento del producto.
8) Estimacion de costos del producto y sus herramentales.
Ejercicio de value-analisys para optimizar el proyecto.
9) Requerimientos de calidad y ensayos a especificar.
Concepto de control de calidad, sistemas de ajustes y tolerancias.
Introduccion a sistemas de control total de la calidad.
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MANUAL DE DISENO MECANICO. Shigley & Mitchell. (Ed. Mc.Graw-Hill).
MANUAL DE SOLUCIONES INDUSTRIALES. Douglas C. Greenwood.
(Ed. Hispano Americana).

TECNOLOGIA DE LOS CIRCUITOS HIDRAULICOS. (Ed. CEAC).
TEORIA DE MAQUINAS Y MECANISMOS. Shigley & Huicker. (Ed.
Mc.Graw-Hill).

TECNOLOGIA IV

ESTABILIDAD. Enrique Fliess. (Ed. Kapeluz).

QUE ES EL CONTROL TOTAL DE CALIDAD. Kaoru Ishikawa. (Ed. Norma).
CATALOGOS Y MANUALES: adhesivos,bombas, cojinetes, correas, elementos
de union, interruptores, motores, retenes, valvulas, etc.

MANUAL DEL CONSTRUCTOR DE MAQUINAS. H. Dubbel. (Ed. Labor)
MANUAL DE DISENO MECANICO. Shigley & Mitchell. (Ed. Mc.Graw-Hill).
MANUAL DEL ING. MECANICO MARKS. Baumeister. (Ed. Mc.Graw-

Hill).

MANUAL DE NORMAS IRAM DE DIBUJO TECNICO. Instituto Argentino de
Racionalizacién de Materiales.

MANUAL DE SOLUCIONES INDUSTRIALES. Douglas C. Greenwood.



GUIA DE TRABAJOS PRACTICOS Y REQUISITOS PARA APROBACION DE
LAS MATERIAS.

TECNOLOGIA .

Se realizara un conjunto de trabajos practicos basado en ejemplos de piezas
manufacturadas con cada uno de los diversos materiales que son el objetivo
de estudio de esta materia. Cada trabajo consistira en la confeccion de planos
de la pieza o conjunto de piezas, conforme a las normas IRAM de dibujo técni-
co. Conjuntamente con los planos cada trabajo contendra una monografia re-
lativa a los materiales involucrados y un analisis de los medios y procesos con
los que se produjeron las piezas.

Se requiere un presentismo de al menos 80 % de las clases practicas, la pre-
sentacion de los trabajos en las fechas indicadas por los docentes y la apro-
bacién de los mismos dentro de cada cuatrimestre, al menos del 80 % de los
trabajos solicitados.Los trabajos faltantes deberan estar completos antes de la
firma de trabajos practicos. Estos requisitos son mandatorios para mantener la
condicién de alumno regular.

Para la aprobaciéon de la materia se tomaran una evaluacion parcial en cada
cuatrimestre, siendo necesario tener ambos parciales aprobados, conjunta-
mente con los respectvos trabajos practicos. Cumplidos estos requerimientos,
el alumno estara en condiciones de rendir el examen final para aprobacion de
la materia.

Al comienzo del ciclo lectivo los docentes haran conocer en forma detallada el
plan de labor y su respectvo reglamento.

TECNOLOGIAII

Se realizaran trabajos practicos consistentes en estudios de métodos de manu-
factura de piezas y conjuntos con los diversos sistemas que se estudian en la
materia, haciendo los correspondientes planos, monografias e investigacion de
maquinarias y equipos industriales aplicables a cada caso.

Los requerimientos relativos a presentacion de los trabajos, presentismo,
aprobacién de practicos y parciales y condiciones para presentarse a examen
final son los mismos que para Tecnologia |.

Al comienzo-del ciclo lectivo los docentes haran conocer en forma detallada el
plan de labor y su respectivo reglamento.

TECNOLOGIA Il -

En esta materia, de mayor contenido analitico que las anteriores, junto con las
clases tedricas, se formularan y resolveran ejercicios de calculo relativos a to-
dos los temas del programa.

Los trabajos seran verificados por los docentes. Se requiere un presentismo
del 80 % de las clases y la aprobacién de los dos parciales para poder rendir
el examen final como alumno regular.

TECNOLOGIA IV

La materia se desarrolla como taller anual, donde cada alumno realiza el pro-
yecto y desarrollo de un producto de mediana complejidad electromecanica.

El trabajo se divide en etapas y se fijan fechas para las respecivas presenta-
ciones y aprobaciones. Se requiere un presentismo del 5 % como minimo pa-
ra no perder la condicion de alumno regular.

Con la aprobacion de todas las etapas en tiempo, formay contenido el alumno
esta en condiciones de aprobar su examen final.

Al comienzo del ciclo lectivo, se notifica a los alumnos sobre los requerimien-
tos, fechas de presentacion formas y contenidos del trabajo a realizar.




