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¢ Mas racional y econémico? B
Polimeros Técnicos Bayer BA¢ER
jCambie ahoral 8

Modelo de un segmento de ventana impermeabilizada
con perfiles de Baypren. Ventajas: rapido montaje y pro-
teccidn contra las influencias extremas de la intemperie.

60 km de perfiles de Baypren para un superproyecto:

El Hotel Nacional en Guanabara es uno de
los proyectos de construccion mas modernos
e impresionantes de toda Latinoamérica. Este
edificio de forma cilindrica tiene 31 pisos y
520 apartamentos. La fachada se compone
de elementos prefabricados de aluminio y de
vidrio, los cuales estan impermeabilizados
con perfiles "Baypren de la casa Getoflex Ltda.
Estos perfiles de Baypren, que suponen un
total de 60 km, fueron decisivos para el réapido
montaje de los elementos de la fachada. La
empresa Industria e Comercio Ajax S.A. sdlo
necesito para ello 45 dias.

Los perfiles de Baypren resisten todas las
influencias de la intemperie. La bahia de
Guanabara tiene condiciones climatolégicas

extremas: cambios de temperatura frecuentes
y bruscos dentro de un lapso muy breve,
fuerte insolaciéon y viento con un gran con-
tenido en humedad salina. Los perfiles de
Baypren son insensibles al oxigeno, al ozono,
a la luz, a la intensa radiacion ultravioleta y
a la humedad salina, y, ademds, presentan un
caracter ignifugo. Estos perfiles impermeabi-
lizan con seguridad los cristales de vidrio y
los elementos de la fachada en virtud de su
flexibilidad. Poseen una excelente resistencia
duradera. Los esfuerzos constantes de com-
presion y de traccion no perjudican su capa-
cidad de funcionamiento, asi como tampoco
las altas temperaturas exteriores, gue se
producen frecuentemente en las fachadas.

el Hotel Nacional de Rio

Feria de Plasticos
Disseldorf
16—23/9/1971 - Pabellén 3

n2 1167 B

Sirvanse enviar este cupdn en un impreso de
su casa, a la siguiente direccién:

Bayer Argentina S.A.,
Casilla de Correo 5496, Buenos Aires

Les rogamos nos asesoren técnicamenta,
pues b el siguiente probl X
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Un caso tipico: una gran fabrica necesita nuevas instalaciones para sus funciones adminis-

trativas y de produccién industrial. El terreno es amplio y tiene buena comunicacion.
Empero, sobre este esquema aparentemente sencillo un buen equipo de arquitectura logra
concretar ideas que tienen interés por su valida aplicacién en nuestro medio. La obra es
el complejo administrativo-industrial de Otis

obras:

Complejo administrativo-industrial Otis, pag. 12;

proyectos:
Hospital Naval Central, pag. 22;

concursos:
Blindex 70, pag. 45;

diseno:

Opiniones de Uribe, pag. 32;

Productos de la muestra CIDI 71, pag. 34;
La silla 201, pag. 39;

Cuatro preguntas a disefadores, pag. 42;

novedades:
Paginas 11 y 53;

en nuestro proximo numero:

El automévil es un nuevo protagonista de es‘'e siglo. Estacionarlo, repararlo o aln prepa-
rarlo deportivamente requiere edificios. Mostraremos varios de ellos, explicando los proble-
mas particulares que debieron resolverse en cada caso.

BIBLIOTECA




Armco presenta:

chapas de
ACERO ALUMINIZADO

(jDuran 4 veces mas y siempre nuevas!)

Armco ya fabrica chapas de Acero Aluminizado - Optima proteccion contra la corrosion atmos-

32 |saumIr1nued\a'0::1 IITea de rqcu?rimie?to conttinuo férica y resistencia a muy altas temperaturas.
inados planos recientemente puesta en Y . SR

Y . . - un o
marcha en su establecimiento industrial de luncaments iuenie: Hiesnen Una vida e de

Haedo, Prov. Buenos Aires. El recubrimiento ~ Mantenimiento por lo menos 4 veces mas larga

de aluminio por el proceso ARMCO-SENDZIMIR que cualquier otro tipo de chapa convencional.
confiere a estas chapas las siguientes caracte-

visticas exclusivas: !_as CHAPAS [?E A.CERO ALUMINIZADO son
ideales para: silenciadores, cafos de escape,
~ Combinan la excelente apariencia y reflecti-  secadores, hornos, techos, cierres laterales,
vidad del Aluminio, con la resistencia y rigidez revestimientos en edificios comerciales e
del Acero. industriales, galpones, tinglados, silos, etc.

Se presentan en tres formas:

lisas

AN

acanaladas ]

I\t

econ-o-panel

Solicite catalogos explicativos:

ARMCO ARGENTINA S.A.LlLC.

Corrientes 330 - Tel. 31-6215 - Capital
Sucursales: Coérdoba: Humberto 192 525 - Tel. 28157
Rosario: Cérdoba 1749 - Tel. 24302







HOPKINS

el piso
de sunueva obra
puede alfombrar

y hay razones concretas para que esto suceda
con toda seguridad

En su proxima obra, en vez de un piso desnudo, ud. puede ofrecer un piso uniforme, con color, suntuosidad y

textura de alfombra.

Tapizmel se presenta en 18 colores y con base de fibra sintética y también con base de espuma de latex.

Se coloca directamente sobre pisos o contrapisos. Permite economizar materiales en capas, tabiques y suelos;
evita la realizacion de losa, contrapisos, mezclas de asiento, empastinados; elimina el traslado de materiales como

mosaicos o parquet y termina definitivamente con la poco practica tarea de pulido.
Estd de mas decirle que abarata costos, acorta tiempos y reduce personal.

El publico ya pide Tapizmel. Ud. ya puede alfombrar. l l@

EL PISO QUE ALFOMBRA

Otro Recubrimiento de

Meller sa.




caBLes

De acero
en ascensores

Marca RESYFLEX

Funcionan con notable seguridad y rendimiento

debido a la resistencia y flexibilidad

con que estan dotados

AGUL

CIDAD RAVINA LAMBERTINI ¥

DEP. PuBLI

Negros y galvanizados en todos los
diametros y construccion para:
-Ascensores - Guinches - Montacargas - Grias |
Excavadoras - Obras Viales - Mineria
Explotacion Petrolera - Ferrocarriles
Navegacion - Industria en General, etc.
Confeccion de eslingas

Fraccionamos en cualquier medida.
SEALE - FILLER
DEMAG-ANTIGIRATORIO

fabricados segun normas

IRAM - DIN y BRITISH STANDARD

it AR SRR 50 ST AR AR :
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FELIX SIMON S.A.C

AV.JUAN DE GARAY 737 - TEL. 27-0081/82/83 - BUENOS AIRES
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Sin limites. Porque BLINDEX,
BLISAN, VI-MUR, BLIN-PLAC,
BLINCOR, BLINDUCH han sido
creados precisamente para eso:
para que usted no se limite en Ila
busqueda de una solucién
espacial, moderna y econémica.
Para que la realizacion de sus
proyectos responda
verdaderamente a su imaginacién.
Sin limites, BLINDEX y sus
materiales comparten las
aventuras de sus fantasias. Usted
lo sabe y crea con mayor libertad.

blimcleex<

Si es templado... es Blindex.

Producido por
SANTA LUCIA CRISTAL SACIF

distribuidos por: ER-PO S.R.L

Parana 881 - Tel. 41-3398
IETTE]

BERNARDI Y CIA. S.R.L.
Talcahuano 1048 - Tel. 42-3839
Capital

JOSE DELBOSCO S.A.LC.
Santa Fe 2939 - Tel. 83-9391
Capital

DOMINGO PARADISO S.R.L.
Moreno 3461 - Tel, 25879
Mar del Plata

CASA BASSI S.R.L.
Cerviio 4641 - Tel. 773-5264
Capital

PETRACCA e HIJOS S.A.LC.F.l.

Rivadavia 9649 - Tel. 69-5091
Capital

R. REYMUNDO e HIJOS S.R.
Entre Rios 1225 - Tel. 28936
Rosario

CASA SEGAT S.A.C..
Chile 2560 - Tel. 93-7952
Capital

VIDRIOS Y ESPEJOS S.A.LC.F.L

J. G. Artigas 1560 - 59-0751
Capital

ROSARIO CRISTAL
Italia 1660 - Tel. 62131
Rosario

CRISTALPLANO S.A.LC.L
Galicia 1234 - Tel. 59-5518
Capital

A. MONTALBAN S.R.L.
Gral. Paz 57 - Tel. 26626
Bahia Blanca

VIDPIA S.A.I.C.F.
Rivera Indarte 458 - Tel. 27053
Cdirdoba




tecnologia del clima

Hacer el clima es especialidad de Carrier
desde 1902. Nadie posee tanta
experiencia. Local y mundial. Ni tan
vasta organizacion. Ni tan completa
linea de sistemas, equipos y modelos.

Para climatizar un simple dormitorio
0 todo un establecimiento industrial,
pasando por salas de computadoras.
Bancos, negocios, laboratorios y

hasta campos de deportes, CREADOR
Carrier tiene la solucion ideal. DEL AIRE ACONDICIONADO

LICENCIADA DE CARRIER OVERSEAS CORP. Y DIST. DE CARRIER INT.LTD. USA
Sarmiento 1236, Buenos Aires, Tel. 35-2076/79

LIX KLETT SA.LC.

ACONDICIONAMIENTO DE ARE

Consulte a nuesiros instaladores autorizados en todo el pais. Es gente que sabe. Gente responsable.



canal

Confieselo!
Alguna vez le ha ocurrido.
En charla con sus
colegas, con sus amigos,
Ud. penso ser
"Presidente por un dia"?...
y después explayo sus
ideas. Canal 7 brinda esa
oportunidad en entrevistas a
figuras representativas en lo

Politico

Economico

Social

Cultural

Artistico

Del espectaculo
El interrogante lo plantearan
los avezados periodistas:
Enrique Llamas de
Madariaga, Fernando M.
Morduchowicz,
Manuel Rey Millares,
con el humor ilustrade
del dibujante Caloi.

Presidente por un dia
Todos los Lunes
a las 23.00

-

Futuro en el presente




Eliminacion de desperdicios

Uno de los inevitables pri-
vilegios que depara a sus pro-
tagonistas la civilizacién indus-
trial es el de la necesidad de
eliminar la basura. Algunas es-
tadisticas se han preocupado

nacional, acaba de lanzar al
mercado local sus modelos
Compacto, Compacto Especial

y de Lujo, que tienen potencias
que varian desde 05 CV hasta
el 0,75 CV, con capacidades de

eliminacion que van desde los
60 a 80 kg por hora.

En estos artefactos, las ma-
terias fermentescibles son tri-
turadas mientras una corriente
de agua arrastra las particulas
resultantes, que son evacuadas
por las tuberias cloacales.

El fabricante senala que el
censumo de agua es bajo (en-
tre 7 a 15 litros por minuto,
seglin modelos) y que la ener-
gia eléctrica consumida tam-
bién es muy reducida, oscilan-
do alrededor de 1 kilovatio-hora
mensual para una familia tipo.

'

de sefalar el paralelismo entre
la produccién de desechos y el
grado de ingreso por habitante.
Esta relacion llega a senalar
a los ciudadanos de las mas
grandes urbes con una produc-
cion diaria de 45 kilogramos »

de basuras.

cuestion encontrd su salida en o0®
el uso de trituradores meca-

nicos, que demostraron sus i
ventajas en el curso de su
incorporacién a la dotaciéon do-
meéstica. Los primeros tritura-
dores de desperdicios con de-
sagiie cloacal automatico apa-
recieron en Estados Unidos en
1936, v en 1954 lograron su
aprobacién oficial en nuestro
pais. Precisamente, la firma
Eliminadora S.R.L., que pre-
sentara en esa fecha su pri-
mer triturader de fabricacion

Canalones 44 ‘

la denominacion de Ca-
la firma Monofort
S.ALC. ha presentadc en el
mercado local nuevos elemen-
tos de asbesto-cemento para
techos autoportantes, cuyas ca-
racteristicas los hacen indica-
dos para el desarrollo de vi-
viendas de tipo econdmico en
el planeamiento urbano.
Estos Canalones 44 se ofre-
cen en tres perfiles o tipos,
caracterizandose uno de ellos
por no tener onda de engan-

COCINAS y CALEFONES
HORNOS y ANAFES

Con
nalones 44,

ARTHUR
MAR

che, el otro por tener solo una
y el tercero por poseer dos.

Desde ahora PETRACCA E HIJOS S.A.

tiene a su cargo, para la Industria de

Una solucién para cada necesidad!

® trece modelos de cocinas®

® ocho modelos de calefones

® seis maravillosos hornos

® dos practicos anafes

® y proximamente nuevos artefactos
para hacer hogares mas cémodos.

la Construccion, la comercializacion
de la mas famosa linea de productos
para el confort; ARTHUR MARTIN,

& Con el famoso horo AUTOLIMPIANTE.

Asesoramiento 1€cnico:

2% PETRACCA E HIJOS 5.

Materiales y servicios para el arte de la construccion
Rivadavia 9649 - Buenos Aires - Tel. 63-5091/95
Cordoba 872 - Buenos Aires - Tel, 392-1337/1525

@—@ 1"
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PLANTA ADMINISTRATIVA Y
FABRIL DE OTIS S.A.

Proyecto y direccion: Aslan y Ezcurra

y Asociados.

Construccién: Crivelli, Cuenya y Goicoa

Construcciones SAICF e |.

Estudio de suelos: Ing. Jorge H. Laborde
Ubicacién: Ramal Tigre de la ruta

Panamericana y calle Uruguay,

partido de San Fernando, Bs. As.

Terreno: 24.000 m=,
Superficie cubierta: 21.085 m2
(3.669 m2 de accesos y sector

administrativo y 17.416 m2 para fabrica).
Superficie semicubierta: 1.579 m>2,

El conjunto de la ocbra com-
prende a dos sectores edificados
mas importantes: el destinado a
oficinas administrativas v la
gran nave fabril para preduc-
cion. El primero se caracteriza
por su planta en forma de gran
“T" y se halla en el sudoeste
del terreno, mientras que el gran
recinto para fabrica tiene planta
rectangular, con una zona para
recepcion de materiales sobre
la calle Uruguay y otra zona
para expadicion sobre el laterzl
opuesto, en el Noroeste.

El acceso al conjunto se en-
cuentra en el vértice Sur del te-
rreno, sobre la calle Uruguay, vy
por él se llega a una playa para
estacionamiento que permite
ubicar a 130 vehiculos, cerca de

g

TEERE U ST

La torre-tanque caracteriza el complejo fabril-administrativo, que
se extiende sin agredir al llano paisaje circundante. Abajo, el
acceso desde la porteria. Pagina opuesta, abajo: desde la por-
teria se aprecia la esquina Sur del sector fabrica y la base de
la torre-tanque. En la foto superior de esa pagina, se ve el
sector adminictrativo desde el citado angulo Sur del sector

fabrica.

12

la administracion. Entre el blo-
que destinado a oficinas y la fa-
brica se hallan los vestuarios y
las instalaciones para cocina y
comedor. Al otro extremo del re-
cinto fabrica, vy mas allda de un
puente gria exterior, un terreno
abierto esta libre para eventua-
les ampliaciones de la fabrica.

SECTOR ADMINISTRATIVO

El edificio para administracion
se desarrolla en tres niveles, cu-
briendo una superficie de 3.669
m2. Desde el pabellén de por-
teria y control, y deiando al cos-
tado un gran espejo de agua, se
llega al gran hall principal, si-
tuado a nivel | 1.70 m. A este
mismo nivel y abriéndose al hall,
s2 d'snusa en vinculacién dirzc-

Contratistas de esta obra:

Félix Simon S.A.C.L.F.
Allmetal S.A.1.C.
Exedra S.C.A.

Phonex S.A.C.LLF.L.A,
Carrier

Camea S5.A.

Petracca e Hijos S.A.
American Tech 5.A.l.C,
Prepan S.C.A.

Ona S.AILC.yF.
Esmalterias Argentinas S.A.IL.C.l. ¥ F.
Ing, Jorge H. Laborde
Bozzi Hnos. S.A.

ta el salon de actos, de modo de
posibilitar su integracién natu-
ral para uso en grandes aconte-
cimientos que requieren reunio-
nes publicas.

Segln los requerimientos ba-
sicos, los proyectistas buscaron
lograr plena independencia del
resto de las instalaciones, in-
cluyendo accesos separados pa-
ra aue no se produjeran inter-
ferencias con el accesn dz| per-
sonal obrero.

El hall principal fue tratad>
como “show-room”, con la im-
portancia que le brinda su con-
dicidn de ser la primera imagen
del sector para el visitante. En
su mismo nivel se encuentran la
central telefénica —en un local
de 15 m* v d-tada de aislamien-

Escala 1:5000.

'RUTA_PANAMERICANA

Planta general del conjunto fabril-administrativo: 1, playa
de estacionamiento; 2, porteria-control; 3, acceso oficinas;
4, sector oficinas; 5, vestuario; 6, comedor y cocina; 7, re-
cepcidn; 8, produccién; 9, expedicién; 10, puente gria
exterior; 11, calderas; 12, galvanoplastia y garages; 13,
tangue y espejo de agua; 14, area para ampliaciones.

T o g |







NUEVA PLANTA
OTIS

to acustico apropiado—, y los
banos para el publico, en ver-
ticalidad con el nucleo de sani-
tarios del piso superior.

Las circulaciones verticales
fueron dispuestas tangencial-
mente, liberando totalmente el
rectangulo de 16 metros por 80
metros que contiene la estructu-
ra principal del area adminis-
trativa.

La organizacion de las geren-
cias sectoriales y su interrela-
cion obligd a resolver un proble-
ma de topologia combinatoria
para satisfacer las exigencias de
la firma comitente. La solucion
elegida consistld en ubicar la
gerencia general en la cabecera
del espacio (extremo sudoeste),
y formar con las gerencias fi-
nanciera, de ventas, de ventas
de servicios y de contrel de con-
tratos, un conjunto vinculady
directamente a ella y entre si.
La gerencia de fabricacion es-
tarad ligada a la de instalaciones
y mantenimiento y la gerencia
de personal, gue no tiene acces?
de pulblico, ocupara el extrema
opuesto a la gerencia general.
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El esquema resultante puede
sintetizarse asi: las oficinas :
compartimentadas se distribui- ‘-
ran en el frente orientado al P
sudoeste, dejando las zonas de ”
trabajo adyacentes debidamente
dimensionadas y una frania de :
circulacion vinculatoria en su = = =
frente opuesto. La compartimen- e 3 T oo o e |
tacion definitiva oue la admi- i e o e - ; e {
nistracion requerira, al ser eje- ! s s | :
cutada con tabigues desmonta-
bles, permitira no comprometer A W | (N ] 2. -
soluciones que impliquen cam- ; AL -
bios costosos. F ¢ % \

Los servicios sanitarios para el
sector, con sus necasarias dife-
renciaciones, han sido distribui-
dos en el cuerpo adyacente, que
los contiene v forman un volu-
men destacado del edificio, de
modo oue no interfieren en la
crganizacion del espacio reser-
vado a of cinas.

El local para copias de planos
ha sido proyectado en un entre-
piso a ravel <4 4,10 metros y a
media altura entre el acceso y
las oficinas propiamente dichas.
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En las dos fotos de estas paginas se aprecian vistas del hall principal, tratado como “show-room”. En la pagina opuesta & 0fam® \V
se muestra la planta baja del sector administrativo: 1, acceso; 2, terraza cubierta; 3, hall principal; 4, oficinas; 5, sahﬁma - BB A0 or
de actos; 6, consultorio y nursery; 7, comedor; 8, cocina; 9, vestuario y sanitarios. Escala 1:500. En esta pigina se mues- §Ro + LR

tra la planta alta del mismo sector: 1, oficina general; 2, archivos; 3, copias; 4, depésito; 5, office gerencia; 6, sanitarios; $e
7, gerencia; 8, azotea intransitable. Escala 1:500. wralLINTE
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Vista de la fachada
posterior del conjun-
to administrativo, con
corte por la gerencia
en primer piso.

Corte del brazo prin-
cipal de la “T" en el
sector administrativo
(longitudinal a geren-
cia y transversal a
las oficinas).

Corte en sentido lon-
gitudinal de las ofi-
cinas del sector ad-
ministrativo.

NUEVA PLANTA OTIS

En cuanto al archivo general
para planos y documentos ccu-
para un local contiguo.

El sector oficinas propiamente
dicho ha sido modulado de for-
ma tal que la compartimenta-
cién con tabioues movibles es-
tablezca superficies acordes con
amoblamlentos funcionales, ase-
gurando que su implantacién no
interferira el ventanamiento. El

modulo entre ejes de columnas
es de 8 metros, lo que permite
una subdivisién en sextas par-
tes de 1,33 metros cada una.
Se ha previsto un cielo raso
acustico y luminoso en corres-
pondencia con el modulado an-
tes descripto. La instalacion de
aire acondicionado, de tipo con-
vencional, se acoplara para su
distribucién, desde su recinto
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Aspecto del sector para oficina general, en el conjunto administrativo, que muestra la abundancia de luz natural.

ubicado a nivel + 9,30 metros
hasta los difusores, que forma-
ran un solo artefacto con las
fuentes de luz eléctrica.

OFICINAS COMUNES

Sobre el acceso al sector de
fabrica, y a media altura sobre-
elevada, se ubicara el complejo
comun a los departamentos —
las oficinas del capataz general
y de control de calidad y los
laboratorios quimicos y electrd-
nico— desde donde se obten-
drd la maxima prioridad wisual
y fisica sobre el departamento
de mecanizado. Los laboratorios
se vinculan directamente con
la oficina de control de calidad.

VESTUARIOS Y SANITARIOS

Los vestuarios, a los que se lle-
ga directamente desde el acce-
so por un solo lugar y sin inter-
ferir con el movimiento del edi-
ficio destinado a oficinas, se
han ubicado en el nivel —2 me-
tros de modo que la distribucion
del personal obrero a sus luga-
res de trabajo se realice con el
menor recorrido y su ventilacion
e iluminacién estén plenamente
aseguradas. Se han previsto ro-
peros individuales de rangos
amplios y cémodos.

Se ha previsto la subdivi

6n con tabiques modulares para crear despachos dentro del sector general.
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ESTRUCTURAS RESISTENTES

Los autores del proyecto tuvie-
ron en cuenta aue las necesi-
dades y exigencias de las mo-
dernas plantas industriales se
traducen en grandes superficies
libres, lo que conduce a supri-
mir -la mayor cantidad de co-
lumnas en sus correspondientes
estructuras. La solucién de este
problema, exige salvar luces con-
siderables mediante vigas de
grandes dimensiones que a ve-
ces resultan inconvenientes por
razones estéticas o por como-
didad de ubicacién de los ele-
mentos de division de seccio-
nes, maquinarias, etcétera. To-
mando en consideracién estos
elementcs, se optd por utilizar
como cubiertas estructuras la-
minares plegadas, aue al poseer
una elevada capacidad portante
suponen economia de material
y una gran belleza de lineas.
Este sistema ofrece ademas,
entre otras ventaias, la de su
simplicidad en la ubicacion de
aberturas para luz cenital (day
light Factor), su economicidad
de mantenimiento, sus cualida-
des para la proteccién contra
los agentes atmosféricos y su
practicidad en lo que respecta
a las instalaciones de calefac-
cién ambiente.

SECTOR FABRICA

En el caso especifico del sector
fabrica del complejo Otis las
laminas plegadas tienen en sus
extremos timpanos continuos
que apoyan sobre las vigas, con
16 metros de luz entre colum-
nas. Las vigas tienen forma de
U y se usaran como canaletas
de desagie pluvial. Los rieles de
los puentes grias son metalicos,
con dos tipos de apoyo. Por un
lado estan soportados por las
ménsulas de las columnas y
ademas tienen apoyos cada cua-
tro metros en piezas especiales
que se fijan a la viga de hor-
migébn que corre por la parte
superior. Estas piezas metalicas
son elementos basicamente de
traccién pero con la rigidez ade-
cuada para considerarlos apor-
ticados. La zona central abierta
permitira el tendido de caferias.
Los proyectistas adjudicaron a
esta solucion mixta una posibi-
lidad de ahorro de tiempo de
cierta importancia en la tarea
de montaje industrial. Fue pen-
sado, asimismo, como un recur-
so para lograr una considerable
postergacion de inversiones en
el caso de no ser instalados en
la primera habilitacién todos los
puentes grias. El aspecto plas-
tico del conjunto resultard, a cri-
terio de los autores, sumamente

agradable, debido a las tonali-
dades gue pueden lograrse en
la parte metalica y en los con-
ductos.

Las columnas de hormigdn de
seccion doble T responden a la
necesidad de absorber los es-
fuerzos horizontales cue actian
sobre la estructura, incluyendo
el esfuerzo producido por el fre-
nado del puente grua. La sec-
cién doble T permite también
realizar el pasaie de canerias
por la parte rehundida de la co-
lumna v posibilita la tarea de
fijar tableros y switches que
quedan protegidos. En su parte
superior hay perforaciones para
el tendido de canerias.

La separacion entre ejes de co-
lumnas tiene en cuenta la nece-
sidad de intercalar juntas de
dilatacion gue estaran separa-
das por una distancia de apro-
ximadamente 40 metros en sen-
tido trasversal v de 48 metros
en el longitudinal.

La estructura fue susceptible de
ser fabricada “in situ" o prefa-
bricada. Para el primer caso se
utilizan encofrados montados
sobre torres desplazables. Los
costados inclinados de las la-
minas se hormigonean sobre en-
cofrado con charnelas. Luego
del fraglie, se ponen horizonta-
les; se desplaza la torre, y se
vuelven a colocar en posicion
inclinada, repitiéndose la ope-
racion. Se trata, pues, de un
encofrado reutilizable.

Para la prefabricacion pudieron
ser consideradas dos alternati-
vas: en la primera, los elemen-
tos son fabricados en sus le-
chos especiales, con pretensado;
si las dificultades de transpor-
te indican la conveniencia de
fabricarlas “in situ”, se hacen
entonces sobre la base del pos-
tensado.

Los autores del proyecto con-
sideraron sumamente convenien-
te proponer una estructura que,
ademas de las ventajas que le
son propias, ofreciera al contra-
tista la opcién de realizarla por
el sistema aue crea mas ade-
cuado, en lugar de forzarlo a
aceptar un disefo que no admi-
te variantes en el sistema de
ejecucion.

En cuanto al edificio adminis-
trativo, la estructura se resuelve
sobre la base de aporticados de
16 metros de luz con losas ner-
vaduras.

El cerramiento exterior peri-
metral del sector fabrica fue
estudiado con piezas cuya fa-
bricacién puede realizarse sin
mayores inconvenientes en el
obrador. Se trata de placas pre-
moldeadas de hormigén con
agregado liviano, elementos pre-




Parte posterior del sector admi-
nistrativo (arriba) y vista general
del comedor (abajo). En la pa-
gina opuesta se muestran dis-
tintos aspectos de la obra.

ferentemente solicitados a la
compresion, con un pequeno
momento flector por presién del
viento.

El concepto de plegado, en
este caso, se basa en dos pre-
misas: a) conseguir que la la-
mina tenga rigidez trasversal, y
b) obtener un tipo de junta que
sea efectiva contra la accidén de
agentes atmosféricos.

Los elementos previstos son
de muy facil fabricacién y mon-
taje. Se ubican directamente de
piso a borde de viga, con lo que
se elimina la necesidad de pro-
veer elementos resistentes in-
termedios. Ademas de los pun-
tos de fijacion en los extremos
tienen uniones abulonadas para
reducir la altura de pandeo. La
ubicacién de los puntos de abu-
lonamiento tiene en cuenta que
los mismos son utilizados du-
rante su izamiento, para sopor-
tarlos mientras pasan de la po-
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sicion horizontal (fabricacién) a
la vertical (montaje).

FUTURA AMPLIACION

Se prevé la posibilidad de
ampliacién de la planta Otis
duplicando la obra actualmente
en marcha mediante una exten-

sion del sector fabrica hacia el
noroeste y un ensanchamiento
de la nave principal hacia el
frente sudoeste. Los vestuarios
son ampliables a nivel —2 me-
tros en cualquier momento.

El sector oficinas puede ser
agrandado hasta tomar el an-
cho total del sector fabrica, o

sea 168 metros de largo por 18
de ancho. Inclusive puede ocu-
parse la actual terraza sobre el
comedor.

Los servicios sanitarios ubi-
cados en columna sélo requeri-
ran la habilitacién de un nivel
mas, trasladando el entrepiso,
copias y archivo.

El comedor a nivel —2 me-
tros— puede ser también am-
pliado sin mayores inconve-
nientes, y la cocina es ensan-
chable sobre la actual playa de
proveedores, que a su VezZ pue-
de extenderse en el sentido
contrario. [ ]
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Planta del sector fabrica: 1, re-
cepcién de materiales; 2, pro-
duccién; 3, expedicién de ma-
nufactura; 4, puente grua exte-
rior. Escala 1:1000. Abajo y pa-
gina opuesta: vistas del recinto
fabrica, cuya cubierta permite
abundante iluminacién natural.






PROYECTO PARA EL NUEVO
HOSPITAL NAVAL CENTRAL

Ubicacion: terreno cedido por la Municipalidad de Buenos Aires
entre la Avda. Patricias Argentinas y las calles Antonio Machado,

Ramos Mejia y Franklin de esta Capital Federal.
Proyecto: Arqs. Clorindo Testa y Héctor César Lacarra.

El principio rector del
proyecto ha sido encuadrar
al Hospital en un paralele-
pipedo capaz de alojar los
diferentes servicios. Todos
los sectores se desarrollan
dentro de una misma envol-
vente. Esto trae como con-
secuencia una gran flexibi-
lidad para el cambio de des-
tino de las distintas plantas
del Hospital.

Esta flexibilidad de cam-
bio es también posible por-
que todos los pisos se vin-
culan verticalmente por un
Gnico grupo de circulaciones
de servicio que desemboca
en la circulacién horizontal
de servicios de ubicacion y
caracteristicas variables, es-

quema que se repite en to-
das las plantas y que las
hace aptas para intercam-
biar la funcién de los sec-
tores que contiene cada una.

Esto es un postulado con-
siderado imprescindible en
este caso o sea que la ubi-
cacion de los medios de cir-
culaciones verticales sea tal
que permita desarrollar una
circulacién horizontal capaz
de articular cualquier sector
de servicios en cualquier
nivel. El resultado es un edi-
ficio “vivo" cuya flexibilidad
le permitird seguir los dicta-
dos de la evolucién de la
técnica médica y de la de-
manda de atencién inter-
cambiando sus estructuras

internas sin perder la uni-
dad de funcionamiento.

La ubicacién de los secto-
res de servicios en los dis-
tintos niveles responde a
ciertas premisas basicas que
condicionan el proyecto.

El principio de que el pa-
ciente ambulatorio tenga un
facil y comodo acceso a los
servicios a que concurre, 0
sea Consultorios Externos y
Diagnéstico y Tratamiento
ha determinado la ubicacién
de estos servicios en los ni-
veles inmediato inferior e in-
mediato superior al nivel de
ingreso en Planta Baja.

Después de requerir in-
formes de orientacion en el
mostrador proximo a la en-

Planta general de techos: 1, acceso general; 2, acceso a entrepiso; 3, rampa de entrepiso;
4, estacionamiento; 5, playa de abastecimiento; 6, playa para casos de urgencia sobre
lado Sur, en calle Franklin; 7, helipuerto en terraza, La zona grisada es de jardineria.
Escala 1:1000.

trada el paciente se dirige
al servicio requerido por me-
dio de las escaleras meca-
nicas que vinculan fisica-
mente los tres niveles a los
gue concurre la gran masa
de pulblico. Este medio de
traslacion vertical es el dni-
co capaz de asegurar un
flujo continuo de una gran
cantidad de personas. El pa-
ciente impedido de acceder
al servicio gue necesita por
medio de las escaleras me-
canicas es conducido por
cualquiera de los montaca-
millas o ascensores del gru-
po de circulacién vertical.

Con la ubicacién de los
sectores de servicios men-
cionados en los niveles in-
mediatos al acceso, el pa-
ciente ambulatorio no nece-
sita atravesar sectores del
Hospital a los cuales es aje-
no para obtener atencion |
médica. Hemos conseguido|
por lo tanto independizar ne-|
tamente la circulacion del
plblico de la del resto del
Hospital y delimitar estric-
tamente al area a la cual
tiene acceso.

El sector de Consultarios
Externos proyectado consti-
tuye “un sector definido den-
tro del Hospital por su fun-
cionalidad".

Los Servicios Generales de
Diagnéstico y Tratamiento se
han emplazado en un piso
equidistante de los servicios
con los cuales se relaciona,
urgencia, externos e interna-
cion.

La circulacion diferencia-
da de publico por un lado
y pacientes de urgencia o
internacién y servicios por el
otro que se ha proyectado
permite a ambos concurrir a
los servicios de éste sector.

El Centro Quirdrgico ocupa
junto con Partos, Neomato-
logia y Terapia Intensiva, el
piso inmediato inferior a la




internacion asegurando la
maxima funcionalidad en su
interrelacion con éste sec-
tor.

El agrupamiento en wun
mismo nivel de los Quiréfa-
nos y de Partos amplia las
posibilidades de atencién de
éste Ultimo servicio en ca-
505 de emergencia.

Los sectores nucleados en
éste nivel constituyen por
otra parte el sector neta-
mente aséptico del Hospital.

La interrelaciéon de Ciru-
gia con el Servicio de Ur-
gencia se cumple eficazmen-
te a través del grupo de cir-
culaciones verticales que los
conecta directamente.

En atencion a la imposibi-
lidad de predecir la futura
demanda de camas por ca-
tegoria, “A"”, “B" o “C", y el
orden de prioridad de ésa
demanda se ha planteado la
internacién de modo de que
resulten independientes las
futuras ampliaciones del
sector “A" de las de los sec-
tores “B" y "C”-

El proyecto de éste sector
contempla la posibilidad de
cualguier alteracion en el
nimero de camas asignado
a cada grupo ya que en cada
piso cualquiera de los gru-
pos puede crecer en detri-
mento del otro.

La intercambiabilidad en
el destino de las camas que
materializa el concepto de
masificacion se extiende
también al agrupamiento de
habitaciones por clinicas y
permite ademas adecuar dia-
riamente la disponibilidad
de camas a las oscilacio-
nes de la demanda.

El programa de necesida-
des requiere un puesto de
enfermeras cada 15 camas
para el grupo “A" y un pues-
to de enfermeras cada 30 ca-
f‘rg’s para los grupos “B" y

En el partido adoptado pa-
ra la internacién se han nu-
cleado exprofeso los pues-
tos de enfermeras de cada
sector. Esto permite la ade-
cuada atencion de las 30 ca-
mas del grupo “A" y de las
60 camas del grupo “B” o
“C" con solo dos estaciones
de enfermeras durante el
descanso en que se reduce
el personal de servicio.

En el caso de una grave
emergencia pueden alojarse
en cada uno de los pisos 39
y 4° de internacion 120 ca-
mas las que son atendidas
desde sélo dos estaciones
de enfermeria centralizados
con el minimo de personal.

Esta disposicion de los
servicios contribuye a una
real economia en el costo
operativo del Hospital.

Establecer limites estric-
tos como puede ser circuns-
cribir en cada piso un nd-
mero fijo de camas con un
determinado destino ej.: cli-
nica medica, quirtrgica, obs-
tetricia, etc. significa igno-
rar una realidad que es la
mutacién permanente que se
opera en un Hospital para
adecuarse a los cambios que
la demanda de atencién y
la evolucién de la técnica
médica exigen.

El concepto de masifica-
cién se ha aplicado también
en la resolucién del sector
de Consultorios Externos. A
cada consultorio se le ha
asignado un destino, tal co-
mo piden las bases, pero
puede observarse en el pro-
yecto que el uso de los lo-
cales es perfectamente in-
tercambiable si fuese del ca-
so de hacerlo.

La flexibilidad de la que
se ha hablado se materializa
con el uso de tabiques mo-
dulares de construccién seca
facilmente removibles y con
la canalizacién de las ins-

talaciones que abastecen ca-
da sector, las que se dispon-
dran en todos los casos en
forma exterior e indepen-
dientes de las estructuras
portantes o de cerramiento
del edificio corriendo dentro
de los cielorrasos desmonta-
bles hasta empalmar con los
plenos verticales accesibles.

LAS CIRCULACIONES

En la actualidad las dis-
tintas teorias de funcionali-
dad de hospitales coinciden
en un objetivo en el que se
concentran los esfuerzos: la
resolucion del problema que
plantean las circulaciones
dentro del edificio como me-
dio para reducir el costo ope-
racional con un alto grado
de eficiencia.

Se entiende por circula-
ciones tres grupos basicos:

A - Externa

1. Publico y visitas.

2. Pacientes ambulatorios.

3. Pacientes gue ingresan
y egresan de interna-
cion.

B - Interna

1. Personal técnico y pa-
ratécnico.

2. Personal de maestranza.

3. Servicios de abasteci-
miento (carritos).

4, Internados que concu-
rren a los distintos ser-
vicios.

5. Emergencia a servicios.

6. Servicio a morgue.

C - Instalaciones complemen-
tarias y especiales

Se traté de dar una solu-
cién clara a este problema,
independizando los tres gru-
pos de circulaciones.

Se consigue asi un ordena-
miento de los sectores del
Hospital en funcién de las
vias de comunicacién que
los unen y de la interrela-

cion que debe existir entre
distintos servicios. Esta re-
lacién entre servicios se
cumple entonces ajustada-
mente con la consecuencia
de un bajo costo operacio-
nal y gran eficiencia.

La acertada conjuncion de
estos factores es la que ha-
ce que un edificio para hos-
pital responda a su fin: pro-
ducir salud en la forma mas
eficiente y al menor costo
posible.

El acceso principal al edi-
ficio desemboca en una am-
plia calle publica cuyo hall
conecta los servicios a los
que tiene acceso directo el
paciente ambulatorio.

Esta circulacién tiene el
caracter de verdadera calle
cubierta ya que a la misma
concurren quioscos de venta
de revistas, y cigarrillos,
confiteria, capilla, (de los
que participan también mé-
dicos, etc.) administracion
direccién, sala de conferen-
cias y biblioteca, farmacia
periférica, etc.

Por el aceso principal in-
gresan ademas publico y vi-
sitas y el personal técnico y
paratécnico. Estos ltimos
se dirigen a los vestuarios
centralizados y una vez ves-
tidos para sus funciones se
desplazan por la circulacién
interna a sus lugares de tra-
bajo.

Las visitas a internacion y
los pacientes con ese des-
tino toman desde la calle
publica las circulaciones
verticales corespondientes a
cada grupo de internacion,
“AM o “B" y [TelB

La calle de planta baja
se conecta con la trama de
circulaciones horizontales de
los tres pisos por las circu-
laciones verticales.

Los vestuarios del personal
por un lado y la central de
abastecimiento por el otro

23
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desembocan en un Hall de
servicio desde donde parte
la trama de circulaciones in-
ternas verticales y horizon-
tales.

Tanto en Internacion co-
mo en Diagnéstico y Trata-
miento, Consultorios Exter-
nos y Centro Quirdrgico, la
circulaciéon interna corre a
lo largo de los apoyos de ca-
da servicio permitiendo un
rapido y eficaz abastecimien-
to por medio de carritos.

Esta circulacién interna
vincula a los pacientes in-
ternados que concurren a
otros servicios vy por la mis-
ma circula también el per-
sonal. Corre paralela a la
circulacién de visitas en in-
ternacién y ambas estan co-
nectadas a través de los ser-
vicios de apoyo y los lugares
de espera donde se ubican
las secretarias de estadis-
tica.

Las instalaciones comple-
mentarias y especiales tie-
nen su propia via de comuni-
cacion independiente. Esta
constituida por montantes
que son plenos verticales
accesibles y por los cie-
lorrasos accesibles y/o des-
montables que configuran
verdaderos plenos de distri-
bucién de canerias y conduc-
tores.

La red de alimentaciones
y descargas de las distintas
instalaciones se desplaza de
esta manera libremente y
con posibilidades de absor-
ver todos los cambios de
destino de los locales y
las ampliaciones futuras. Es
factible por otra parte reali-
zar un facil mantenimiento
de esta red contribuyendo
efectivamente a reducir el
costo de este importante ru-
bro en la economia del hos-
pital.

ESTRUCTURA RESISTENTE

Teniendo como premisa la
racionalizacién al maximo de
los sistemas constructivos
intervinientes en este edifi-
cio se ha proyectado una es-
tructura de Hormigon Arma-
do modulada y ejecutada in
situ.

Coo resultado de diver-
sos tanteos se llegd, dado
las exigencias del proyecto
(luces importantes y escasa
altura de vigas), a una es-
tructura con losas nervura-
das alivianadas y vigas in-
cluidas en el espesor del
entrepiso.

Se logré asi salvar luces
de hasta 9,40 m, con espesor
constante de 31 cm. para las
losas nervuradas, que de es-
ta manera posee importante
rigidez y muy poca deforma-
cién. Las vigas también del
mismo espesor salvan luces
de 6.50 m. quedando en con-
secuencia un espacio Util
entre el entrepiso y el cielo-
rraso que permite el paso de
cualquier instalacion con
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holgura, dando asi flexibili-
dad al uso de los locales.

Ademas, la adopcion de la
losa nervurada alivianada
respondié a razones de eco-
nomia, ya que el costo de
amortizacion de los moldes
metalicos a utilizar se pro-
rratea sobre toda la superfi-
cie, pues la estructura ele-
gida se repite en todo el
proyecto y su costo se redu-
ce notablemente.

Las columnas son de sec-
cién reducida a fin de no
restar superficie Otil. Los
materiales basicos del H? A®
(hormigén v acero) son del
tipo B300 para el hormigén
y tipo V para el acero.

El edificio tendra juntas
de dilatacion.

El cielorraso, que forma
un pleno accesible o des-
montable, tendrd una estruc-
tura metalica liviana de per-
files que esta suspendida
con tensores de las nervadu-
ras de la losa de H® A9,

Los perfiles maestros a
su vez estan sujetos a las
columnas de H9A®.

INSTALACION ELECTRICA

Alimentacidn eléctrica

La provision de energia es-
tara distribuida sobre las dos
companias proveedoras exis-
tentes en Buenos Aires ha-
biéndose previsto realizar la
transformacién dentro del
mismo edificio ya sea me-
diante subestacién propia o
por subestaciones de las
companias colocadas en el
subsuelo junto al tablero de
distribucién. Esto tiende a
procurar una disminucion de
longitud de las lineas de
baja tensidén, de mayor costo
que las lineas de alta. En
cualquiera de las soluciones
se procurard dejar a cargo
de las companias proveedo-
ras la atencion de la parte
de alta tensién para evitar
problemas de mantenimiento.
La potencia definitiva a con-
tratar resultara de las cargas
seglin el proyecto eléctrico
definitivo y se reservard mar-
gen en las subestaciones pa-
ra las futuras ampliaciones.

Para el caso de falla de
ambas companias se ha pro-
visto un grupo electrégeno
de emergencia que se debera
poner en marcha: 1) automa-
ticamente, al faltar la ener-
gia externa en forma total y
2) voluntariamente, en caso
de falla parcial o para tareas
de mantenimiento de rutina
o en caso de falla del arran-
gque automatico.

Distribucién eléctrica —
Se realizara desde el table-
ro general de distribucién a
cada centro de consumo o
tablero seccional en forma
radial recibiendo en general
cada tablero seccional dos
alimentadores, uno de ser-
vicios generales y otro de
servicios esenciales.

Es-

director;

24, ab
a

2,

ios; 15, estar médicos;
i6n: . 18, i

nnttria_:

subdirector; 23, sala de

17,

14,
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cala 1:500.
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lluminacién — En general
para lugares de trabajo se
ha disenado en base a ilu-
minacion fluorescente apro-
vechando su mayor rendi-
miento. Los niveles de ilu-
minacién adoptados son de
150 a 200 lux en locales de
paso, pasillos, corredores,
etc; en puestos de enfer-
mera, oficinas de atencién
publica, talleres, etc., la ilu-
minacién prevista es de 400
lux promedio; en consulto-
rios y lugares de atencidn y
revisacion de enfermos la
iluminacion sera de encen-
dido progresivo con limites
::Ie ?;50 lux; eg 'Iosf'.lquiréfanos e

a iluminacion fluorescente
al nivel de los 1500 a 2000 a ,
j -

A i
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el
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lux a fin de evitar deslum-
bramiento o cansancio vi-
sual al cirujano por contras-
te del campo operatorio bri-
llantemente iluminado por la
lampara cialitica.

En los cuartos de inter-
nacién la iluminacién gene-
ral serd indirecta a fin de ; 9 L i
evitar molestias al paciente == = 7, M
acostado boca arriba. En 9
general estd previsto reali-
zar toda la alimentacion
eléctrica a través del arte-
facto de cabecera en el cual
se encontrardn agrupados el
sistema de iluminacién ge-
neral, el de iluminacién de
lectura y de revisacion; to-
macorriente conectado a ser-
vicios esenciales y ademas
senalizacion, llamado a en-
fermera sistema de sonido,
y los servicios centrales de
oxigeno, vacio, etc.

15
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Sistema de llamadas — En
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los cuartos de internacion <
se ha previsto un completo

Las habitaciones de inter- q 3 o &
nacion, pasillos, etc., posee- jm—l--—‘ I SR —— o
ran luz nocturna de circula- g 3 : #]
cion a nivel de zdécalos la p e — — i
que estard conectada a ser- 3 . < s .
vicios esenciales. i T _.}_Emg
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sistema de llamada a enfer-
mera operable desde pulsa- e
dor ubicado en el artefacto N
de cabecera, con tomaco- ¥
rriente especial para cable
de extension y pulsador tipo
pera.

Los cuadros sefializadores
y las lamparas de grupo, en
cada piso estardn previstas

ara trabajo en un solo con-
junto a fin de permitir du-
rante las horas de descanso
la atencion de todo el piso ‘
con un menor numero de
estaciones de enfermeras
habilitadas.

Teléfonos — Incluird la
provision e instalacion de
una central automatica in-
terna-externa para 200 inter-
nos y 20 lineas urbanas (a
verificar segin necesidades
finales). La central incluira
su fuente de energia con
bateria y cargador a flote,
puestos (2 ampliable a 3) de
operadora a teclas.
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Planta del tercer piso, destinado a interna-
cién y clinica quirdrgica. Escala 1:500.




Sistema de mudsica y ra-

dio — Se ha previsto la ins-
talacién de un sistema com-
pleto de transmision de mu-
sica y radio en el hospital.
En los lugares publicos,
puestos de enfermera, ofi-
cinas de orientacion, salas
de ejercicios, etc., se colo-
caran parlantes regulables

TTTI T ITTTILITTS

individualmente a fin de |

proveer musica de fondo y £

drdenes en caso necesario | | )

por canales separados. = et
En el artefacto de cabe- y 3

cera se proveera conexion . -

para un parlante local y de H E ==

almohada con selector para H— £——

cinco canales de musica lo- ] : E T

cal y radio, ademas del co- B i E

rrespondiente control de vo- i —f

lumen, 1 no e 1 1]
El sistema de radio estara E—1 [

compuesto por antena aérea, v

amplificador de antena, ca- i i

ble de bajada receptores H T =

principales de radio, ampli- + == 1

ficadores de audio, red de —n ]

distribucion, reforzadores, =2

etcetera. o H T

Se completard con una = =S = oo

bandeja reproductora de dis- o 1 |

cos, un cabezal reproductor E H | 5

de cinta magnética y un mi- o £ —

créfono con preamplificador B |

desde determinados locales. T im 7
Sistema de presencia de E N

médicos — Se instalard un B 4

sistema luminoso indicador e

de presencia de profesiona-
les en el establecimiento
para un total de trescientos
nimeros. El sistema sera
operable mediante llave que -}
puede ser la misma del ro- I

;__1"‘_/u|_x.-l.|..|_-_l_r.xx.‘u:x.l TTTrTTTT u;-.ua.u.‘n.-.u..n.l'-.-.tmz,ut TITTTTI IO TrrTT -,ln.- TYTT
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pero en el vestuario v los ! H 3
tableros de operacién se co- ] i E
locaran en posiciones cerca- -t . ik
nas a los vestuarios. El con- " - | ?
trol se efectuard en el local o | | C
de operadora telefénica con E L F
repeticion en el sector ad- - - i L
ministrativo y direccién. i: .-..—g

Al igual que el sistema
de llamadas a personal po-
seera la posibilidad de efec-
tuar registros graficos en
forma parcial.

Sistema de buscapersonas
— Se efectuara mediante
sistema radial de ondas
VHF. en forma simultdnea
para el interior del estable-
cimiento y para el exterior
hasta un radio de 30 km. El
sistema permitira la trasmi-
sion unilateral de mensajes
ademas del simple llamado
de atencion.

El sistema se instalara con
una central codificadora ap-
ta para hasta cuarenta dife-
rentes llamados y permitira
su futura ampliacién inde-
finida.

Servicios especiales — En
uno de los quiréfanos de ci-
rugia mayor, uno de obste-
tricia y ginecologia y uno de
traumatologia se instalaran
los servicios necesarios para
permitir el funcionamiento
de un circuito cerrado de te-
levisién en colores con con-
trol externo desde lugares
cercanos a la camara de to-
ma y trasmisién a sala de
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escaleras que vinculan la planta baja con

Corte longitudinal, donde se aprecian las
los niveles inmediatos. Escala 1:500.
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reuniones anexa al despacho
del director y sala de con-
ferencias.

El sistema debe posibili-
tar la comunicacion de viva
voz en forma bilateral para
consultas y relato y debe po-
seer facilidades para el gra-
bado en video-tape en colo-
res o filmacion.

En la sala de descanso = '|
anexa a los quiréfanos de ,@1 @ E |
cirugia y de ginecologia se 8 8 .
dispondran facilidades para 5 g_ S E _ | N

permitir el grabado a distan-
cia de las historias que se-
ran dictadas por los médi-
cos inmediatamente de ter-
minada la operacién. =

Alarmas — Se instalara un
sistema de senalizaci6n alar-
ma de incendio en todo el
edificio con botones de ac-
cionamiento manuales re-
partidos en los distintos pi-
sos de ocupacién tempora-
rio y sujetos a peligro de
incendio. La central indica-
dora se colocara en el local
de operadora telefénica con
repeticion en la guardia. En
las zonas sin personal per-
;nanen:je se ircllstalcflsré un sis- 1
ema de ronda de serenos =
programada operando com- QB S
binada con la central de
alarma de incendio.

INSTALACIONES
TERMOMECANICAS

En la programacién basica
la planta de “Cirugia-Par-
tos" estd prevista con aire
acondicionado para el ciclo
de verano y de invierno
(completo), las demas plan-
tas en sus zonas perimetra-
les estan programadas con
calefaccién por radiadores o
por losas radiantes, y, en sus
partes centrales, zonas in-
ternas con calefaccién por
aire caliente y ventilacion.

Los arquitectos ofrecieron
como variante la posibilidad
de disponer de aire acondi-
cionado en un préximo futu-
ro en todo el edificio insta-
lando actualmente todos los
elementos comunes para in-
vierno (calefaccion por aire)
y verano (refrigeracion), y de-
jando para otra etapa el
agregado de maquinas en-
friadoras de agua (compre-
sores centrifugos), torres de
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enfriamiento de agua para - @ S T
los co;!densaddores% 'bomb_aés, - B
serpentinas e refrigeracion ]
y parte correspondiente del ...,;1@ = @ — []
tablero eléctrico. ‘ E
Actualmente se instalara Ba

la planta de calor-calderas, E S
calentadores, caferias com- | . — Pl R e .
pletas, bombas y unidades ® i e - ==
Fan-coil (ventilador-serpenti- L @ @
na) en las habitaciones vy
acondicionadores compactos o E ﬁ 1
tipo Flanlcail dpzlra sectores e e T=ET =
centrales, conductos y reji- & ﬂ
llas de suficientes secciones - E B -
para el servicio completo de ; - i e
aire acondicionado. = =

|
|

INSTALACION DE OBRAS
SANITARIAS
Consiste basicamente en:
28 a) Provision de agua fria.

Fachada Oeste del edificio. Escala 1:500.
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Corte transversal, en el que se advierte uno
de los lucernarios que ofrecen iluminacién
natural al subsuelo, con esperas enmarca-
das por jardines colgantes interiores, Es-

b) Provision de agua ca-
liente.

c) Desagiies pluviales.

d) Desagiies cloacales pri-
marios y secundarios.

Desde el tanque de bom-
beo en Sala de Maquinas del
4? subsuelo se alimenta el
tanque de reserva para uso
domiciliario e incendio, el
que tiene una capacidad de
200.000 litros, que sumada a
los 60.000 litros del tanque
de bombeo constituye una
reserva generosa.

Desde el colector del tan-
que de reserva se han pro-
yectado las bajadas que ali-
mentan respectivamente a:
a-6% y 59 piso; b-49 piso;
c-3% piso; d-29 piso; e-
19 piso; f- Planta baja; g - 1°
subsuelo; h-2° subsuelo; i-
Limpieza, garaje y 3° sub-
suelo; j-Tanques interme-
diarios; k- Tanques interme-
diarios, lavadero y cocina.

El sistema de riego se
efectuara con una alimenta-
cién independiente. Se insta-
laran dos tanques interme-
dios de 3.000 litros cada uno
para la ruptura de la pre-
sion de agua domiciliaria y
contra incendio dada la al-
tura a que esta ubicado el
tanque de reserva.

Los desagiies pluviales del
techo y los cloacales corres-
pondientes a los niveles de
Planta Baja al 62 piso bajan
encolumnados por los ple-
nos verticales, montantes y
se desplazan por el cielorra-

so bajo Planta Baja hasta los
respectivos colectores.

Los desagiies de los sub-
suelos concurren al pozo de
bombeo en Sala de Maqui-
nas desde donde son bom-
beados a la colectora.

Toda la distribucién de
canerias se efectla siempre
a la vista, tanto dentro de
los planos verticales (mon-
tantes 1, 2, 3, 4, 5 y 6) como
en los horizontales, ambos
accesibles.

Con la solucién adoptada
de suspender los desagiies
bajo la losa no es necesario
bajar la misma en corres-
pondencia con los grupos
sanitarios.

SERVICIO CONTRA
INCENDIO

Desde el tanque elevado
se han provisto 6 bajadas,
una en cada montante, para
alimentar el sistema de hi-
dratantes alli distribuidos
en todas las plantas.

La instalacion se comple-
menta con la provisién de
matafuegos y baterias de tu-
bos de gas carbbnico de
funcionamiento automatico.

INSTALACION DE GAS

Se ha previsto alimenta-
cién de gas a los siguientes
sectores:

a) Calderas; b) Taller man-
tenimiento; c¢) Lavadero, co-
cina y cafeteria; d) Consulto-
rios externos; e) Laborato-
rios; f) Enfermerias en gene-

ral; g) Utilitys; h) Offices de
alimentacién.

OXIGENO Y VACIO

Cirugia - Partos - Cuidado
intensivo - Neonatologia -
Recuperacién - Emergencia
(Posibilidad de llevar a cual-
quier sector por los plenos).

Se hara el estudio del con-
sumo de oxigeno en relacién
a bocas de salida necesarias
para determinar qué tipo de
fuente alimentadora convie-
ne instalar.

Esta fuente alimentadora
pueden ser tubos de oxige-
no sometido a una presion
de 150 Kg/cm2.

El sistema de tanques tie-
ne algunas ventajas de im-
portancia: a) evita el mani-
puleo de tubos de alta pre-
sion cuando se procede a la
reposicion periddica; b) la
usina proveedora instala a
su costo el tanque requerido
siempre que se le asegure
un consumo minimo. El cos-
to de un tanque de 1.000 li-
tros es de aproximadamente
pesos moneda nacional ocho
millones; c) la reposicién de
oxigeno se realiza con ca-
miones-tanques y es una
operacién mucho menos en-
gorrosa que el cambio de
tubos.

La instalacién central de
oxigeno se compondra basi-
camente de:

a) La fuente alimentadora;
b) La caferia de distribu-
cion de cobre electrolitico

con sus liras de dilatacidn y
llaves de accionamiento ne-
cesarias; c¢) Cajas colgantes
del techo y cajas de pared.

La instalacion de aspira-
cion se compone de:

a) Dos bombas de vacio
conectadas entre si, para el
trabajo alternado de cada
una de ellas, con su corres-
pondiente tanque de vacio,
tablero de control, etc; b)
Cafieria de distribucién de
hierro galvanizado; c) Cajas
colgantes de techo y cajas
de pared.

En salas de operaciones se
dispondra una caja colgante
del techo en forma trapezoi-
dal. En los planos inclinados
de la caja en si se dispondra
un tablero de mando para
fluidos. Dicho frente llevara
dos receptaculos automati-
cos para vacio y una para
oxigeno, con sus correspon-
dientes acoples para adap-
tar a los aparatos de aneste-
sia, oxigenadores, resucita-
dores, etc, que pueden co-
nectarse a la caja y los
frascos de succion de liqui-
dos para vacio.

El tablero opuesto, orien-
tado hacia el cirujano, ten-
dra los tomas eléctricos pa-
ra trépanos, equipos de ra-
yos X portatil, cuaterios,
equipos de coagulacion,
electro bisturi, etc.

En recuperacién se dis-
pondrén cajas de pared con
salida de oxigeno y toma de
vacio para cada posicion de
cama.

29
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Fachada Norte del edificio. Escala 1:500.

HOSPITAL
NAVAL
CENTRAL

La distribucion de caferia
de ambas instalaciones se
realizara por los plenos.

AIRE COMPRIMIDO

En la sala de maguinas, se
instalaran dos compresores
conectados en duplex, con
su correspondiente tanque
neumatico.

La caneria de hierro galva-
nizado correra por los plenos
hasta las bocas de salida.
En correspondencia con los
lugares de consumo se colo-
cara un filtro y una valvula
reductora de presion.

Se ha previsto alimentar
con aire comprimido a los
siguientes sectores: Gineco-
logia - Cuidado Intensivo -
Sala de tratamientos en
Consultorios Externos - Odon-
tologia.

ESTERILIZACION
CENTRAL

El equipo estimado para
cubrir las necesidades de
este hospital, con una re-
serva de capacidad, consis-
te en:

1.a) Dos autoclaves para tra-
bajar a vapor, con me-
didas interiores 60x60 x
1"0 cm. y uno de 90x
90x120 con una puerta

cada uno de cierre cen-
tral a volante.

2.b) Tres comandos electro-
nicos con dos progra-
madores automaticos
para los ciclos 2 y 3 y
semiautomaticos para
los ciclos 1 y 4.

1.c) Tres bombas para pro-
ducir alto vacio.

1.d) Estanterias deslizables
de acero inoxidable pa-
ra cargas de tambores.

1. e) Carritos rodantes porta-
estanterias.

2.a) Tres estufas eléctricas
para esterilizacion de
instrumental por medio
de aire caliente, cada
una de 60x50x50 cm.

3.a) Un frente de acero ino-
xidable para autoclaves,
estufas y demas ele-
mentos de comando y
control.

4.a) Maguina automatica
para lavar, secar, pro-
bar y entalcar guantes
quirurgicos.

Maquina automatica pa-
ra lavado de instrumen-
tal por ultra sonido.

4.b

p=

SISTEMA DE TRASLACION
DE ORDENES DE COMPRA
Y PAQUETES PREPARADOS
EN FARMACIA

El sistema continuo a do-

ble cadena comunica direc-
tamente el mostrador de far-
macia ubicado en planta ba-
ja con la preparacién y en-
trega de medicamentos en el
subsuelo. Este permite que
la persona en el mostrador,
reciba del publico el pedido,
lo envie a farmacia y luego
reciba por el mismo medio
los elementos solicitados.

CARACTERISTICAS
TECNICAS

Sistema mecanico de
transportador continuo a do-
ble cadena que permite des-
plazamientos. Ambas cade-
nas estan unidas entre si
por barras espaciadoras que
permiten la sujecion en for-
ma pendular de las bandejas
portajas en el espacio de las
dos cadenas.

La descarga se produce
automaticamente sobre me-
sada en las estaciones res-
pectivas, de modo que los
elementos transportados
pueden acumularse sin ne-
cesidad de la presencia per-
manente de una persona al
lado de la boca de descarga.

Este sistema de transporte
se desplazard verticalmente
por el espacio proyectado
para ese fin. [




DISENO INDUSTRIAL, AQUI

Consideramos oportuna la realizacion de una nota sobre el Disefo Industrial en nuestro pais,

dado el significativo desarrollo que alcanzé en estos Gltimos afos. Nuestra colaboradora,
la arquitecta Nelly Van Thienen, se encargd de su realizacion.

El material que obtuvo determiné la necesidad de dividir la nota en varias partes:

por eso, primero presentamos una entrevista y conceptos del ingeniero Basilio Uribe;
luego mostramos una seleccion de productos presentados en la Ultima exposicion del CIDI

con datos y referencias; a continuacién se presenta el desarrollo de un disefio local,

desde los esbozos previos hasta su composicién en partes
—primero de una serie de articulos similares—; y, por fin, una serie de seis reportajes
a disenadores locales con sus opiniones sobre aspectos relacionados
con el Disefio Industrial. 31
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DISENO
INDUSTRIAL,
AQUI

“La creacion y el amor a la belleza son elementos primordiales
para la experiencia de la felicidad. Una época que no
reconoce esta verdad basica no logra la articulacion del
sentido visual; su imagen se mantiene difusa, sin perfiles
claros; sus manifestaciones no llegan a deleitarnos.”

WALTER GROPIUS.

Hace ocho anos, en las salas del Museo de Arte Moderno se
realizaba la 12 Exposicién Internacional del Disefio Industrial.
El 7 de junio de 1971 se inaugurd la mas reciente muestra de
ese disefo en las mismas salas, con una participacién nota-
blemente mayor de expositores y concurrencia de publico visi-
tante. Un total de 58 empresas presentaron 241 productos, entre
los cuales —incluyendo los redisefios— hay un 80 por ciento
de disenos argentinos. En cuanto a la concurrencia de piblico,
ésta superd todas las previsiones, pues se agotd la existencia
de catalogos y el numero de visitantes los dias feriados llegéd
a mas de 800 personas.

Puede senalarse asi que se estd cumpliendo uno de los obje-
tivos del Centro de Investigacion del Disefio Industrial (CIDI):
la promocién del disefio industrial y difusién de su importan-
cia cultural, industrial y comercial. Al mismo tiempo, se de-
muestra que ese diseno estd tomando un papel cada vez mas
importante en un pais como el nuestro, denominade econdmi-
camente como “en vias de desarrollo”, lo que induce a supo-
ner que su rol sera aln mayor y que la reaccién de la indus-
tria sera una de sus consecuencias mas evidentes, pese a la
lentitud con que se extienden las pautas culturales.

El problema es reversible: la educacién visual exige refina-
mientos estéticos, pero no hay educacién visual masiva sin una
produccion en serie de la industria que se ajuste a canones
estéticos.

El objeto de uso diario como medio de difusidon de la cultura
y como medio de educacion visual, pone al disefador indus-
trial, por un lado, y al industrial propiamente dicho, en un
lugar de maxima responsabilidad.

No es la desconcertante produccidn en serie la que limita
el curso de los acontecimientos, sino la inercia de nuestra
creacion la que confiere o deja de conferir verdad a las formas.

Nelly Van Thienen.

DISENO Y MERCADO

Esta nota dedicada al disefio industrial no puede dejar de citar
conceptos del ingeniero Basilio Uribe, pionero del Centro de
Disefio en nuestro pais. Luego de una larga entrevista mante-
nida con él sobre el propésito de esta publicacion, se consi-
deré oportuno reiterar algunas ideas de una exposicion sobre
“Diseiio y Mercado” dirigida en septiembre de 1966 a un grupo
de industriales y docentes uruguayos en el Instituto de Disefo
de la Facultad de Arquitectura de la Universidad de la Repi-

blica Oriental del Uruguay en Montevideo.

Refiriéndose al diseiio co-
mo instrumento de ventas,
el Ing. Uribe expresé: “Mu.-
chos industriales y también
muchos disefadores, consi-
deran al disefo industrial
como un instrumento de ven-
tas. En principio, ese papel
es indiscutible, porgue si re-
solviéramos la cuestién por
reduccién al absurdo, llega-
riamos a que no puede ha-
ber buen disefio si es que se
opone a las ventas. Induda-
blemente, si el disefio no
ayuda a vender, es mal dise-
fo. ;Qué sentido tiene que
una actividad social que lle-
va a poner lo mejor al alcan-
ce de mds personas se con-
vierta en algo que nos obli-
ga a fabricar pequefas se-
ries y hasta objetos unicos?
Cuando tal hecho ocurre es
que no se cumplen ninguno
de los cometidos del disefio.
Y en este punto, para que
nos entendamos, creo que
debemos intentar una defini-
cion del disefio industrial,
siquiera a titulo provisorio.
Todos ustedes conocen la
historia de los ciegos a quie-
nes toca describir un elefan-
te. El primero le palpa la
trompa y afirma que el ele-
fante es una serpiente mons-
truosa. Otro tantea sus cua-
tro patas y concluye gue el
proboscidio son cuatro co-
lumnas cilindricas. El tercero
toca su enorme barriga y lle-
a la conclusiéon de que el
elefante es un inmenso to-
nel. Algo asi ocurre con el
disefio industrial.”

“He aqui una nocién que
algunos estetas consideran,
en serio o en broma, que
pertenece al campo de las
artes visuales. Gillo Dorfles,
por ejemplo, o Reyner Ban-
ham. Otros tedricos, como
César Jannello en mi pais,
piensan gue es propia y ex-
clusiva del campo tecnoldgi-
co. Existen quienes aducen
que el disefio industrial es
el disefo que vende bien.
Esto significa, pues, que les
estoy proponiendo un retra-
to de todo el elefante, el
cual, por ambicioso y grande
que sea, no tiene el tamafo
del paquidermo que sostiene
el mundo en la mitologia in-
dia. El elefante es grande,
pero, al fin de cuentas, es
una modesta parte del mun-
do.”

Al hablar sobre Arte e In-
vencién, afirmé: “Deciamos
antes que el disefio es un
terreno ubicado entre los del

arte y de la invencion. Cual-
quiera sabe que el arte tiene
mucho de invencién, pero no
es solamente invencién. So-
bre todo es expresion. Ahora,
esa expresién parece ser pro-
pia y exclusiva del hombre
como ser humano. EI hom-
bre es un animal racional; el
hombre es un animal politi-
co: he aqui dos definiciones
clasicas del hombre. EI hom-
bre es un ser artistico, po-
dria ser una tercera tan va-
lida como las otras dos. Aqui,
por el momento, no establez-
co diferencias entre el arte
como capacidad de hacer
—el arte de hablar, de pin-
tar, de curar — y el arte
como una categoria en si
misma, contenida en esa ca-
pacidad de hacer, aue hemos
llegado con el tiempo a ad-
mitir en el mismo nivel ba-
sico aue le corresponde a la
categoria de la ciencia. Ho-
mo faber es como se desig-
na antropolégicamente en la-
tin al hombre con capacidad
de hacer, el hombre indus-
trioso. De ahi vienen fabrica
y fabril. Techne es la pala-
bra griega que designa tanto
arte como técnica, en cuanto
capacidad, modo o procedi-
miento de hacer algo. Ars,
artis, entre los romanos cla-
sicos todavia quiere decir
capacidad para algo, y sélo
cobra sentido cuando va
complementada por un ad-
jetivo, como es el caso de
ars dramatica. Todavia hoy,
en castellano, se dice el arte
de la graméatica, o bien, una
obra de arte para referirse
a una pared, o segun las re-
glas del arte para indicar
que la cosa estd construida
como debe ser. Una fabrica
de piedra o de ladrillo se de-
cia en el siglo de oro espa-
fiol para designar un simple
muro, no un establecimiento
fabril.

Podriamos continuar du-
rante un rato estas enume-
raciones que aqui tienen el
solo objeto de sefalar el te-
rreno comin al hacer que
encubre el concepto artisti-
co, si se lo considera en
cierto nivel.”

“Pero mi propdsito princi-
pal, en verdad, era otro al co-
menzar la disgresion, y se
vinculaba con algo que ya
comencé a insinuar antes,
cuando hablaba de la agri-
cultura y la ganaderia como
las principales industrias
naturales. La naturaleza es
una industria productora de |



seres. Es una industria ma-
nejada con criterio progresis-
ta que anduvo en busca de
un producto hasta llegar al
hombre. Producido el hom-
bre, todo siguié como si hu-
biera delegado en él gran
parte de su poder industrial.
Seglin parece, a partir de ese
momento, la industria de la
naturaleza tiende a declinar.
Por lo pronto, no crea nue-
vos productos, sino repeti-
ciones oue tienden a desapa-
recer. Pero el hombre, en
cambio, su producto por ex-
celencia, sumamente com-
plejo y delicado, revela ser
un érgano de creacion que
la naturaleza buscaba para
pasar a otro tipo de crea-
cion, ése que hace que ha-
yamos llamado al hombre
criatura artistica, ser indus-
trioso.”

“Desde entonces el hom-
bre toma la naturaleza en
sus manos y la modifica pa-
ra él. Introduce su casa en
el paisaje. Limita la selva.
Convierte el barro en ladri-
llos. Y siempre, si lo obser-
vamos bien, incluye algo de
més en todo lo que hace.
Termina demasiado bien la
mesa que sdlo debe ser en lo
esencial un plano de apoyo.
Tornea sus patas. De pronto,
ya no son sdlo sostenes, sino
garras. A veces no solamente
garras, sino esculturas fan-
tasticas.”

Refiriéndose a Disefio y
“styling”, el ingeniers Uribe
dijo: “Generalmente se odia
al vecino. Los disenadores
autérticos no pueden sopor-
tar aue se confunda design
con styling, disefiar con es-
tilizar. Cuando los industria-
les de vuelo corto piensan
en el disefio, en realidad es-
tén considerando el styling,
el maquillado o la cosmética
del producto, el embelleci-
miento sin causa. Mejor di-
cho, el embellecimiento por
razones inconfesables. Pero
el styling es tan vecino del
disefo aue a veces resulta
dificil decir cuédndo comien-
za uno y donde termina el
otro. Si el hecho es muy evi-
dente, como lo fue hace unos
afics en las colas de los au-
toméviles  norteamericanos,
es facil discernir entre am-
bos. Pero si no lo es tanto,
si no se cae en el relumbrén
papanatas, y el styling en-
cuentra su cauce en la acen-
tuacién de una curva, en el
tratamiento superficial de
un acabado, en una leve al-
teracién de las proporciones,
hay que ser realmente muy
disenador para entender las
razones de su fastidio. La
Unica diferencia cierta resi-
de en la intencion: al styling
le interesa la venta en si;
al disefio, el objeto en sus
relaciones con el hombre
que lo usara. El styling es
pura y exclusivamente un
instrumento de ventas; el di-
sefio, en cambio, es un se-
lecter de ventas.”

“iQué quiere decir selec-
tor de ventas? La mayoria de
las veces que una institucién

difusora del disefio habla de
él, se lo presenta como la
gran panacea de las ventas,
cosa que el diseio no es.
Disefo es una nocién estruc-
tural, segin dije al principio.
Una estructura es un conjun-
to de partes relacionadas en-
tre si para constituir un to-
do. En una huena estructu-
ra, la relacién de las partes
entre si, de las partes con el
todo y del todo con las par-
tes se realiza de manera que
las propiedades de cada cual
no se anulen ni se contradi-
gan, antes bien, en lo posi-
ble, se procura aue se re-
fuercen. La venta es sdlo una
de esas partes, no la estruc-
tura toda. La estructura es
mucho mas compleja. Su
conjunto es mucho mas im-
portante. Aun si se lo juzga
con el criterio industrial, cri-
terio que no lo agota, el di-
sefio industrial precura una
solucidn integrativa, no par-
cial. Contempla tanto el pro-
ceso de produccién como los
costos; el almacenado como
el transporte; la facilidad de
uso como el mantenimiento;
la venta como el aporte cul-
tural de las formas del obje-
to producido en serie por la
industria.’

“En definitiva, el cometido

del disefio industrial es la
calidad industrial sistemati-
ca: calidad técnica, calidad
formal, calidad de uso, cali-
dad econdmica. Repercute
en las ventas poraue es ca-
paz de hacer ver los signos
de esa calidad, pero como la
calidad nunca es bullanguera
ni aparatosa, sino discreta, el
disefio industrial no vende
por descuido ni por asalto,
sino por conviccién, proceso
que no es tan inmediato.

“Ahora, veolvamos a un
punto anterior. El planteo ya
no se realiza en el terreno
de las intenciones, sino en el
de las necesidades psicold-
gicas. El adorno es algo mas
que adorno; no es un afadi-
do gratuito. Muchas veces
podra parecer superfluo, y
casi siempre serd excesivo.
Pero siempre y en cada caso
serda un signo del hombre.
Cuando hace unos diez mil
angs las tribus nomadas se
afincan, aparecen los prime-
ros objetos conocidos aue se
usaron en las casas: cacha-
rros, escudillas y potes. Y
cuando surgen no son sim-
ples formas ceramicas, lisas
y desnudas, sino piezas de-
coradas, seglin puede verse
en el British Museum. A par-
tir de entonces no hay for-
ma alguna creada por el
hombre aue no lleve una mo-
dificacién cualquiera, un al-
go aue le es innecesario a
su fin, pero que le es im-
prescindible al hombre mis-
mo. Esto es lo que podria
aducir, en Gltima instancia,
el abogado del styling. Y no
sé, francamente, qué podria
contestarsele.”

“No creo que la disputa
entre la legitimidad del di-
sefio y el caracter espurio
del styling cobre sentido en
el terreno de la desnudez o
del adorno, por lo menos den-
tro de ciertos limites. El pro-
blema se plantea en el terre-
no de las intenciones: qué
quiere vendérsele al compra-
dor y por qué.”

Al tratar el punto Disefio
y Calidad, Uribe sefalé: “Si
una industria desea subsistir
y desarrollarse tiene que lle-
gar a producir una calidad
correspondiente al medio.
Més ain, yo diria que tiene
que producir una calidad li-
geramente superior al pro-
medio de exigencia de sus
clientes, por lo menos en al-
guno de sus articulos o en
algunos de los aspectos de
sus articulos. Asi, educari
en la apreciacién de la cali-
dad a guienes la compran, y
les ensefiard a distinguir la
diferencia entre ella y sus
competidoras. Cumplira, por
una parte, con su obligacién
social, y, por otra, no hara
mas que proceder en de-
fensa propia con inteligen-
cia.”

“Dicho eso en las condi-
ciones de nuestra plaza pue-
de parecer una rifaga de
idealismo trasnochado. No
hay tal. Hacerlo es segura-
mente prepararse para el fu-

en marcha, aque all fin <
cuentas, bien o mal, sigu
flote. Y, naturalmente, m:u%@“‘I
menester embarcarse en un
riesgo suicida. Toda empresa
deberia destinar algan por-
centaje de su presupuesto,
por minimo ague sea, a ex-
perimentar con un nuevo pro-
ducto, con una nueva ten-
dencia, con una nueva tec-
nologia, con una nueva es-
tética, simplemente, si no es
por otra causa, para no que-
darse atras. Ese es el terre-
no minimo que debe reser-
varle al disefo industrial. EI
papel de explorador y orien-
tador del mercado.”

Especificamente, el inge-
niero Uribe consideré asi
Diseno e Imagen de la fir-
ma: “Por la educacidn es-
tructural aque ha recibido el
disefiador tiende siempre a
ver el detalle dentro del con-
junto y un conjunto inme-
diato dentro de otro mayor.
Cuando se le da a planear
un producto, su tendencia
natural lo llevard a conce-
birlo como parte de un sis-
tema de productos. De ahi
que la actividad de un di-
senador en una firma tienda
a ir formando lo que suele
llamarse la imagen de Ia
empresa, por el aire de fami-
lia que ird dando a los dis-
tintos articules aue ella pro-
duzca.”

“Es evidente, con todo,
que en la gran mayoria de
los casos la productividad
global aumentaria més répi-
damente por via del disefio
adecuado aque por el de la
buena conduccion. El despil-
farro de medios, de materia-
les y de tiempo salta a Ia
vista en casi todos los ar-
ticulos que nos rodean a
diario. Reducir treinta ope-
raciones de produccion a
diez, por estudio adecuado
del disefio, es una contribu-
cion al incremento de pro-
ductividad que deberia ser
considerado antes que |Ia
conduccion, Y, entenddmo-
nos, no para abandonar una
por otra, sino en propio be-
neficio de la conduccién
misma aue ve aliviados sus
problemas de control: con-
trol de calidad de materias
primas, control de abasteci-
mientos, control de produc-
cion, control de calidad y
todos los otros controles que
ustedes pueden imaginar. Y,
por supuesto, entenddmonos
también en esto: cuando ha-
blamos de incremento de
productividad estamos siem-
pre pensando en el merca-
do. Al fin de cuentas, si ha-
go mas con los mismos me-
dios, tengo a mi alcance la
posibilidad de disponer mas
libremente de mi politica
comercial, rebajande precios
o alcanzando zonas de in-
fluencia oue los costos an-
teriores no me permitian, o
me encuentro en situacién
de resistir durante mas tiem-
po el empuje inflatorio.” e
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Equipo estéreo con planos
SONOros.

Marca: Integraphon

Modelo: 30 W 44

Productor: J. J. Bertagni

y Cia. SACIFIA

Disenador: José Juan Bertagni
Particularidades: Equipo
modular de mesa; amplificader
estéreo combinado
semiprofesional; radio de onda
larga. Planos sonoros de 0,60
x 0,45 x 0,07 m.

Silloncito

Modelo: SN 301
Preductor: Burd SAIC.
Diseniador: Args. Reinaldo Leiro -

Arnoldo Gaite

Caracteristicas: carcasa de
multilaminado tapizada en
cuero, sobre espuma elastica
de poliuretano. Apoyabrazos

de cuero cromado con burlete
de plastico negro. Base
regulable en altura, lleva ruedas
capsulas o regatones

CIDI 71

Mostramos aqui algunos
productos presentados en la
reciente exposicion CIDI 71
realizada en salones del
Museo de Arte Moderno de
Buenos Aires.

WemnT

Atetataey
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Sillones de uno y dos cuerpos.

Modelo: SN1/1400; SN2/1400
Productor: Burd SAIC.

Disenador: Args. Reinaldo Leiro -

Arnoldo Gaite.
Particularidades: Carcasa de
multilaminado totalmente
tapizada en cuero, sobre

espuma elastica de poliuretans;

almohadones de pluma
sintética tapizados en cuero.
Base de aluminio fundido

y pulido.

de plastico. ¢

Aplique.

Modelo: 354

Productor: J. P. Cabrejas

e Hijos SA.

Disenador: Redisefo de
Eduardo Cabrejas sobre modela|
original de Carlo Bartoli y
Piero Massichetti, Italia.
Caracteristicas: bronce cromado;
globo de vidrio opal satinado.

@
Lampara de pie.
Modelo: 3617

Productor: J. P. Cabrejas

e Hijos SA.

Disenador: Rediseno de
Eduardo Cabrejas sobre modelo
original de Carlo Bartoli y
Piero Massichetti, Italia.
Caracteristicas: pie de bronce
cromado; altura regulable.

Sistema de construccion

de muebles.

Productor: J. M. D'Alessandro.
Disefiador: J. M. D'Alessandro.
Caracteristicas: piezas de
madera de 1 centimetro de
espesor y barras, tornillos y
arandelas en aluminio gue son
el medio de union y le
permite crecer en forma
indefinida en el sentido de la
barra. Se obtienen piezas
Unicas como divanes, sillas,
mesas, etc., combinando
algunos elementos.




Sistema de comunicacién
visual.

Marca: Fototrama.

Productor: EFE TE SCA.
Disenador: Eduardo Joselevich
y Fanny Fingermann.
Caracteristicas: sistema modular
de paneles lumincsos de
variables cromaticas y tamano
ilimitado. Estos paneles estan

Calculadora electrénica.
Modelo: Cifra 311
Productor: FATE SAICI,
Divisién Electrénica.
Disefador (diseno industrial):
Héctor Compaired y Silvio
Grichener; (diseno electrénica
y general): Division Electronica
de Fate SAICL
Caracteristicas: suma, resta,
multiplica y divide; realizando
estas cuatro operaciones
fundamentales mezcladas ¢
no en cualquier extensién,
Memoriza los resultados
parciales de las 4 operaciones
para obtener el total general. ®

Escritorio.

Modelo: S/ACC, serie 70/70
Productor: Args. Fauci, Méndez,
Parsons.

Disefiador: Args. Osvaldo Fauci,
Hugo Méndez y Jorge Parsons.
Particularidades: con excepcién
de la tapa, todo el mueble
estd realizado en chapa de

ejecutados en resinas plasticas
y enrejados de aluminio,
fijandose alli por simple
presién fichas de polietileno
que pueden ser recargadas
innumerables wveces. Los
elementos expuestos han

sido desarrollados para la
identificacion de las estaciones
de servicio de YPF.

hierro doble decapada, plegada
de manera de conseguir la
forma de los distintos elementos
Censta de dos cuadernas
laterales unidas por dos
largueres longitudinales. La
tapa es de placa conglomerada
y un reborde cculta los
largueros.

Mesa.

Modelo: serie IM 88 M
Productor: Args. Fauci, Méndez,
Parsons.

Disenador: Args. Osvaldo Fauci,
Hugo Méndez y Jorge Parsons.
Particularidades: estructura dz
4 patas cilindricas de madera

o metal que en su parte
superior toman una seccion
oval para alojar la tapa. Se

| unen mediante un marco
superior de madera o chapa
plegada en el que encaja la
tapa, que es reversible,

Sillén y banqueta.

Modelo: serie Bull.

Productor: Args. Fauci, Méndez
y Parsons.

Diseniador: Args. Osvaldo Fauci,
Hugo Méndez y Jorge Parsons.
Particularidades: estructura de
dos cuadernas de cano de
hierro curvado unidas por dos
travesancs del mismo material

@ desarmable.

mediante tornillos Allen. EI
tapizado cuelga de la
estructura mediante un refuerzo
de chapa doblada incorporado
a él. Los apoyabrazos son de
quitapon. La estructura puede
ser cromada, brillante o pintada,
horneada en diversos colores.
Puede tapizarse en cuero,
plastico o tela. Este sistema
es desarmable y acoplable.

Silla.

Modelo: 201

Preductor: Grupo Delta
Disenadores.

Disenador: Jorge Daguerre y
Eduardo Dujan.
Particularidades: estructura de
cano de hierro unida por
travesanos; tapizados
intercambiables producidos en
distintos materiales. La
estructura puede ser cromada
o pintada a fuego en diversos
colores. Es apilable y
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Sillon-hamaca.

Mcdelo: 401

Productor: Grupo Delta
Disenadores.

Disefiador: Jorge Daguerre y
Eduardo Dujan.
Particularidades: estructura dz
cano de hierro pintada a fuegzo,
tapizado flotante completado
con almohadones de duvet.

Sillén. ®
Modelo: Wassily.
Preductor: Interieur Forma SA.
Disenador: Marcel Breuer.
Particularidades: estructura en

&

cafo de hierro. Asiento y
respaldo en cuero suela.

L]
Sillén.

Modelo: Pollock 1258
Productor: Interieur Forma SA.
Disefiador: Charles Pollock,
EE. UU.

Calendario perpetuo.
Modelo: Acorde.

Productor: Jalil Industria
Publicitaria.
Disenador: equipo de arte
de Jalil I. P,

Particularidades: realizado en
PVC laminado y troquelado
sobre seis colores distintos.

Medidas: 0,28 x 0,26 m. @

Particularidades: estructura de
aluminio extruido cromado
con base de hierro y acero
inoxidable giratoria, basculante
y con ruedas y brazos.

Mesas cubo.

Modelo: 309 MD y 309 MP
Productor: Linea Internacional -
Walter Michaelis SA.
Disenador: Walter Michaelis.
Particularidades: apilables, del
mismo tamano pero diferentes
alturas, patas laterales
corridas para su respectivo
encastre. Construidas en placa
compensada y laqueadas al
duco en color blanco o negro
mate. También lustradas
color palisandro mate.

Silla.

Modelo: Laverne N3-2c
Productor: Linea Internacional-
Walter Michaelis SA.
Disenador: Ross Littell,
William Katavolos y Douglas
Kelley, EE, UU.
Particularidades: silla de tres
patas de hierro cromadas,
asiento y respaldo en suela
de cuero sostenida entre doble
varilla refuerzo T en fundicién
de aluminio pintado negro.

[

Maquina electrénica contable.
Modelo: Mercator 5/00
Productor: Olivetti

Argentina SACI.

Disenador: equipo Olivetti,
Italia.

Particularidades: magquina
electrénica facturadora
contable Alfanumérica.
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| Aparato telefdnico.

| Mecdelo: aparato de operadora
para central telefénica
automatica NE-A 5/25/4
de Siemens.
Productor: Siemens
Argentina SA.
Disenador: Division de Diseno
Industrial de Siemens.
Particularidades: funciona
exclusivamente a pulsadores
luminosos con lamparas de
sefalizacion incorporados. Esta
dotado de un cuadro luminoso
gque indica los abonados
internos ccupados y da un
zumbido de llamada.

Equipo telefénico.

Modelo Repiset 1/6
Preductor: Siemens

Mesa ratona.

Modelo: S/MR/60 B
Productor: Six.

Disefador: Args. Bacigalupo,
Guidali, Kurchan, Riopedre

y Ugarte.

Particularidades: estructura en
cafio de bronce de seccidn

°

Mesa-bar rodante,

Modelo: Cilindro 505
Productor: Linea Internacional -
Walter Michaelis SA.
Disenador: Walter Michaelis.
Particularidades: construida
en madera laminada prensada,
enchapado en laminado
plastico color blanco o

negro mate.

Argentina SA.

Particularidades: equipo
telefonico disenado para cubrir
necesidades de pequenas
industrias y consulorios. Consta
de hasta seis aparatos que se
conectan en serie a una linea
externa y constituyen una red
auténoma de comunicacion.

rectangular, con todas sus
piezas unidas mediante
espigas de planchuela de
bronce, ajustables todas ellas
entre si por tornillos de bronce
torneados especialmente.
Totalmente desarmable,
acabado platil mate, tapa
material vitrificado opal.

°

Aplique.

Modelo: A-79

Productor: Six.

Diseador: Args. Bacigalupo,
Guidali, Kurchan, Riopedre

y Ugarte.

Particularidades: estructura en
cano y planchuela de aluminio,
unidos entre si mediante
tornillos de bronce. Elemento
difusor compuesto de un
glass-block prismatico de
020 x 0,20 x 0,10 m.

Reposera.
Modelo: RLL Repcsera.
Productor: Stilka SA. Modelo: RE

Disefiador: Dto. Técnico de
Stilka, Diseno y Desarrollo
Arg. Ricardo Blanco.
Particularidades: construida
en base a un esqueleto exterior
de multilaminado de madera
plano y un bastidor tapizado
que se vincula

a los laterales por tornillos
Allen. Tapizado en

tela stretch.

Preductor: Stilka S.A.
Disenador: Dto. Técnico

de Stilka.

Diseno y Desarrollo:

Arg. Ricardo Blanco.
Particularidades: estructura
de cano doblado

siguiendo el perfil de Ia
posicién humana de reposo.
Permite tejer la malla de nylon

con la simple
colocacion de ojales.

Radio portatil.

Modelo: Platino 1l
Productor: Tonomac S.A.LC.
Disenador: Hugo Kogan
Particularidades:
totalmente transistorizado,
4 pilas de 15 V.

Cuatro bandas (una larga
y 3 ensanchadas

de 25, 31 y 41 m);

Televisor portatil.

Modelo: TV 17 cm.
Productor: Tonomac S.A.L.C.
Disenador: Hugo Kogan
Particularidades:

totalmente transistorizado,
tubo de 17 pugadas,

dual para 220 CA y 12 V CC
con bateria, conexién directa
por cambio de cable.
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Jarras para agua.

Modelo: Cénico

Productor: Steinhal

Disenador: Ernesto Goldchmidt
Particularidades: realizadas
en acero inoxidable 18/8

con terminacién de pulido
satinado. Se fabrican

en variadas medidas

con capacidad hasta dos litros.
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Sistema de sonido.

Modelo: modular, baffle 2730-100

Productor: Delm Argentina S.A.
Disenador:

Arg. Héctor Compaired
Particularidades: baffle
mediano con dos altoparlantes:
un Woofer y un twecter.

Un gabinete de madera
aglomerada enchapada

en jacaranda,

lustre semimate.

Calefén a gas.

Productor: Aurora S.A.l.C.L.F.
Disenador:

Arg. Héctor Compaired
Particularidades: para gas
natural o envasado;
capacidad 16 litros;

con encendido electrénico
Magiclik, automatico y
valvula de seguridad;

facil desarme que permite
el acceso directo a los
quemadores y el piloto;
fijacion de la tapa a presion
por medio de vaivenes.
Materiales: chapa de acero
enlozada, cobre

y acero luminizado.

Minisecador de pelo.

Marca: Morbe.

Modelo: BA 001

Productor: Morchio y Benitez
Disenador: Redisefio de
Morchio y Benitez

sobre modelo original japonés.
Particularidades: cuerpo

y turbina de poliestireno
alto impacto;

boquilla inyectada en aleacion
de zinc. Motor eléctrico

de iman permanente;
resistencia calefactora

de Kanthal.

Calefactor a gas.

Modelo: Precursor 022-017
Productor: Aurora S.A.l.C.LF.
Diseanlor, Dpto. de Disefo
de Aurora S.A.I.C.LF.
Particularidades: para gas

de garrafa;

gabinete con ruedas;

valvula de seguridad opcional;
capacidad caldrica 2700 c/hora;
gabinete de chapa de acero;
terminacién pintura horneada.
Reflector: acero cromado;
placa ceramica y malla de
acero inoxidable.

Silloncito.

Modelo: Mark

Disefio: Robin Day, EE. UU.
Particularidades: dos cuader
laterales de aluminio pulido
y laqueado; dos placas

de madera multilaminada
con acabado de peterybi,
jacaranda o laca de color.
Puede ir tapizado, con o sin
apoyabrazos; o armarse

en filas rigidas y acoplables
retirando cuadernas centrales

Sillén.

Modelo: 4/400

Productor: Erasmo S.A.
Disenador: Robin Day, EE. UU.
Particularidades: se compone |
de una pieza de inyeccion
de plastico ABS

(se considera la mas grande
en su tipo para muebles)
que puede ir en dos colores;
blanco y habano;

de almohadones tapizados
en tela vinilica o pana

de nylon; y una base

como estrella de cinco punats
realizada en chapa doblada
con regatones de polietileno
negro. Puede llevar

una banqueta o apoyapiés

al juego.

Silloncito.

Modelo: 203

Productor:

Esau Estudio S.A.C.LF.LA.
Diseador: Dpto. de diseno

de Esau Estudio
Particularidades: puede llevar
brazos tapizados, o metalico
y plano superior tapizado;
con bases fijas, giratoria

o giratoria rodante.



LA SILLA 201

Por el Grupo Delta Disenadores

La revista “Nuestra Arquitec-
tura” nos ha solicitado informa-
cién sobre el desarrollo de un
producto de disefo industrial,
a nivel del entorno humano. Es
de nuestro interés hacer llegar
al lector elementos aue le per-
mitan interpretar, de alglin mo-
do, el significado de este tipo
de disefio. Aunaue el contenido
es en realidad mucho mas pro-
fundo, podemos sintetizar esta
disciplina en dos palabras fun-
damentales, que debemos to-
mar como base: funcién y es-
tética.

Ya compenetrandonos en el
problema general y en el este-
tico, en especial, es oportuno
mencionar palabras de Herbert
Read, dichas en 1934 y de cuyo
contenido, después de 37 anfos,
son muy pocos los aue han to-
mado conciencia: “El problema
real no consiste en adaptar la
produccién mecanica a las nor-

mas estéticas de la artesania,
sino en concebir nuevas nor-
mas estéticas para los nuevos
métodos de produccion” (1),

Para teorizar menos y ubicar
mejor al lector, expondremos en
forma objetiva como se desarro-
16 el producto.

Tomamos como ejemplo nues-
nuestra silla modelo 201, recien-
temente seleccionada por el
Centro de Investigacion de Di-
sefio Industrial, para ser exhi-
bida en la Exposicién “CIDI 71",
Foto N9 1.

Analizaremos en detalle el
desarrollo del producto, tenien-
do en cuenta oue todo proceso
de diseno es sumamente com-
plejo y las distintas etapas que
mencionaremos, constituyendo
un intento de simplificacion del
problema, no se dan en la prac-
tica en una sucesién lineal, sino
gue se superponen e interco-
nectan constantemente (2).
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l.- CRIGEN DE LA IDEA

En nuestra tarea las ideas se
ven motivadas fundamentalmen-
te por dos fuentes diferentes:

a) Las investigaciones tedrico-
técnicas que realizamos sobre
distintos materiales, divididas
en planes simultaneos que per-
miten su interrelacion; b) El es-
tudio de las necesidades de
mercado.

En el caso especifico que nos
ocupa, observamos la carencia
de una silla de bajo precio que
sea totalmente tapizada; pre-
tendiendo nosotros, ademas,
que retna una serie de cuali-
dades en beneficio del consu-
midor.

Uno de los planes simultaneos
gue mencionamos, se basa en
el estudio y aplicacion del tubo
de metal curvado y dada la ex-
periencia recogida en un lapso
realmente amplio, nos orienta-
mos hacia el empleo de dicho
material, considerando que es el

DISENO

ideal para realizar un producto
del tipo por nosctros preten-
dido.

I1l.- PLANTEO DEL PROBLEMA

Anélisis posteriores nos per-
mitieron plantear el problema
en los siguientes términos: Se
quiere lograr una silla para fa-
bricar en serie, construida en
tubo de metal curvado, que sea
apilable, de tapizado enterizo,
desmontable para permitir su
reposicion y de bajo precio de
venta ().

11I. - SURGIMIENTO
DE LA FORMA

Como consideramos aue el tu-
bo de metal es una linea con-
tinua que sufre desplazamien-
tos espaciales, organizamos la
bisqueda formal desde ese
punto de vista. Es asi como nos
vemos sumergidos en una con-

sumiciéon de papel, donde se
juega con las ideas y los tra-
zos en forma espontanea y se
trata de observar el mayor nu-
mero de posibilidades de reali-
zacion. Incluimos dentro de esa
espontaneidad el conocimiento
de las limitaciones del proceso
de produccién (por ejemplo: los
radios de las curvas, la longitud
total del tubo, etc.). Entre las
formas asi generadas, surgen
algunas que, por sus caracteris-
ticas, son seleccionadas y se
continda la investigacién sobre
las mismas, hasta que el nime-
ro queda reducido a la unidad.

La forma elegida reune estas
condiciones: a) se emplea el
menor numero de elementos,
perque se resuelve el volumen
de la silla utilizando dos li-
neas laterales, que constituyen
las patas, unidas por dos para-
lelas; b) se realizan todas las
curvas por medio de la misma
matriz, logrando una economia
en la produccibn; c) se ofrece

al mercado una silla de lineas
sencillas, satisfaciendo los re-
quisitos de la faz estética.
Foto 3.

IV.-ELECCION DEL MATERIAL

El material elegido para los
laterales es, con preferencia, el
tubo de hierro, porque ofrece
gran rigidez en largos considera-
bles, permite buenos acabados
y es el indicado para curvas
de radio pequefo. También se
prefirid el mismo material para
la unidad portante cuya descrip-
cion figura mas adelante, por-
que nos asegura un peso ideal
para toda la estructura.

El tipo de material para el
tapizado lo definimos posterior-
mente, pues era de nuestro in-
terés el empleo de dos o mas
variantes, segln las necesidades
del wusuario. Agui resolvemos
que se puede utilizar bandas de
goma para obtener un asiento
mullido, que mantenga el tapi-



zado siempre tenso, aunque el
uso continuado tendiera a aflo-
jarlo.

V.- CONCRECION
DEL MODELO

Determinado el material a
emplear y teniendo decidida la
forma, se comienzan a desarro-
llar las distintas partes, hasta
obtener la configuracion del fu-
turo modelo. En esta etapa se
concibe una estructura que con-
tiene al asiento y al respaldo en
una unidad portante, la que sir-
ve de unidn a los dos laterales,
siendo parte de ella las parale-
las horizontales. Foto 2.

Los primeros planos se reali-
zan en escalas menores que se
complementan con maguetas de
alambre u otro material, para
ubicarnos conceptualmente. El
objetivo de este paso es poder
conjugar las formas estéticas
planteadas, con los requisitos
antropométricos de la silla.

A continuacién se realizan los
planos en las medidas defini-
tivas. Puede surgir la necesidad
de variar o ajustar alguna me-
dida. En este modelo se trabajo
con énfasis en el plano de per-
fil, ya que la estructura se basa
en dos planos paralelos. Estos,
por una razén de orden técnico,
sufren un desplazamiento en la
curva superior, para permitir el
apilamiento de las sillas. Lue-
go se realizan las vistas poste-
rior, anterior y de planta. las
que, una vez aprobado todo el
coniunto, pasan a la seccidn
modelos de prueba.

Teniendo en cuenta aue la
unidad portante es la aue re-
cibe los puntos de unién de
los dos laterales, se debe es-
tudiar profundamente la forma
de fijacién, para oue las ver-
ticales de dichos laterales sean
lo mas rigidos posible. Final-
mente para esta operacién, se
emplean cuatro tornillos de ti-
po "“Allen", ubicados en los
puntos criticos de la estructu-
ra. seglin las tensiones. Foto 4

Contando con una prueba, ya
realizada la operacién de ar-
mado, se la somete a diversas
comprobaciones con pesos de
hasta 200 kg; donde no sdlo
soporta cargas sino aque tam-
bién sufre fuerzas laterales.
Los resultados son positives, sin
necesidad de rectificar medi-
das ni espesores. Esto es de-
bido en su mayor parte, a las
diversas pruebas anteriores,
realizadas en nuestros talleres.

Paralelamente, se analizan
muestras de acabado, para el
tubo de hierro y se eligen las
telas de cobertura para el ta-
pizado, poniendo especial aten-
cion en las calidades de los
elementos que conforman el in-
terior del asiento; como por
ejemplo, la entretela y la es-
puma de poliuretano. Es asi
como se disefd para este caso
y con la posibilidad de apli-
cacién de nuevos modelos un
nuevo cabezal metalico para las
cinchas de goma standard, que
no existia en plaza.

En el taller de tapiceria se
realiza una muestra seglin el
planteo que se ha propuesto;
un tubo deslizable confeccio-

nado con la entretela. el po-
liester y la tela cobertura, pre-
viamente abastonada. Dichos
bastones, no se obtienen por el
sistema de simples costuras
superficiales, a la vista, sino
provocando un relieve notable
por medio de un real encima-
miento. Es interesante hacer
notar que el abastonado no es
solamente un medio para lo-
grar un efecto visual, sino que
cumple la funcién de retener
al cuero en su posicién nor-
mal, impidiendo posibles des-
plazamientos hacia adelante.
Por otro lado, asi dispuestos,
acompanan la direccion trans-
versal de las cinchas de goma,
y es el plano estético se con-
traponen con la linea continua

mn

de las laterales provocando el
equilibrio del conjunto.

Las telas aue se emplean,
son para cubrir diversas nece-
sidades y gustos; una linea de
sintéticos, de base sargada en
varios colores lisos mate, y al-
godon tejido en telar, donde la
variacion de color y textura es
sumamente amplia. Como es fa-
cil notar, la estructura portan-
te permite realizar la operacion
de tapiceria en forma indepen-
diente, para lusgo adosarle los
laterales-patas.

Una vez obtenido y presenta-
do el prototipo se inicia la serie
piloto, la cual sufre las modi-
ficaciones que se requiere para
el mejor ajuste de la produc-
cién seriada. Foto 5. ™

" ce la forma",

Los dibujos son originales de
los borradores trazados por los
disenadores durante la etapa
de surgimiento de la forma.

1) Ver “Arte e Industria”, (Prin-
cipios del Disefio Industrial), de
Herbert Read. Ediciones Infinito,
Buenos Aires, Edicién original 1934
Londres.

2) Ver “Ensayo sobre la sintesis
de Chistopher Ale-

xander. Ediciones Infinito, Buenos
Aires, Edicion original 1966, Cam-
bridge, Massachusetts.

3) Ver “La génesis de la forma y
el disefio industrial’, de Pablo Te-
deschi. Editorial Universitaria de
Buenos Aires, 1962.

4) Ver “El disefio industrial y su
estética’”, de Gillo Dorfles. Edito-
rial Labor, Barcelona. Edicién ori-
ginal: Capelli Editore, Bologna.

4]
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__ iAl Diseno Industrial, actividad creadora, podemos considerarlo:

Arte-masivo; Arte-técnica? ;0 cdmo lo podemos interpretar por
la carga de sensibilidad que encierra?

El objeto de uso diario, como elemento de comunicacidn visual,
idebe tener una forma atractiva (o provocar reacciones esté-

ticas positivas)?

Ricardo Godofredo
Blanco

Arquitecto argentino, de 36 afos,
profesor titular del taller de Di-
sefio Industrial del Depto. de
Disefio de la Escuela de B. A.
de La Plata (1969/70/71). Reali-
206 trabajos en arquitectura, gra-
fica (afiches, imagen empresa-
rial, y diseno industrial, deci-
biendo numerosas distinciones.
Se desempend, también, asocia-
do a Rodrigo Disefos SCA, y a
Emil Taboada y Asociados. En
1967 el CIDI lo distinguié con
Etiqueta Roja para sus rompe-
cabezas de madera Exajaros. En
el 4° Concurso de Disefo In-
dustrial obtuvo recomendacion
del Jurado con Etiqusta Roja
para el sillon Moobius y Men-
cién Especial (Etiqueta Blanca)
por el sistema R/d para exposi-
ciones, muebles e instalacio-
nes. En 1968 logrd el 22 premio
en el concudso para el ler.
Salén de D/l de La Plata por
su pupitre escolar. En 1967/71
y como disefador de Stilka
S.A. recibid seis Etiquetas Ro-
jas y dos Etiquetas Blancas
del CIDL

1) Arte: El artista y su
obra. Nada mas. El artista
desconoce el resultado de su
obra al comenzar.

Diseno industrial: El dise-
nador industrial conoce el
resultado apriori y tiene que
definirlo apriori como va a
ser, quién lo va a recibir,
cémo se va a producir, si va
a ser aceptado o no.

El artista y el disenador
industrial tienen en comin
el manejo de formas tridi-
mensionales.

2) Asi como el disefo in-
dustrial se diferencia del
arte, se diferencia también
del proyecto industrial. Tie-
ne que tener una carga es-
tética en el momento de pro-
yectarse.

Se tiene en mente la for-
ma desde el punto de vista
estético y debe entroncarse
muy bien con todo el entor-
no fisico,

Pero la forma no es sdlo
un problema estético sino
también morfologico, percep-
tual y semantico.

3) Tiene un poco de todo,
puede llegar a ser un in-
ventor.

Puede ser un engranaje
del equipo pero tiene mayor
actividad creadora.

Diseno industrial es una
actividad interdisciplinaria y
el disefiador tiene una res-
ponsabilidad aque lo diferen-
cia de los demas componen-
tes del equipo “el manejo de
las formas".

La forma no debe ser una
resultante de todos los pro-

blemas técnico-econdmico,
sino una componente en el
proceso del diseno.

La forma tiene leyes que
manejan su creacidon. morfo-
légicas, gestalgicas y seman-
ticas, estos tres niveles de-
ben ser perfectamente ma-
nejados por el D. 1.

4) Para un determinado ni-
vel que estd muy informado
de lo que se estd haciendo
en! Europa lo acepta como
tal.

Como el disefio argentino
no tiene ninguna particulari-
dad. No lo buscan sélo por-
que estd bien disenado sino
porque el disefio se ha con-
vertido en una blsqueda de
status. Los muebles llevan
firma, toman el disefio como
una cbra de arte con fun-
cion, mejor inversion.

La industria estd pcco a
poco aceptando el disena-
dor industrial, pero no se
arriesga.

En el disefio industrial hay
que crear con horario; no se
puede esperar la musa crea-
dora. Todo depende del en-
trenamiento.

Desde el punto de vista
masivo no lo aceptan por el
disefio en si sino por la ca-
lidad del objeto, en donde
puede estar incluido el buen
disefio,

Julio A. Colmenero

Ejerce su profesién desde
el ano 1955. Fue Subdirector
del C.1.D.l. Actualmente es
profesor adjunto interino de
la Facultad de Arquitectura
de Buenos Aires. Ademas
desde el ano 1958 se desem-
pena como disefador indus-
trial y disenador grafico.

1) El disefio industrial es
una actividad creadora que
fundamentalmente estd des-
tinada a generar objetos pa-
ra el consumo masivo. Para
lograr este objetivo dsbe
responder, evidentemente, a
los condicionantes, metodo-
logias y tecnologias que ca-
racterizan a las sociedades
de “consuma”.

Otras veces, el disefio in-
dustrial genera objetos o sis-
temas de objetos que no son
para el consumo masivo, es
el caso de vehiculos especia-
les, cierto tipo de maquinas
y herramientas, instrumental
cientifico, equipamiento des-
tinado a cumplir servicios

para la comunidad: hospi-
tales, escuelas, via publi-
ca, etc.

Creo aue el disefo indus-
trial no es arte masivo, ni
arte técnico, ni arte. El arte
fue otra cosa que por ahora
no puede ser.

Con referencia a las cargas
de sensibilidad encerradas
en el disefo industrial: pien-
so que sucede lo mismo que
en el campo de las matema-
ticas; existen varios modos
de resolver una ecuacion, pe-
ro hay una que es mas “ele-
gante” aue otras. En las
ciencias sociales, la tecnolo-
gia y en cualauier acto de
comunicacién humana pasa
lo mismo: existen aproxima-
ciones estéticas, menos es-
téticas y antiestéticas. La
estética finalmente es un
problema de ajuste y para
ello hace falta sensibilidad,
sentido comun, oportunidad
de aplicacidn, precision y co-
sas por el estilo.

A menudo se confunde es-
tética con arte.

2) Considero gque la atrac-
cion facilita la comunica-
cion.

Pero la atraccion no es un
valor absoluto y es posible
provccar canales de atrac-
cion aue actian en forma
temporaria. Una cosa puede
ser atractiva y estlpida a la
Vez, en ese caso nos atrae su
estupidez,

3) El styling es una respues-
ta a requisitos de ciertas po-
liticas y métodos de comer-
cializacién, normalmente se
produce en épocas de crisis
econdémica y en determina-
das culturas. Otras culturas
ante la crisis econémica res-
pondieron con investigacion
y produjeron innovaciones
en el campo tecnolégico me-
jorando las prestaciones de
los objetos, reduciendo los
costos, ampliando sus mer-
cados, trabaiando de un mo-
do sistematico. En fin, son
esas culturas que poseen
industriales que mientras
estan aprendiendo a fabri-
car barcos no pierdan el
tiempo pensando si no se-
ria mejor negocio fabricar
chorizos.

El disenador industrial es
un coordinador y una pieza
clave en la toma de decisio-
nes desde el momento en
que ayuda a definir el pro-
ducto, hasta el momento en
que asume la responsabili-
dad profesional por la forma
final.

Para que esto sea posible
hacen falta industriales dis-
puestos a permitirles jugar
este rol, hacen falta también
objetivos politicos de largo

alcance, margenes de seguri- |

dad para respaldar las inver-
siones que ello supone y bue-
nos disefadores industriales.

Entretanto, puede suceder
gue uno se pase la vida “es-
perando la oportunidad” vy
cemo el diseno industrial es
un oficio, ademas de una
profesién, es bueno practi-
carlo continuamente, Hay
que disefar todo el dia y to-
dos los dias, en contacto con
la realidad aue nos tcca.
Mientras se hace profilaxis
no hay aue abandonar a los
enfermos.

MNuestro pais esta lleno de
criticos y “teéricos” del di-
sefio internacional, llens de
aficionados y adictos, practi-
camente todos los diarios y
revistas se ocupan de promo-
ver el disefo; tenemos uno
de los Centros de Disefo
mas importantes del mundo,
participamos en los congre-
sos internacionales, tenemos
también a Tomas Maldonado
y a Basilio Uribe. Solamente
nos hacen falta veinte dise-
nadores industriales con pas-
ta y una Escuela Superior de
Disefio Industrial con objeti-
vos acordes a la problema-
tica del pals, esto no lo te-
nemos y no lo tendremos en
menos de diez anos.
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Alfredo Luis Guidali

Arquitecto; Secretario de
la S.C.A. durante el periodo
1959/62.

Secretario del Consejo pro-
fesional de Arguitectura de
la Capital Federal: 1966/70.

Como integrante del “Gru-
po SIX" de disenadores in-
tegrado por los arquitectos
José Luis Bacigalupo, Alfre-
do Luis Guidali, Juan Kur-
chan, Jorge Osvaldo Riope-
dre y Héctor Ugarte.

1963: Faja “Al Buen Dise-
no" otorgado por CIDI “Mue-
ble Modular” linea “Serie".

1968. Faja blanca especial
CIDI “Al Buen Diseno" por
“Taburete para disenador”.

1970. Faja blanca especial
CIDI “Al Buen Disefio” por
“Silla y sillén fijo y gira-
torio - Linea L U".

1963: Faja “Al Buen Di-
seno” otorgado por CIDI
“Banqueta transformable en
divan cama”.

Trabajos de Planeamiento
como integrante de “Grupo
Orbis” y P.AT. 4

Trabajos de Arquitectura
como integrante del grupo
de arquitectos ya citado.

1) La esencia de esta pre-
gunta estd en la diferencia
gue existe, a mi entender,
entre arte y diseno, concep-
to que aclaro ha sido cues-
tionado.

El arte, posee una justi-
ficacion en si mismo, en
tanto que el diseno indus-
trial se apoya en el uso o
la funcién del objeto dise-
nado.

2) Creo que la respues-
ta a esta pregunta se
encuentra en las |pala-
bras de Herbert Marcuse:
“El hombre no puede sim-
plemente aceptar o confor-
marse con el mundo de los
objetos que lo rodea, sino
gue debe hacerlo suyo. De-
be transformar los objetos
de este mundo, en cierto
modo debe transformarlos
en organos de su vida, lo
cual se realiza en los mis-
mos objetos y a través de
ellos".

3) El disenador industrial
es el hombre o equipo gue
determina la forma del ob-
jeto a producir, basado en
la investigacion de la fun-
cién, uso, comercializacion
y produccion del mismo, a
lo que agrega su valor crea-
tivo.

4) Actualmente en la Ar-
gentina se ubican tres co-
rrientes de diseno industrial:
La primera busca directa-
mente la reproduccion o
adaptacion de prototipos ya
experimentados y publicita-
dos en otros paises. La se-
gunda lisa y llanamente
importa “diseno industrial”.
Y en la tercer corriente,
y a mi entender la mas
valedera, se encuentran los
disenadores que teniendo
en cuenta las circunstancias
técnico-econdmicas del pais,
realizan una bulsgueda para
lograr una expresion del di-
seno industrial auténomo.

Mario H. S. Marino

35 afios. Disefador Indus-
trial y Pintor.

Fue disenador industrial
en Phillips Argentina y Siam
Di Tella Electromecanica.

Actualmente se desempe-
na como Staff Stylist en
Chrysler Fevre Argentina
S.AIC. teniendo bajo su
responsabilidad el area de
Disefio Industrial.

En 1967 obtuvo el gran
premio en la Segunda Bie-
nal de Disefio y Artes Apli-
cadas de la Republica Orien-
tal del Uruguay en repre-
sentacién de la Argentina
concursando en la Categoria
Diseno Industrial
_ Dispositivos de sus dise-
nos integraron las muastras
de productos del Design
Center de Londres en 1969

Fue profesor titular en el
Instituto de Disefio de la
Universidad Nacional de La
Plata en los anos 1968 y
1969.

Como pintor ha realizado
exposiciones en las galerias
Van Riel, 1965; Pro Art, 1966;
Atica, 1969.

1) El artista trabaja con
absoluta libertad sin estar
cefiido a parametros fijos
de creacién, y su indepen-
dencia hacia el medio que
lo rodea lo ubica en un
plano de total prescinden-
cia de lo tecnolégico.

El disenador es responsa-
ble ante todos, su funda-
mentacion estd en el uso
social del objeto creado por
él, en sus intervenciones
concientes y planificadas y
en la creacidén de sistemas
que se incorporen a nues-
tro entorno.

El manejo de variables,
formulas tecnoldgicas y de
finalidad dGltima tan dispa-
res como son los gue ocu-
pan al arte y al disefo in-
dustrial, si bien podrian
confundirse en ciertos es-
tratos simplistas ¥ aun en

Grupo Delta:

de vendedor...”. Indudable-
mente esta respuesta encie-
rra gran porcentaje de ver-
dad ya que la tarea del
disenador es un ataque de
la cosa, multiple y en todo
sentido, ataque del cual
dependeran los resultados.
El énfasis a poner en cada
uno de los factores conside-
rados y la intensidad de su
trato, deben ser regulados
por el disefador, de modo
tal que ninguno supere o
sojuzgue a otro. Por supues-

to, entendimiento y cono-
cimiento son reversibles,
es decir, deben darse por
ambos lados: disenador vy
sociedad. Debemos esperar
gue se concuerde en la im-
portancia que tiene el dise-
nador en la sociedad con-
temporadnea y futura, a fin
de evaluar en la real me-
dida sus respuestas.

4) Creemos de fundamen-
tal importancia la existencia
del disenador industrial en
este momento del desarro-
llo de la sociedad argentina,

ya que entendemos que es-
tamos en un punto técnico-
econdmico en el que hay
que dar respuestas concre-
tas a candentes necesidades
masivas. En la medida en
gue sus soluciones ataquen
objetivamente a estas ne-
cesidades, la aceptaciéon por
parte del publico sera ma-
yor, llegando al estadio, has-
ta ahora ideal, en el que el
disefio industrial serd un
engranaje indispensable en
el desenvolvimiento cultural
de la comunidad.

ciertas situaciones muy par-
ticulares, debidas a la evo-
lucién que también estd su-
f[lEl’ldD el arte, no son sufi-
cigntes_ ni para su integra-
cion ni para su encasilla-
miento en un solo y (nico
nombre.

: 2) Desde luego que el ob-
]etq de uso diario debe ser
estéticamente atractivo,

Esta es una realidad que
tiene una gran importancia
estético-social. Pienso que
las pautas formales de que
disfrutan los buenos pro-
ductos de disenio industrial,
son poderosos niveladores
del gusto como una conse-
cuencia directa de su pro-
duccion en serie y su 16
gico acceso a la mayoria.

Los productos dirigidos a
la sociedad de consumo no
pueden escapar a las leyes
de la economia. Esta hace
que muchas veces se justi-
fiquen brutalismos formales
nada mas que porque se
cree que puede venderse
mas.

3) Para contestar a esta
pregunta primero habria que
encontrarle una justificacion
a la palabra estilista, que
para muchos disefadores
suena como algo mortifi-
cante.

_ El vocablo estilista o styl-
ing no es nada mas que

(Sigue en pég. 53)




3 _ :iQué es el disedador industrial: un inventor, un coordinador,

un estilista? ;Por qué?

4 — Ubicacién del diseiio industrial dentro de la sociedad actual
argentina, teniendo en cuenta los siguientes parametros: pro-
duccién masiva; circunstancias técnico-econdmicas; aceptacion

por el publico.

RTRLIOTECA

Juan D’Alessandro

1) Dado que la pregunta
encierra demasiados parame-
tros cada uno con connota-
ciones muy discutibles pre-
fiero contestar describiendo
lo que yo pongo en juego
cuando diseno.

Primero hay que distinguir
si el obieto es utilitario o
no. Supuesto sea utilitario, y
qié material y técnicas han
sido delimitadas comienza
un dialogo entre un objeto
que quiere aparecer de las
entrafnas del disefador, que
sin lugar a dudas lo va con-
formando, produciéndose asi
una proyeccién sensible y
sentimental.

El disefio industrial no es-
capa a esto, vy se ha com-
probado que aun en las cap-
sulas espaciales, donde el
rigor técnico y funcional de-
be ser total, existe un punto
en la decisidon final donde
hay proyeccion sentimental.

Lamentablemente después
del Bauhaus se perdio el
equilibrio de técnica-funcién
-forma y medios que encierra
cada objeto.

Ahora las formas tienen
una fuerza tal que encierran
y limitan al disenador. Limi-
taciones formales, exclusiva-
mente visuales y limitacio-
nes formales surgidas de la
aplicacién de una técnica
constructiva de la cual de-
riva la forma.

Asi por esta causa en al-
gunos objetos de uso diario,
como una silla, aparece li-
mitado o restringido su uso.

Pareceria que ya no exis-
te un sillén Morris para
sentarse sin privar ningln
grado de libertad, pareceria
que hoy hay formas de sen-
tarse, algo asi como un ma-
nual para el uso del objeto.
Esto no siempre es nega-
tivo pues en los casos de
mayor especificidad en el
diseno, esto es lo légico.

No obstante parece que
se tiende a objetos funda-
mentalmente lindos y no
fundamentalmente funciona-
les.

La forma en su faz nega-
tiva; el siglo XIX nos per-
sigue.

El diseno industrial a ni-
vel maquillaje puede dejar
de lado las pautas funcio-
nales y se puede escuchar
po rahi: Si es lindo, ojo
es una forma de vender téc-
nicamente malo.

2) Si... pero siempre que
la forma no sacrifique en lo
mas minimo su objetivo uti-
litario. Ningtn objeto de uso
diario nos debe provocar un
tropiezo o una incomodidad
(ej.: una taza).

Un objeto es lindo porque
es muy comodo y se adapta
al modo de usarlo. Funcién
cumplida rigurosamente, de-
be ser la base de la belleza.
“Lo util es bello y lo bello
es util al mismo tiempo”.

Uno de los problemas de
los disenadores actuales en
nuestro medio es la falta
de especializacién, lo que
acarrea un trabajo del ob-
jeto a nivel superficial.

3) ;Es un inventor? Si.
Tiene algo.

¢Es un coordinador? Si.

iEs un estilista? No en-
tiendo, pero si entiendo que
ademas de coordinador e in-
ventor debe ser un creador
que encierra los dos com-
ponentes.

El creador es el que ha-
ce la sintesis funcién - for-
ma - materiales - medios -
técnica - economia por eso
es un coordinador, y esto
es el Bauhaus.

Pero hay otra cosa que
se agrega y es que hay mo-
das y las modas son com-
petitivas.

Esto es una gran tenaza
para el disenador industrial
si sus ejecutivos no pro-
mueven la creacion de for-
mas sino gue compiten con
ellas.

4) El disefio industrial tie-
ne como finalidad la produc-
cién masiva, produce can-
tidades importantes de pro-
ductos pero cada producto
esta dirigido por su costo
a distintas areas sociales
en dependencia de sus gus-
tos. Pero hay que hacer no-
tar que cuando determina-
dos productos se hacen
accesibles por su forma de
financiaciéon a distintas
areas sociales pueden te-
ner los mismos gustos.

Posibilidades adquisitivas
y gustos van, algunas veces,
juntos.

El disefio industrial no
siempre tiene el mismo pa-
rametro numérico masivo.

Una silla de Stilka o un
encendedor Aurora:

Los dos tienen disefio in-
dustrial que significa racio-
nalizacién en la produccion,
aplicacion de técnicas avan-
zadas, coordinacion, etc., pe-
ro no creo que los dos pro-
ductos hayan usado el mis-
mo parametro numérico.

Grupo Delta

GDD es un grupo de tra-
bajo organizado con un sen-
tido dinamico en cuanto se
refiere a su movimiento y
a su desarrollo,

Dentro de su estructura
se previd lo concerniente a
posibilidades futuras, consi-
derando, basicamente, nues-
tra situacion social actual
en su sentido mas amplio.

Esta formado por tres sec-
ciones:

Divisién de Estudio e In-
vestigacion, condicionada
por la necesidad de mante-
ner un continuo estudio for-
mativo y una actualizada
comunicacién e informacion,
respaldados por una inves-
tigacion tedrico-practica.

Divisién Equipamiento pa-
ra el Entorno Humano, don-
de la mayor preocupacion
reside en crear, por medio
de los productos, nuevos
conceptos como posibles so-
luciones a la problematica
del habitat. Dichos produc-
tos son elaborados y comer-
cializados directamente por
GDD.

Divisién de Prototipos pa-
ra Industrias, que atiende
a las empresas industriales,
para las que desarrolla nue-
vos modelos, segln las ne-
cesidades de cada una.

Grupo Delta Disenadores
se cred por comuin acuerdo
antre Jorge Daguerre y
Eduardo Dujan, impulsados
por su posicién coincidente
frente al diseno. Actualmen-
te son colaboradores inme-
diatos la licenciada en ma-
tematica Analia Kaplan y el
arquitecto Angel Miguel Na-
varro, alrededor de los cua-
les se desenvuelve un plan-

tel de gente en diversas
actividades integradas.

1) El artista frente a su
obra se guia y tiene en
cuenta solamente su nece-
sidad personal. El diserador
industrial elabora su idea
de acuerdo con las necesi-
dades del consumidor, para
dar respuesta a un objetivo
real, que no depende de el
sino del medio en que se
desenvuelve. El diseno in-
dustrial no es un arte,
es una disciplina que se
rige por determinadas pau-
tas, en que el estudio, ana-
lisis, elaboracién y com-
prension de las mismas
convergen en resultados
donde el componente “sen-
sibilidad” no juega un pa-
pel fundamental.

3) Un elemento de comu-
nicacién visual debe tener
un equilibrio formal; no so-
lamente se debe dar en el
objeto de uso diario sino
en todos por igual. Es evi-
dente que la Naturaleza nos
da una muestra permanente
de equilibrio, en forma in-
dividual en el conjunto; en
cambio lo que se presenta
como produccién del hom-
bre, salvo algunos casos,
estA muy a la zaga de
nuestro ejemplo.

3) Hay una respuesta hu-
moristica, anénima, que co-
menta el Ing. Pablo Tedes-
chi, en una publicacién lo-
cal: “el disefador industrial
debe estar compuesto por
un 30% de ingeniero, un
30% de comerciante, un
30% de artista, un 30 % de
sociologo, un 30 % de hom-
bre de negocios, un 30%

(Sigue en pig. 44)
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La sefiora madre del alumno Rossi le
entrega el primer premio

Auspiciado por las firmas Santa Lu-
cia Cristal S.A.C...LF. y sus distribui-
dores, y con la colaboracion de la
Fundacion Air France, Pilkington Bros.
y Boussois Souchon Neuvesel, el con-
curso Blindex 1969/70 se dedico a
exaltar la utilizacién del cristal tem-
plado en todas sus formas y aplica-
ciones sobre edificios para servicios,
comerciales y de vivienda.

El certamen fue realizado en la
catedra del profesor arquitecto Fran-
cisco F. Rossi, de la Facultad de Ar-
quitectura y Urbanismo de la Uni-
versidad de Buenos Aires para alum-
nos regulares de Diseno Arquitectd-
nico, cursos I, Il y IV.

En cuanto a los temas, fueron de
aplicacion directa los siguientes tra-
bajos a desarrollar, acorde con los
cursos y que fueran previstos por la
catedra: 1l Curso: estacion de servicio
automotor (primera etapa del afio lec-
tivo); Il Curso: centro comercial (pri-
mera etapa del afo lectivo); IV Curso:
edificio de departamentos de mediana
intensidad, galeria comercial y garage
(segunda etapa del ano lectivo). Res-
pecto de la aplicacion del cristal tem-
plado, se la definio como que procu-
rara incorporarlo como elemento ar-
monico y adecuado arquitectonica-
mente al proyecto, con utilizacion
cualitativa y no cuantitativa.

De acuerdo con las condiciones
enunciadas en la reglamentacion del
concurso, el 27 de mayo de 1970 se
expidié el jurado, integrado por los
arquitectos Alberto Prebish; Francisco
F. Rossi, Daniel Fernandez, Alberto
J. Trozzoli, Enrique Massarotti, José
M. Spencer, ingenieros Rubén H. Giu-
dice y Antonio Lozano y senor Alberto
Delbosco, con la presencia de los
alumnos D’Andrea, Picén y Licon, co-
mo veedores.

El fallo del jurado fue el si-
guiente:

ler. Premio:

Alumno Il Curso Sr. E. Rossi
Por su gran poder de sintesis, su
riqueza espacial haciendo de Ila
estacion de servicio una verdadera
exhibicién a pleno de toda su ac-
tividad en todos sus ambitos de
trabajo a la vez. Expresion de
transparencia total afin con el uso
del material.

2do. Premio:

Alumna Il Curso Srta.
Aldina Quintiero

Por su desarrollo de recorrido total
enriquecido por las ponencias par-
ticulares provocadas por diferen-
cias de niveles y elementos com-
plementarios. Proyecto con algunas
partes que merecerian mayor cali-
dez por el uso del material alivia-
nando ciertos valores con expre-
sion predominante.

3er. Premio:

Alumna Il Curso Srta.
Amelia Skiba

Acertada plastica en el conjunto
aunque ciertas estructuras vertica-
les (2 columnas) son extranas a la
coherencia que la envolvente ex-
presa y que con idéntica critica se
observa en los espacios centrales
(oficina fundamentalmente) que
por la forma de sus limites no
acompanan las naturales provoca-
das por las rampas, etc. —
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CONCURSO BLINDEX

El andlisis de las dimen-
siones del terreno y su rela-
cién con respecto a la Avda.
del Libertador, via principal
de transito automotor permi-
tié distinguir dos zonas: la
gue linda con la avenida,
donde se wvende combusti-
ble; y la posterior, elevada
medio nivel de la zona de
surtidores, donde se desarro-
llan el resto de los servicios
y la playa de estacionamien-
to. Ambas zonas vinculadas
por dos rampas laterales que
definen asi la circulacion
automotriz alrededor de un
foso central.

El partido adoptado per-
mite el desarrollo de la idea

Proyecto de ENRIQUE ROSSI

Primer Premio

rectora del proyecto que con-
siste en la exhibicién de to-
dos los trabajos aue se reali-
zan en la estacion de servi-
cio e incluso de sus maqui-
narias y equipamiento en
general.

El corazon del proyecto es-
td formado por un foso (de-
pésito exhibidor) del cual
surgen bandejas encerradas
o rematadas por cajas de vi-
drio. Estas se ordenan bajo
una cubierta Unica que
crean con el foso la idea
de un solo espacio en el
cual juegan las plataformas
y las cajas de vidrio a mane-
ra de escaparates.

Dentro de la caja de vidrio

central, alrededor de la cual
se ordenan visualmente to-
dos los servicios, se desarro-
llan tres bandejas que mar-
can un recorrido con sus
desniveles, que remata, lue-
go de pasar por la primera:
venta de accesorios; y la se-
gunda: escritorio en el que
se formula el pedido de ser-
vicio; el bar ubicado en la
ultima bandeja, la mas alta,
de la cual se domina todo
el funcionamiento de la es-
tacion de servicio a manera
de show enfatizado en el la-
vado y permite el control
del cliente sobre el trabajo
efectuado en su coche.

La parte opaca del edificio
(bafios y vestuarios) ocultos

parcialmente baio la bandeja
de ventanas, es facilmente
identificable por su caracter
de volumen distinto.

Se utilizan materiales dis-
tintos de acuerdo a las fun-
ciones espaciales que se
persiguen, a saber: el con-
cepto de piso del que surgen
bandejas exige un mismo
material que permita este di-
sefio: hormigdn con rezagos
de marmol. La estructura de
la cubierta: madera lamina-
da; la cubierta: K-la. Todos
los cerramientos se efectian
con Blindex que permite una
total transparencia, sin car-
pinteria, como lo exige el
proyecto.
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Proyecto de ALDINA QUINTIERO

Segundo Premio

Idea rectora: Al ser el ob-
jetivo del tema: “Crear un
centro comercial para satis-
facer necesidades locales
del entorno inmediato, te-
niendo en cuenta el comer-
cio diario, periédico y cir-
cunstancial, de pdblico, con
alto nivel adquisitivo, que
se desplaza a lo largo de la
Avenida del Libertador".

La idea rectora versé en
girar todo alrededor de un
nticleo central, en el cual se
encontraran juegos de ninos,
zona verde y de esparcimien-
to; es decir, que en todo mo-
mento existiera un real ajus-
te entre el espacio exterior e
interior, y hacer esa relacién
en forma armonica y dinami-
ca entre los mismos, logran-
dose esto con juegos de me-

dios niveles y con un Onico
lenguaje arquitecténico.

Circulaciones: Existe un
recorrido peatonal principal
y secundarios dados a dis-
tintos niveles.

Los recorridos peatonales
secundarios convergen hacia
el nucleo central y el princi-
pal gira alrededor de éste.

El recorrido vehicular par-
ticipa también en distintos

niveles de dicho nicleo.

Consiguese asi que cada
sistema de circulacién sea
independiente de los demas
conservandose ciertos pun-
tos de contactos necesarios,
pero teniendo la sumatoria
de estos sistemas un claro
sentido de envolvente del
nicleo central, lograndose
asi la total jerarquizacion
del mismo.
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Premisas:

1) Organizar un edificio en
base a un sistema circula-
torio que garantice la ca-
nalizacién diferenciada de
transito rapido (expendio
de combustible) transito
lento (lavado-engrase).

2) Lograr un “nivel trabajo”
que integra todas las fun-
ciones permitiendo una
clara relacién con la ofi-
cina de control.

3) Considerar la napa freatica
existente a -0,80, que impi-
de la realizacién econdmi-
ca de fosas bajo nivel,

4) Definir el edificio arqui-
tecténico por medio de su
estructura, donde ésta con-
figure un todo integrado a
forma-funcidn.

Proyecto de AMELIA SKIBA

Tercer Premio

5) Dar a nivel arquitecténico,
un edificio de clara lectu-
ra de sus partes que ex-
prese la dinamica propia
del automovil.

Propuestas: Propongo un
edificio cuyo sistema circu-
latorio garantice:

a) Conseguir los accesos de
los automdviles a “zona de
expendio” permita el ma-
ximo de ellos (cuatro).

b) Permitir, estando todos los
surtidores ocupados una
salida de escape.

c) Dar la posibilidad al que
use el servicio de “lava-
do-engrase” de la no obli-
gatoria secuencia. de uso
de esas servicios.

d) Permitir la carga de com-
bustible después de pasar

por engrase y/o lavado sin
salir del terreno.

e)Uso sin interferencia en
horas de mano (nica de
Avda. Libertador.

Desarrollo:

a) Zona de expendio de com-
bustible con sector de car-
ga y circulacién de escape
que permite el uso a ple-
no de los surtidores.

b) Zona de lavado-engrase
articulada con la anterior
(engrase a +2,40) permitien-
do el trabajo a nivel cero
con las siguientes venta-
jas: como control, estando
a la vista de oficina y pu-
blico, y como rasgo iden-
tificatorio y publicitario a
Ja vez.

c) Zona “oficina-venta” a un
mismo nivel que controle
las otras areas.

d) A nivel arquitecténico se
respetan las exigencias
funcionales para que no
sea el resultado de una
tapa mas o menos formal
sobre un esquema clasico.

Técnica constructiva:

Nivel + 2,40: hormigén ar-
mado.

Cubierta total: membrana
de “ferrccemento” que ofre-
ce las ventajas:

a) Incombustibilidad;

b) Bajo costo;

c) Facilidad de conforma-

do (ausencia de encao-
frado);

d) Bajo peso propio.



Planta Baja: 1, espera; 2,
venta; 3, oficina; 4, caja; 5,
office; 6, depésito; 7, me-
canica ligera; 8, sala de
maquinas; 9, lavado; 10, sa-
nitarios y vestuarios; 11, en-
grase; 12, estacionamiento
de lavado y engrase; 13, es-
tacionamiento para mecani-
ca ligera y de carga a de-
posito.
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La ventaja de unarevista
es que usted necesita mas tiempo
para leerla.

Y es una ventaja. Interpretan los hechos.
Quiere decir que esa revista le esta dando Por algo se vende un millén de revistas
muchas cosas. por dia en la Republica Argentina,
En realidad, le estd dando lo que usted cubriendo todo el pais.
necesita. Todos leen, todos leemos, revistas.
Porque las rt_avistas c_ubren todos los Si interesa, esta en las revistas.
ordenes de la informacion.
Van mas alla de la noticia. La analizan. ASOCIACION ARGENTINA DE

Buscan a sus protagonistas. Los analizan. EDITORES DE REVISTAS



Equipamiento para oficinas

Entre el sabado 11 y el domingo 26 de septiembre se reali-
zara en instalaciones de la Sociedad Rural de Palermo la

Expoficina 71, Segunda Exposicion del Equipamiento de la
Oficina, muestra gue ccupara 12.000 metros cuadrados cubier-
tos en el pabellén 3 de ese predio ferial.

Ademas de los stand presentados por distintas firmas dedi-
cadas a esta especial.dad, sz han previsto numerosas atrac-
ciones para el plblico visitante, entre las: que figuran una
muestra de arte preparada por el Museo de Arte Moderno, un
museo de maquinas antiguas, una exposicion sobre lumino-
tecnia y servicios de restaurante y bar.

La muestra estd promovida por la Camara Argentina de
Maquinas de Oficina, Comerciales y Afines, y su Comité Eje-
cutivo esta presidido por los sefores Nicolas Azpiazu y José
F. Pilnik. El diseno fis'co de la exposicién estuvo a cargo

Los techos
ya estan

de los arquitectos Francisco Bullrich y Clorindo Testa, con

guienes colaboran
Pizarro (h.).

los arquitectos Adolfo Natale y Roberto

Sillas para estadios

La empresa argentina Hille
Prcdix, representante de S. Hi-
lle & Co. para Argentira, Uru-
guay, Paraguay, Belivia y Chile,
ha realizado el asesoramiento
e instalacion d= sillas en seite
para el estadio del Club Atle-
tico Huracan. Tres mil sillas
fueron cclccadas, parte de las
cuales forman con teda nitidez
la letra “H", de la institucidn
contratante.

El arquitecto Perrotta, direc-
tor de Hille Prodix, manifesto
que el c-lccar esas 3.000 sillas
en Huracan es una confirma-
cion mas del resultada del pro-
ducto en las condiciones mas
duras de uso.

Asimismo, e

15 de agosto,

se inauguraron las nuevas pla-
teas del estadio del Club Fe-
rrocarril Qeste, en el que 4.300
sillas instaladas fueron pro-
ducto del asesoramiento y es-
trecho contacto con el equipo
de arquitectos Etcheverry, Pi-
ller y Etcheverry, responsables
de la obra.

Este tipo de sillas ha sido
colocado ya en los estadics
del Luna Park, Club Atlético
Beca Juniors, Ciudad Deportiva
de Boca Juniors, C. A. Estu-
diantes de La Plata, C. A. La-
nis, C. A. Morén, C. A. Los
Andes, C. A. Platense y C. A.
San Martin de Tucuman. Tam-
bién esta empresa argentina
ha provisto al estadio monu-

mental de Puerto Sajonia de
Paraguay.

la republica del

Cabriadas
Gang Nail

aner sistema

industrial

= de estructuras

~ 7" de madera, para
techos de viviendas.

Estan fobricodos bojo licencia mundial y todo el sistema esta
aprobade por la Municipalided de Buenos Aires.

Permiten de un 30 o un 60 % de ohorro de madera: hacen
mds economico el techado y el proyecto global.

Las cabriadas llegan o lo obra terminadas, para su montaje
inmediato: estdn listas ontes que las paredes.

Velocidod de produccion: nuestra planta puede entregar una
cobrioda por minute. Velocidod de montoje: en 2 horas, 2 hombres

CUATRO
PREGUNTAS...

(Viene de la pag. 44)

una consecuencia de la cri-
sis de lo Util en las socie-
dades en desarrollo; ya no
es suficiente que un pro-
ducto sea racional: debe ser
ademas atractivo y competi-
tivo respecto de otros simi-
lares.

Probablemente muchos de
los mayores ejemplos del di-
seno industrial estén satura-
dos de styling desde la ma-
quina de escribir Olivetti di-
senada por Nizzoli hasta al-
gunas de las mejores pro-
ducciones de Pininfarina.

Ademas el disenador in-
dustrial es un coordinador
y esto surge de la misma
complejidad de los produc-
tos gque maneja.

Dificilmente pueda con-
cretar sus disefos si no co-
ordina la concurrencia de
los diversos canales tecnold-
gicos que hacen a su mate-
rializacién.

4) El diseno industrial en
un pais como el nuestro en

vias de desarrollo vive sub-
ordinado a patrones cultu-
rales que no le son abso-
lutamente propios, a esto
hay que sumarle que la in-
dustria local prefiere toda-
via copias, o para ser mas
benévolos tomar disenos
producidos en paises con
gran desarrollo tecnolégico.

Todo esto hace que nues-
tro potencial creativo se
quede a mitad de camino
por falta de un mercado
consumidor, gque en este
caso es la industria media-
na o grande.

Tampoco se ve una pla-
nificacion a nivel nacional,
a pesar de que ya comen-
zamos a ocuparnos del con-
trol ambiental, vy a tomar
conciencia de que el ruido
es soportable hasta cierto
nivel y que el aire también
puede llegar a ser irrespi-
rable. A pesar de esto no
alcanzamos a ver el papel
ordenador del diseno indus-
trial y del disefo ambien-
tal, supongamos que en un
futuro no lejano se produ-
cira una toma de conciencia
de todo esto.e

p montar la estructura de wun techo.

Permiten cualquier forma o modelo de techo.

Admiten cualquier tipo de cubierta y su cordén inferior puede
sostener todo tipo de cielorraso.

Llas cabriados Gang Nail, estn o su disposicién en

Aserradero
Ma lamud

Chacabuco 170 - Tel. 33-8334 - Bs. Aires

Prlmer toncesionario nuinrlzndo de Gang Nulf Sudnmerlmnu

las techos ya estén hechos con cobriodas Gang Nail.

En el Barrio Jardin A, Sastre’’ de la I’lurn tFTu V. E..l.}, que se esta consfruyende,
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SEGURIDAD EN TECHADOS

CASA CENTRAL
Santiago del Estero 664 - Tel. 37-1026/5574 - 38-5287 - Bs. As.

SUCURSALES

Pcia. del Chaco: C. Pellegrini 149 - Tel. 3433 - Resistencia

Pcia. de Santa Fe: 25 de Mayo 2722 - Tel. 33292 - Santa Fe
Corrientes 144 - Tel. 42240 - Rosario

Pcia. de Entre Rios: Uruguay 236 - Tel. 13502 - Parana
Pcia. de Mendoza: Bombal 61 - San Rafael
Pcia. de Buenos Aires: Calle 15 N? 1461 - Tel. 52885 - La Plata

FABRICA

Balcarce 531 - Tel. 629-1101
Barrio Gaona - El Palomar - Pcia. de Buenos Aires

HEMOS INTERVENIDO EN LA OBRA:
FABRICA DE ASCENSORES OTIS.

Confort IN|

ESMALTERIAS
ARGENTINAS

S.A.LC.LyF.

LADRILLOS DE CERAMICA ENLOZADOS
TEJAS ENLOZADAS EN COLORES

PANELES DE CHAPA ENLOZADA TIPO
CURTAIN - WALL

REVESTIMIENTOS DE CHAPA ENLOZADA
PARA FRENTES

ALMEYRA 350

TEL. 750-4296/7

VILLA LIBERTAD

SAN MARTIN - F.C.G.B.M.

ALK
At ST

ONA s.a.Lc.F

ARTEFACTOS COMERCIALES

ORBIS

'- EQUIPAMIENTO INTEGRAL DE LA COCINA

CALLAO 66 2° Piso
TEL 45-4027/8/9
BUENOS AIRES




CUALQUIER EMPRESA
Mx SE HUBIERA
CONFORMADO CON

LUXALON, paneles de aluminio para LA SILLA APILABLE-

frentes, parasoles y cielorrasos en 12
colores. Térmicos, aciisticos, decorati-
vos.Licencia exclusiva Hunter Douglas
Limited. Patente N° 167.895.

i Cielorrasos de placas de yeso con
| estructura de acero “MILLER SYSTEM"
| (al mismo costo que la de madera). Pa-
tente en tramite.
Cielorrasos industriales, metalicos y
sobre diseno.
BELGRANO 265 - 79 PISO " hooo
TEL. 33-2181/4788 - 30-0923 —

Nuestro trabajo

no es vender asientos =
. " Es crear confart,
Ultimas obras realizadas: Ese es el concepto Hille.
Concepto de inteligencia.
OTIS 5. A. De avanzada
SANATORIO GUEMES | Disefiado por Robin Day,
| 2| 4-4000
EDIFICIO ALMIRANTE REPETTO | ;aﬂfrrma la regla.

NUEVO BANCO ITALIANO - AV. SANTA FE PRODIX

QUEESTA “
EN ORBITA!

1z CAL AEREA HIDRATADA

Péi?@é’x’)ﬁ.'fé @F en bolsas de papel 3 pliegos con 30 Kgs.

Mendoza [ _| CORPORACION CEMENTERA ARGENTINA S. .
Florida 1 - 4to. piso - Tel. 33-1521 al 28
C. Correo N° 9 Coérdoba - Tel. 36-431/434/437
C. Correo N° 50 Mendoza - Tel. 14338
DEPOSITO: Parral 198 (Est. Caballito)

/] i = & 2 :
[ ] .m,%ll[f Socio de la Unién Industrial Argentina

——

Pampa 4343 - Capital - Tel. 52.2560 *55-5755
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QUE TAL?

DISTINGUIDO RADIO TERAPEUTA

ENRIQUE ALEJANDRO MANCINI, DIRECTOR DE IGUAL A IGUAL,
ATIENDE DE LUNES A VIERNES, DE 14.30 A 18 HS.

EN NUESTRO DEPARTAMENTO DE RADIOTERAPIA Y RECETA
FUERTES DOSIS DE LS4 EN EL 590 DE SU DIAL,

PARA QUE UD. SE SIENTA CONTINENTAL.

DOBLE SERVICIO: EN AM (Onda Media-Broadcasting) CUBRIENDO TODO EL PAIS
Y ENTRE LAS 19 Y 22 HORAS CON DOBLE SERVICIO APLICANDO LS4 RADIOD
AM Y FM (Frecuencia Modulada) EN AUTENTICA ALTA FIDELIDAD

oe oia v oe nocke aueoese continentatt CONTINENTAL

E TAL?
-l LA DEL DOBLE SERVICIO




VICTORIO MOLTRASIO E HIJOS

S.A LGk ¥ B

MOSAICOS

MOSAICOS CON ESCALLAS
DE MARMOL

LOSETAS Y ESCALERAS
EN MARMOL RECONSTITUIDO

CELOCROM
CORROLESS

unico estabilizador que con-
vierte el oxido de hierro en
MAYOLICAS “SAN LORENZO” magnetita estable. Posee una

formula de avanzada que ha
AZULEISS SREORADOS logrado un resultado defini
MAYOLICAS “IGGAM" tivo contra la corrosion,

Ahorra la previa desoxida
MOSAICOS: CIRAMICOS cion total, \F:a que basta ccn
desprender el oxido suel J,
pudiendo ademds aplici rse
sobre superficies nuev. ; y
limpias.

Distribuidores:

Av. Federico Lacroze 3335 - T. E. 54-1868/0158 CELocmM

S.ALCL
MAIPU 859 » PISO 100 = TEL. 392—4630/7900 - CAPITAL FEDERAL
Buenos Aires

CROSA ¥ ASOO

JORGE HORACIO LABORDE

INGENIERO CONSULTOR EN MECANICA
DE SUELOS Y FUNDACIONES

SAN MARTIN 996 - PISO 15 “D"
TEL. 31-0120 - 32-27T11
CAPITAL FEDERAL

399 - LL s34~
LA
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EL ANO 1959, EN MATE
~DE ESTRUCTURAS

OBRAS:

Planta Otis S.A. - San Fernando

Planta Poxipol S.A. - Matheu

Planta Prim ..a S.A.

Edificio Conurban - Arg. E. Kocourek
Laboratorio Nacional de Hidradlica Aplicada

Ampliacién Bco. de Galicia y Bs. As. Casa
Central




ASCENSORES

v |
Ils0
S.A.
Miembro de la Camara de Ascensores

PRIMERO EN TRANSPORTE VERTICAL

CORTINAS

OMIETTO

CORTINAS METALICAS
PUERTAS DE ESCAPE ENROLLABLES
CERRADURAS DE SEGURIDAD
ELEVADORES ELECTRICOS

TABLILLA
DOBLE NERVIO

Modelo exclusivo
Pat. N¥ 2830

TOMIETTO s.c.a

SANABRIA 2262/78 - Tel. 67-8556/69-4851/6591 - Buenos Aires
Sucursal MAR DEL PLATA: Avenida Luro 7467 - Tel, 3-6761

Instalaciones de alarma.
robo e incendio

Senales luminosas

Relojes eléetricos

ASCENSORES

D
®
lis..

Miembro de la Camara de Ascensores

Seiiales de transito para
garage

Equipos para luz de emergencia
Busca personas

DYMKE & LINDQVIST s a1yc

APARATOS PARA TELEC

CASA CENTRAL
AVENIDA DEL LIBERTADOR 416
TEL. 42-0082 BUENOS AIRES
FABRICA

ACCESO NORTE (RAMAL TIGRE) Y URUGUAY
TEL. 744-4061/69 - SAN FERNANDO - PCIA. DE BS. AS.

Diaz Vélez 3973 - Buenos Aires
Teléfonos 87-3112/3093




para cocinas contempordneas

Expuesta en Bouwcentrum

“LA ELIMINADORA" automatica de desperdicios es
lo mas rapido, comodo y seguro en la eliminacién
definitiva de los residuos, sin producir contamina-
ciones ambientales. jTodas las ventajas de la higie-
ne moderna se logran con su uso!

“LA ELIMINADORA" marca registrada, ind. argenti-
na, aprob. por O.S. N., dos afos de garantia escrita.
Modelos domésticos compactos, de lujo

y comerciales.

Ventas, demostraciones e informes:

ELIMINADORA S.R.L.
Antezana 505 Bs. Aires (16)
Solicite técnico: 58 - 7770

AL TFCHO

PARA SIEMPRE

TEJAS NORMANDAS
ESMALTADAS

EN 10 COLORES

MARRON - MARRON CAFE - CARAMELO - GRIS ACERO - NE-

GRO PIZARRA - NEGRO-BRILLANTE - VERDE ESMERALDA - VER-

DE PETROLEOQ - VERDE BOTELLA . BLANCO - AZUL MARINO
CELESTE CIELO

“DE PUNTA DEL ESTE”
ahora en la ARGENTINA...

ESTETICAMENTE HERMOSAS, CALIDAD SUPERIOR,
Y UNA ENORME CANTIDAD DE VENTAJAS QUE RE-
VOLUCIONA LA TECNICA ARQUITECTONICA MODER-
NA. Véalas, aprecie sus cualidades en la EXPOSICION
"NOVEDADES EN LA CONSTRUCCION" desde el 21
de Julio al 27 de Agosto en el

BOUWCENTRUM ARGENTINA LN.T.L
MAIPU 171 - Buenos Aires

RUEDEN s-.

Representantes Exclusivos
AV. ROQUE SAENZ PERA 570 - Piso 79
Tel.: 34-5850 y 5890 - Bs. As.

IONIM

no es necesario volar
a nueva york
para conseguir un platner

O Y e e o,
.

)

II|IIII|||IIII J

los mejores disenadores
estan en buenos aires.

platner, saarinen, noguchi, son
disenadores de knoll international.

J
“ interieur forma
es knoll en argentina.

interieur forma s.a. amueblamientos para empresas y residencias.
Buenos Aires: Paraguay 545 y 555 - Tel. 32-0317/0696.

La Plata: Burma - calle 10 - N? 967 enlre 51 y 53.

Mar del Plata: Estudio de Disefio, Santliago del Eslero 1944,
Rosario: Espacio Arquitectura Decoracién, Rioja 1261
Cordoba: A. T. B. Haptika, 25 de Mayo 321,

Mendoza: De Simone S.A.I.C. - San Martin 739

Salla: Dolmen, Caseros y 25 de Mayo.
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CORTINAS DE
ENROLLAR

“REGULABLES"”

MADERA “PINO NOBLE"
IMPORTADA DE U.S. A
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CORTINAS DEENROLLAR

de maderas seleccionadas

PINO CLEAR NORTEAMERICANO
(secado a horno)
-ALERCE CHILENO
PALO BLANCO del pais (calidad especial)

“YentinoX M

Persianas plegadizas de
aluminio y madera

sucJUANB.CATTANEO sa1.

CAPITAL § 6.000.000.-

GAONA 1422/32/36  T. E. 59-1650 y 7622

ALLMETAL

S.A. I C.

CARPINTERIA DE ALUMINIO
PANELES MODULARES
PARASOLES

CIELORRASOS

COLOR PARA ALUMINIO

Hemos intervenido en la obra
Fabrica de Ascensores OTIS.

COCHABAMBA 340 TEL. 740 - 5864/8866
VILLA MARTELLI Pcia. de Buenos Aires

- suscribase a:

nuestra
arquitectura

Suscripcion
10 nimeros: $ 54—

5 nimeros: $ 27.— =

en el exterior

10 ndmeros

Envie cheque o giro pos-
tal pagadero en Buenos
Aires, a la orden de

editorial contémpora
SI |'| II

Sarmiento 643, 5% of. 522
S EEEEEEESES 451793 y 45-2575

T ————n——————wm
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arquitectura

TENDENCIAS
Y UTOPIAS
EN LA ARQUITECTURA
CONTEMPORANEA

(Il Parte)

Arq. Alberto G. Bellucci

R,



AGLUTINANTES TIPOLOGICOS

2.1. -“Arquitectura fantastica”

En la arquitectura de significacion, la in-
existencia de premisas absolutas ha origina-
do la libre expresién de mensajes indivi-
duales que en su proliferacién conforman un
islote respetable de la produccién arquitec-
ténica contemporanea. Nos referimos a lo
que el consenso general califica como “ar-
quitectura fantastica”.

El fenémeno no es precisamente nuevo,
ya que ha existido como tendencia mas o
menos tangencial en todos los periodos por-
que se basa primordialmente en el enorme
poder expresivo de la forma. Lo reconoce-
mos en las insdlitas figuraciones de Tell-el-
Amarna, en la aparente irracionalidad del
gotico espanol y aleman, en los descontroles
barrocos de un Borromini, o en los chispo-
rroteos finiseculares de Gaudi, en los hete-
rodoxos expresionistas del veinte y en mu-
chas arquitecturas “espontaneas”.

Pero en nuestros dias constituye una apre-
ciable parcialidad en el panorama arquitec-
tonico e inclusive no se restringe a los te-
mas monumentales y simbdlicos sino que
invade aln los terrenos de la construccion
cotidiana y econémicamente mas restringida.

El diccionario nos informa que fantasia
“es la facultad, propiedad del animo para
reproducir por medio de imagenes las cosas
pasadas o recientes, de representar sensible-
mente las ideales, de idealizar las reales y
—en términos de moda— indica las prendas
de vestir y adornos cuyas formas o uso no
son comunes”. Otra acepcién del término
“fantastico” lo ubica como "“presuntuoso,
vago, ilusorio, ingido, sin realidad"”.

Buscando, pues, su fundamentacion esté-
tica en el poder de sugestion de la forma,
el resultado evidencia generalmente analo-
gias mas o menos epidérmicas con organis-
mos primitivos: En ese sentido, las valvas
marinas de la Opera de Sydney de Jorn
Utzon y los costillares del digque-puente de
Soleri son directamente asociables con las
tibias de los parteluces en la Casa Batllo.

Las implicancias reales de esta simbiosis
nos apartarian del voluntario esquematismo
del presente diagndstico, pero es impertante
sefialar la insistencia de esta arquitectura
en llevar la originalidad formal y espacial
—coherente o no con la originalidad de es-
tructuracion— hasta los temas mas restrin-
gidos. Viviendas de Cafo Roto en Espana o
las radicaciones para gitanos de Candilis se
aproximan a un resultado innegablemente
“fantastico” que nos hace repasar con nuevo
interés la teoria del “kunstwollen” de Wo-
rringer o mas apropiadamente, las recientes
investigaciones del campo sociolégico sobre
las motivaciones sorpresivas, constantemente

2 necesitadas de originalidad, el principio de

acumulacion y los criterios de gratuidad fun-
cional que operan sobre la “affluent socie-
ty” (10).

Naturalmente esta tendencia tiene su te-
rreno mas propicio en el ambito del edificio
representativo, cuyo caracter significativo o
simbélico es mas congruente con el énfasis
resultante de los recursos formales emplea-
dos. Resulta reveladora la adscripcion a este
campo, durante el Gltimo decenio, de maes-
tros fuertemente vinculados al movimiento
racionalista. Anticipados por Le Corbusier,
quien a través de su iglesia de Ronchamp
reabrio el cauce al poder expresivo de la for-
ma, Lewerentz al sur de Estocolmo y Miche-
lucci en las afueras de Florencia se animan
a incorporar a sus trayectorias rigurosamente
mecanicistas composiciones morfolégicas in-
sospechadamente complejas. Las iglesias de
San Marcos en Bjdrkhagen (1961) y de la
Autorruta del Sol (1964) son ejemplos topes
de la virulencia y extensién de la epidemia,
o mejor dicho, de la endemia que ha logrado
constituirse hoy en una categoria estilistica
y estética reconocible dentro del caos ten-
dencional.

La arquitectura bancaria sudamericana
compite con la religiosa por la primacia de
su rol significativo y no caben dudas sobre
su presente victoria..

Cada entidad bancaria es hoy templo de
una agrupacion distinta, y si la variedad or-
namental o las audacias tecnoldgicas y es-
paciales las diferencian, las homologa en
cambio la “atmdstera” formal y ambiental
que se reitera a fuerza de querer ser origi-
nal. Tenemos magnificos ejemplos de esta
competencia que nos envuelve.

Con ella se alimenta de manera especial
la arquitectura “que debe venderse", desde
las macroestructuras del urbanismo ilusorio
de Friedman hasta el kiosco suburbano, di-
fusores de un a-estilo plagado de “morfe-
mas” que lo van acercando a su categori-
zacion.

Los tedricos de la Gestalt nos explican las
raices de la fuerte motivacién que estos
productos ejercen sobre el usuario. En la
época de los “viajes al interior consciente"
y las evasiones sensoriales no suena ana-
cronica la exaltacion critica que Hodking-
son halla en el Xanadd: “...que un edi-
" ficio sea atravesable y recorrible por arriba
"y hacia lo alto, arriba y arriba siempre, a
" través de nuevas vias capaces de cambiar
" cibernéticamente sin repetir jamas datos
" similares, es totalmente fascinante.- Un jar-
" din se disocia de la naturaleza y es una
" experiencia de formas, colores, escultura y
" tensiones hechos por el hombre y siempre
" cambiantes con los gestos del sol, las nu-
"bes, las estrellas; el juego entre formas
" horizontales, verticales y curvas, eliminando
" las vistas estaticas de los espacios arqui-




" tectdnicos a través de la interaccion entre
" patios de dimensiones casi insanas, for-
" zando la sangre caliente a la cabeza, espa-
" cios que no pueden racionalizarse, que no
" encajan en norma alguna, excéntricos como
" es excéntrico el mismo integro castillo, ver-
" dadero producto de magos sensibles.” (11)

“A la basqueda de una caracterizacion significativa
del objeto".

G. Michelucci - lIglesia de
la Autorruta del Sol,
Florencia, 1964.

F. Porro - Escuela Nacional
de Danzas, La Habana, 196...

« J. Utzon - Opera,
! Sydney, 1966,
en construccién,

Ni-Ban-Kahn -
Tokio, 1269,

A Neumann

y asociados -
Centro comunal,
Bat-Yam, 1959/63.




“Eclecticismo sincrénico: bancos".

J. Valera y Asociados - Nuevo Banco Italiano
(Suc. Eanta Fe)

Eguipo Mantecla - Banco Municipal
R. Follett - Royal Bank of Canadd (Florida y Sarmiento)

Aslan y Ezcurra - Banco M. R. Alvarez - Banco
de Tokio Popular Argentino



2.2, - Eclecticismo y originalidad

“El estilo ha muerto, viva mi estilo” o "El
estilo es no tenerlo”. Aforismos implicitos
en la confusién de la produccion circun-
dante, ldgica respuesta a la orfandad tedrica
y multiplicidad de enfoques que hemos con-
siderado.

La libertad del disefio camina entre dos
bordes igualmente riesgosos: la originalidad
y la imitacion.

Una entrevista a Ray Affleck, coautor de la
Place Bonaventure de Montreal perfila agu-
damente la relatividad del trasfondo tedrico.
Coincide con Stirling en la liquidacion del
funcionalismo utilitario al que tilda de “bas-
tante tipica manifestacios decimonénica” y
contintia: ... pienso que la arquitectura de
" hoy no responde a tales bases. En su ajus-
"te general a instancias no ideocldgicas, los
" arquitectos estdn respondiendo a los acon-
" tecimientos de nuestra cultura en todos sus
" aspectos, de una manera puramente indivi-
" dual. Las viejas verdades no son aplicables
"ya. Debemos ser capaces de vivir con am-
" bigtiedad y pluralidad de actitud y accién”.
Cita a Jespers —"no tengo filosofia, yo fi-
" losofo— para concluir que “la accion del
" filosofar es mas importante que el mito de
" un unico sistema filosofico viable...” y que
debe repensarse al arquitecto como “alguien
" comprometido —con otros— en un proceso
" abierto de descubrimiento y decision refe-
"rido a una sociedad compleja, con alto
" indice de cambio, antes que un manipulador
" de objetos sometido a una rigida ideologia
"o filosofia” (12).

El postulado no es nuevo, especialmente en
contextos socioculturales desarrollados, don-
de el rol profesional se halla institucionali-
zado y limitado a dar respuestas disciplina-
rias intrinsecas (objetos)- EI mismo Gropius
lo sostenia desde su catedra de Harvard,
cuando la urticancia ideolégica que signd
la época de los pioneros dejaba paso a las
nuevas camadas, técnicamente bien imple-
mentadas.

En términos de diseno, el resultado de esta
actitud abierta desemboca casi inevitable-
mente en un manifiesto eclecticismo.

El ejemplo de Eero Saarinen puede esgri-
mirse como eficaz prototipo. El autor de los
Laboratorios Bell, organismo rigido, cerrado,
clasico, es también el padre del aeropuerto
de la T.W.A, excitante, polémico, original;
del Estadio de Hockey y el Auditorio del
M. I. T., fundamentalmente concebidos a par-
tir de una intencidn tecnoldgica. Consciente
de ser “decision maker" en cada coyuntura,
explicita congruentemente esta postura de
relatividad conceptual: “Siento muy intensa-
" mente que la arquitectura moderna esta en
" peligro de caer en un molde facil, dema-
" siado rigido. Lo que una vez fuera espe-
"ranza por un gran periodo nuevo de la ar-
"' quitectura, ha resultado de algin modo una
" aplicacion automatica de la misma férmula,

"una y otra vez y en todas partes. Siento
" por lo tanto una cierta responsabilidad de
" examinar los problemas con el entusiasmo
" especifico de obtener de cada problema
" particular la solucidén particular”.

En nuestro medio es dable observar una
postura similar de libre aproximacién a cada
problema en el estudio S-E.P.R.A. ¥y mas aln
en el de los Args. Manteola, Petchersky, San-
chez Goémez, Santos, Solsona y Vifoly. El
abordaje abierto y la evaluacion de alterna-
tivas posibles ha originado en ambos Estu-
dios cierta discontinuidad de lenguaje, ya
que no de posicién. Sin embargo, en el se-
gundo caso —por la reciente formacion y
sedimentacion del equipo y su operatividad
integrada— la repeticion de experiencias di-
ferentes desembocaran la paulatina forma-
cién de un codigo mas homogéneo.

Inmediato a este panorama emergente de
la actual concepcioén arquitectdnica —mas
propio, segun dijimos, de entornos econo-
micamente desarrollados— se ubica el de la
individualidad creadora. La libre opcion de
metas oculta un arma peligrosa con la que
se hieren ciertos arguitectos de nuestros
dias. ;Originalidad o imitacion? Asi plan-
teado, el dilema parece infantil y su solu-
cion, obvia.

Traigo a colacién un juicio de George Nel-
son, que me parece oportuno como radio-
grafia de las tensiones enddgenas y exoge-
nas que suelen operar en nuestra actividad:
“La presion que se ejerce sobre los arquitec-
" tos para que den una imagen de originali-
"dad es demasiado fuerte. La humildad no
" es virtud que esté evaluada muy alto en el
" mundo de la prostitucion. Se necesitan por
" supuesto edificios que sean individuales,
" ricos, vivificados por la fantasia, pero mien-
" tras esas cualidades no sean necesarias en
" la vida de sociedad, es poco probable que
"la arquitectura las fabrique por si mis-
" ma". (14)

Por su parte Konrad Wachsmann defiende
que “cualquier producto de la arquitectura
" actual necesariamente bueno tiene que ser
" necesariamente copia”.

Evidentemente la prodigalidad creativa en-
cubre riesgosos encandilamientos que no
permiten apreciar los esfuerzos realizados
por nuestros predecesores. La confrontacién
y el desarrollo de experiencias existentes nos
permiten en cambio acerca la produccién a
parametros objetivables y definitivos ante
ciertas circunstancias.

Logicamente, la copia mas o menos servil
frustra la evolucién individual y social, con
el agravante actual de las transculturaciones
anecdoticas-

Entre la originalidad a ultranza y la imita-
cion descomprometida se polarizan conscien-
temente muchas obras y actitudes tipicas de
esta posguerra. Habra que admitir que mu-
chos principios de accion finiseculares su-
perviven en tales oposiciones.




“Eclecticismo diacronico:
la obra de SEPRA"

“La Razén", 1962,

Municipalidad de Cérdoba, 1954/58.

“La Nacién', 1959,

6 Laboratorios Abbott, 1957. Vivienda colectiva, 1957. Edificio Nestlé, 1958/9.
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2.3.- Una tipologia codificada: el rascacielo

Dentro de este imbricado panorama ten-
dencional, la arquitectura contemporanea ha
logrado conformar y dar expansion universal
a una creacidn tipoldgica integral: el rasca-
cielos de oficinas.

Las exigencias funcionales tipicas de la
sociedad terciaria, combinadas con las posi-
bilidades tecnolégicas de los centros urbanos
donde se desarrolla, han configurado la Gni-
ca tipologia arquitecténica emergente de
nuestro siglo. Desde este punto de vista el
edificio de oficinas contemporaneoc puede
asimilarse a las catedrales medievales o los
palacios del barroco.

La sorprendente floracién de Chicago vy
St. Louis hacia 1890 configuraba en realidad
una parcialidad geografica que debid espe-
rar varias decadas para afianzarse en el con-
texto urbno mundial. Los intentos de Mies
en 1922 tenian un caracter eminentemente
experimental sin posibilidades de realizacion
en el medio europeo de entreguerras.

Justamente desde 1950 en adelante el pris-
ma transparente y metalico donde se explotan
materiales y productos provistos por la in-
dustria actual, ya forma entornos homogéneos
en varios centros de gran densidad, tal como
Park Avenue en Nueva York, e lcentro nuevo
de Milan, el Barbican londinense, el Hétor-
get de Estocolmo.

El Hotel de la S.A.S. en Copenhague (Ja-
cobsen, 1960) o la torre Olivetti en Buenos
Aires —idénticos entre si, insertados en con-
textos globales diferentes— son demostrati-
vos de la interrelacion mas fuerte entre me-
tropolis mundiales gue entre cada una de
ellas con respecto de su propio entorno po-
litico geografico, o con su acervo cultural.

Edificio Towers, 1949/51.

Place Ville Marie, 1962/66.

1™

Edificio CBS,

i
1960/4.,

Edif. Seagram, 1954/8.

Edificio Fiat, Buenos Aires.



2.4 - Un movimiento reconocible: el brutalismo

Afo 1929, apogeo de la expansién raciona-
lista. Alvar Aalto gana el concurso para el
Tuberculosario de Paimio, mojén en la his-
toria arquitecténica del siglo. Mecanismo de
perfecto ensamble, funciones cronometradas,
disefio revolucionario, claridad estructural,
caligrafia de tubos metalicos, envoltura de
revoque de cal. El blanco omnipresente es-
conde el esqueleto de hormigén armado, con-
funde los rellenos, realza el magnifico es-
quema y lo contrapone al paisaje de pinos
y rocas.

Ano 1952. El mismo Aalto construye el cen-
tro civico de la isla de Saynatsilo. Paisaje
similar, organismo igualmente estudiado, apa-
riencia diametralmente opuesta. El maqmlla-
je uniformador del revoque blanco sucede
una orquestacion de materiales aparentes.

El salto de Paimio a Saynatsidlo coincide
con el que se registra entre la Ville Saboye
y Ronchamp, y con el que se opera en un
gran sector de la arquitectura en la inmediata
posguerra.

El racionalismo planteé una profunda lim-
pieza facial, en la que los estucos, vainillas
y ornamentaciones del arte clasico se reem-
plazan por una discreta e insistente crema
blanca. Apenas los chisporroteos expresio-
nistas del 20 osaron desligarse de aquella
moralizadora censura estética.

Naturalmente, del otro lado del Atlantico
Wright proseguia su libre camino creativo,
pontificando sobre “la naturaleza de los ma-
teriales” mientras construia sus obras mas
claras. Pero eran excepciones casi mintscu-
las en el panorama cada vez mas “blanco”
—aunque a esa altura ya comenzaban a
aparecer chorreaduras y fisuras poco lison-
jeras— de la nueva arquitectura en expansién.

La posguerra barrié inclusive con el nuevo
maquillaje del revoque. Al hacerlo, surgieron
con nueva vigencia los materiales tanto tiem-
po ocultos. Como siempre, al principio fue
una revolucién —pequena e integral— ten-
diente a una simplicidad constructlva que
anudaba lazos directos con las ‘‘verdades”
de Ruskin, y proponia un cédigo visual mas
afin con la real construccién del edificio. No
por nada la " functional tradition” y las ar-
quitecturas espontaneas fueron descubiertas
y devoradas por las nuevas promociones.

Esta revaloracion de los materiales en su
estado natural —"en brut"— acufd sin tar-
danza el “ismo" correspondiente, o sea “bru-
talismo”. En realidad el origen del término
es discutido y seguramente intentdé definir
un movimiento de alcances bastante méas sig-
nificativos que el que actualmente rotula di-
fusamente. (15)

Sin embargo es cierto que con el correr
de estos Gltimos anos amplié sus horizontes
y conquistd nuevos mercados a costa de su

8 superficializacién. Hoy en dia, la mayoria

significativa de la produccidn arquitecténica
es de alguna manera brutalista y justamente
por eso, el adjetivo resulta insuficiente para
cualquier precision que intente superar una
primer etiqueta visual.

Si analizamos la Gobernacién de Santa
Rosa en La Pampa (Testa, Dabinovic, Rossi,
Gaido), nos encontraremos con un organismo
notablemente mecanicista donde todavia ri-
gen los famosos cinco puntos corbusieranos,
pero con una mascara enteramente “brutalis-

. El neobrutalismo en expansién se hace
asi un lenguaje de libre exposicion y con-
traste de materiales, desgajado incluso de su
precision constructiva y capaz de desarro-
llarse sobre esquemas tedricos y conceptua-
les dierentes.

Precisamente por eso constituye también
un codigo visual comin en nuestros dias, una
tipologia sintactica, un real “estilema” con
segura repercusion histérica-

25.-El adhocismo y la capsula

Con bastante mas riesgo podemos afirmar
la existencia de otro estilema emergente en
la actualidad. Nos referimos a la tendencia
oportunamente bautizada con el término “ad-
hocismo”, que en nuestro idioma suena aun
mas rotunda que en el original inglés, ya que
a la etimologia latina del “adhoc” —“lo que
se coloca sblo para un fin determinado”—
suma la sugestion del “adosar" castellano,
anticipando una imagen bastante préxima al
objetivo de la definicion.

Nuevamente nos apoyamos en datos de la
época heroica. Hubo entonces un proceso
combinatorio de los elementos simples co-
nocido por “ elementarismo”, que fue comuin
a varias corrientes. Hoy podemos reconocerlo
como una de las leyes estéticas emergentes
—y fundamentales— del proceso de disefo
de aquella época, basado en la interseccién
y yuxtaposicion de vollimenes simples, en-
castres entre partes reconocibles de un con-
junto.

En el mismo terreno podemos distinguir hoy
una definida voluntad “adhocista” en los di-
sefadores. Quizas Stirling sea la figura que
ilustre mas concretamente esta nueva ma-
nera de imaginar. Su arquitectura busca ex-
presar claramente las distintas partes funcio-
nales del proyecto apoyandose en la forma.

Su diagnoéstico es extraordinariamente pre-
ciso: “Los mas importantes arquitectos se
" muestran preocupados por convertirse en
" estilistas o bien en exhibicionistas de la
" estructura, pero como lo indica la tradicion
" funcional, hay una expresién arquitectoni-
"ca que ofrece una alternativa distinta y

" consiste en la expresién de los volimenes
"de los diversos locales en relacidn directa
" con cada uno de los elementos que deter-
" minan la composicién del edificio”. (16)

No hay mas que echar una mirada a sus
dos Facultades —y en especial la de Ingenie-




ria de Leicester— para descubrir los prototi-
pos que de manera mas o menos congruente
han proliferado durante la Gltima década.

También aca es necesario senalar la incon-
sistencia de los subproductos de una vulga-
rizacién inevitable, en donde la apariencia
no guarda mayor relacién con la esencia.

La via del "adhocismo” nos lleva casi im-
perceptiblemente a una radicalizacién de esta
modalidad de disefio, la “arquitectura enchu-
fable” o “plug-in architecture” segin la mas
publicitada leyenda de Archigram.

Es necesario saber ver que a ella concu-
rren un enfoque tedrico y una posibilidad
tecnolégica, dos ingredientes mas importan-
tes que los meros presupuestos estéticos o
visibilistas.

Por la primera via, los tedricos de raiz
metabolista han insistido en la necesidad
de crear sistemas abiertos que permitan el
intercambio, crecimiento y decrecimiento de
partes. Los espacios sirvientes y servidos de
Kahn, la flexibilidad vital que propone el
Team 10, las extensiones celulares de los
japoneses o las superestructuras de Fried-
man piden soluciones compatibles con esas
propuestas; basicamente exigen una infraes-
tructura fija capaz de soportar adiciones
transformables.

Por el lado técnico, tanto la prefabricacion
—en especial la pesada— como las tecnolo-
gias de avanzada, incluyendo las exploracio-
nes espaciales, han proporcionado la imple-
mentacién completa para las imagenes ante-
riores.

Uniendo los dos cabos, es facil desembo-
car en la “arquitectura enchufable” de la
cual la “capsula” es el médulo compositivo
y constructivo.

Si el adhocismo enfatiza la diversa signifi-
cacién de las partes funcionales, el corre-
lato “capsulista”, alentado ademas por una
difusa inspiracién tecnolégica, resulta uno de
los mas inmediatos.

El predicamento de esta arquitectura des-
borda los temas urbanisticos y se hace fuer-
te en las obras-monumento, donde el “cap-
sulismo” ordena y activa el disefio con re-
lativa consistencia conceptual. Los bafos-ré-
mora del Pazifik Hotel (Kikutake) o del segun-
do premio del concurso del Banco del Chaco
(Solsona y asociados), los tanques y adheren-
cias del Centro de Sistematizacién y Compu-
tacion (Antonini-Schon-Zemborain), el recien-
te Ichi-ban-Khan de Tokio (Takeyama), las
mismas viviendas del Habitat 67 (Safdie) son
expresiones significativas que se hubican mas
cerca de una Optica renovada que de las
exigencias constructivas que pudieron darle
razon de ser integral.

La residencia Xanadl, del grupo de Bofill,
esta aparentemente estructurada por una su-
matoria de unidades encastradas y yuxtapues-
tas. Es interesante transcribir un juicio cri-
tico de Hodgkinson que ilustra con claridad
este desvio en el abordaje conceptual del

problema: “..las capsulas expresan la nueva
" potencia. Admitiendo que ellas no son rea-
" les capsulas en el sentido de ser autosu-
" ficientes estructuralmente, podran pronto
" serlo, cuando la tecnologia en Espana haya
" avanzado lo bastante como para crear lo
"que no existe aln. La leccion es que el
" 'plug-in’ es un concepto valido y puede ser
" totalmente adaptado a las necesidades de
"hoy usando una tecnologia arquitecténica
" prehistdérica para hacer creible el camino
"a través de la imagen." (17)

Por lo tanto sera imprescindible tomar con-
ciencia de la naturaleza y alcances reales
de nuestros disenos para no errar el objetivo,
pretendiendo alcances técnicos o sociologi-
cos a lo que satisface primariamente inquie-
tudes compositivas.

Archigram,

Arquitectura enchufable.




26.-Una nueva estética tecnolégica

Lo dicho hasta aqui nos conduce a una en-
crucijada con antecedentes que convendria
evaluar.

Si Le Corbusier reverenciaba el Citroen,
Stirling hace lo propio con el radar de Jo-
drell Bank. El arquitecto se enamora asi de
una técnica que obstinadamente se escurre
de su control desde los tiempos de la revo-
lucién industrial. A veces el enamoramiento
mas vehemente cculta una suerte de impo-
tencia o de fundamental incomprensidn de
sus posibilidades y limitaciones. Y entonces
la relacion se resuelve en la copia exaltada
del objeto admirado. (18)

Lo que fue la maquina para el racionalismo
amenaza ser la tecnologia para nuestra ar-
guitectura.

La estética maquinista de ayer, en la que
aterrizaron muchas tentativas honestas del
movimiento moderno, es la estética tecnolé-
gica de hoy, con su recetario de dobles cur-
vaturas, superficies brufidas, metales brillan-
tes, atmosfera fabril.

Segun Michael Webb, la génesis de su pro-
yecto para la Asociacion londinense de Mue-
bleros se explica por su adhesién al univer-
so tecnologico de avanzada. Sin embargo es
la tecnologia de avanzada quien ha debido
plegarse a las exigencias prioritarias de la
forma. Una comparacion sumaria con el Ban-
co de Londres nos puede aclarar mejor esta
relacién subordinada de la tecnologia con
respecto de la forma.

Evidentemente el esteticismo tecnoldgico
alimenta a su modo la arquitectura fantas-
tica, activando la realimentacién del sistema
sintactico a partir del sistema constructivo
industrial.

Para encontrar el camino mas incontrover-
tible del hecho arquitecténico a partir de la
tecnologia debemos ir a los Eiffel de hoy,
los Fuller, los Otto, aquellos para gquienes
“las formas poseen una magra excusa: la efi-
cacia de la construccién”. (Friedman, “La ar-

10 quitectura movil, 1958.)

“HACIA UN ESTETICISMO
TECNOLOGICO"

“El dmbito”

a) Laboratorio orbital, 1965.

b) Estacién experimental para torres
eléctricas, 1966.



“La inspiracion”

a) Jodre!l Bank, Cheshire. b) Torres de servicio sobre el Tédmesls,

b} J. Stirling:
Facultad de Historia
de Cambridge, 1967.

C-ra e ™

“La estética”

a) Anatomia de una vivienda, seg(in Banham.

a) P. Cook, pabellSn para b) J. Herron, ciudad ambulante.
exposiciones, 1267,



2.7.-La funcién renovada

Otro acento unificador de la arquitectura
de hoy radica en el nuevo rol asignado a la
“funcién”.

Es verdad que la arquitectura funcionalista
estudid las componentes objetivas, mensura-
bles, de las funciones mecanicas. El com-
pendio de alturas, distancias, dimensiones
y relaciones oOptimas entre actividades pri-
marias formé un considerable material de
base que los sucesivos CIAM proyectaron
a escala urbanistica.

Christopher Alexander fustiga la mania
ingenieril de “poner en el mismo saco las
cosas con el mismo nombre” y separar las
que lo tienen diferentes. Algo de esto pudo
haberle sucedido a la arquitectura de rai-
gambre mecanista. De hecho, tanto las “new
towns” como Chandigarh y Brasilia se rin-
den al “zoning" mas rigido, mas objetiva-
mente perfecto, en el que tratan de encerrar
actividades vitales considerablemente mas
rebeldes.

El positivo andlisis del protén y del neu-
tron dejé excesivamente de lado la consi-
deracion del magma intersticial, el tejido
integrador de la molécula. La rehabilitacion
le corresponde de lleno a los tedricos de
posguerra, que se apresuran a enunciar la
importancia de las funciones enhebradoras
o intermedias.

Asi Noriaki Kurokawa, metabolista japonés,
explica: “Los metodos y la ideologia de la
" arquitectura moderna que fueron reunidos
" por el CIAM derivan de analogias con las
" maquinas. El célebre dicho de Le Cor-
" busier de que una casa es una maguina
" para vivir demuestra hasta qué punto el
" culto de la maquina estaba anclado en el
" espiritu de las personas a principio del
"siglo XX. La maquina que después de la
" Revolucién Industrial no era mas que un
" reemplazante pcco habil del trabajo huma-
"no, a pesar de su potencia, volvidé locos
"a los profetas de nuestro tiempo. Ella se
" forjd una posicion irreductible como sim-
" bolo del poder de transformar las ciudades
"y la arquitectura, energia que pone en mo-
" vimiento el mundo econdmico y el mismo
" racionalismo europeo”.

“Si nosotros definiéramos la arquitectura
" moderna como funcional, seria solamente
"en términos de funciones de maquinas.
"La teoria que sigue esta linea de pensa-
" miento exige el mismo género de separa-
"cién funcional definido y delicado de edi-
"ficios y ciudades, que el que nosotros
" encontramos en las cajas de transmision,
"las correas del arbol de leva y otros drga-
"ganos de maquinas... La vida humana
"es mucho mas rica que todo ello y las
" distinciones mas notables entre el organis-
" mo vivo y la maquina son las capacidades
" de desarrollarse a partir de si mismos y
"de asegurar funciones que se realimenten
" mutuamente”. (19)

Si esta posicion se entronca a nivel con-
ceptual con el estructuralismo filoséfico, en
el aspecto concreto del quehacer constructivo
coincide con la prédica organicista de Wright,
aun sin proponérselo.

Varias lineas se tienden hacia el objetivo
desde distintos campos: Candilis, Bakema,
van Eyck, los Smithson, todos “los Grandes
Hijos"” se retnen con inquietudes comunes.
En el Team 10 se explicitan las bases. Las
actividades transitorias —el yacer, el descan-
sar, el atravesar, el esperar seran tan impor-
tantes como las nucleares —comer, cocinar,
asearse, trabajar— y serd mas relevante al
resultado global la trama intersticial que los
ambientes estancos. Promocién de los espa-
cios-colchén o “umbrales”, segin la termino-
logia rapidamente acufada.

Las obras tesis se suceden sin interrup-
cion: la Casa de los Nifos en Amsterdam,
las Universidades de Bochum y Berlin, el
Economist Group en Londres. La novedad
de estos partidos reside justamente en su
estructura abierta, penetrable libremente a
través de las opciones especiales del usuario.

Alrededor del Economist, Alison y Peter
Simthson —supuestos creadores del término
“brutalismo"— publicitan sus propuestas de
regeneracion del tejido urbano a partir de
las conformaciones existentes. La obra es
polémica por la rotundez de su implanta-
cion y los diversos enfoques criticos que
propone.

En tal sentido la perspectiva del critico
seria errada si no tuviera en cuenta la vo-
luntad teérica que la anima y a la cual
se subordinan ciertos aspectos especificos
del edificio. Y sin embargo seria injusto
dejar de senalar las contradicciones entre
el diseno elegido —estrechez de circulacio-
nes, segregacion del basamento con respecto
al nivel normal de calzada, desnudez en el
tratamiento, ausencia de lugares de deten-
cion— y las metas previstas.

De todas maneras es importante verificar
la concurrencia de otros intentos de explo-
racion y mejorameinto del disefio urbano
existente, confluyendo a la disciplina co-
min de “las ciencias del entorno humano”.
El “environment" procura la enhebracién de
un habitat generalmente disperso y desar-
ticulado.

Desde hace varios anos, Gordon Cullen,
lapiz en mano, trata de rescatar intuitiva-
mente los mismos valores ambientales que
Kevin Lynch, del otro lado del Atlantico,
registra con un cédigo méas objetivo. El sis-
tema de Lynch explora consensos comuni-
tarios sobre centros de interés, desmembra-
dos en bordes, nodos, sendas, mojones, gra-
nos, etc. De mas esta decir que la impor-
tancia del edificio Unico se reduce frente
al rol protagénico que adquieren las diversas
relaciones espaciales. El negativo tradicional
de la fotografia ha venido a ser el actual
positivo; el continente, contenido.



28.-La Flexibilidad, nueva exigencia

Hay asimismo una palabra sobre la que
se han construido muchas teorias y no me-
nos obras: flexibilidad. Flexibilidad de cre-
cimiento, flexibilidad de uso, flexibilidad de
equipamiento y subdivision, nueva organici-
dad en la que el en_:lificio debe nacer, crecer
y desaparecer al ritmo de las necesidades
cambiantes.

Se busca una arquitectura metabélica, per-
manentemente inconclusa en lo que la con-
clusién tiene de clésico.

También aqui ciertas arquitecturas primiti-
vas han encandilado a las nuevas generacio-
nes. Las viviendas crecientes de los indios
Taos en MNueva México, las villas flotantes
del Mar de la China, nuestros mismos ran-
chos santiaguefos, han mostrado posibilida-
des verificables para un “arquitectura que
respira".

El organismo que aumenta por agregacién
de células o que se desagrega por supre-
siones paulatinas parece ser la respuesta
mas directa a esta blisqueda. De hecho, tan-
to los metabolistas como los arquitectos
del Team 10, Friedman y Archigram exploran
por esta senda, intentando flexibilidad por
adicién de partes. Basicamente un estruc-
tura madre, nlcleo de los servicios comuni-
tarios y de la resistencia estatica, en la se
“insertan" médulos funcionales “ad libitum".
Légicamente el “capsulismo” tiende a ser
la objetivacidn formal y técnica de estas abs-
tracciones.

Debiéramos repetir aqui ciertos reparos que
haciamos en parrafos anteriores. Muchas
obras “flexibles” lo son méas en apariencia
gue en esencia.

Pensamos en la citada Casa de Amster-
dam con sus unidades repetitivas a lo largo
de una "“calle” interior donde sin embargo
la posibilidad de crecimiento esta implicita
en la imagen antes que en la resolucion
constructiva. En las obras monumentales de
los arquitectos japoneses —la sede del Ya-
manashi, los hoteles Tokoen y Pazifik, el
diario Shizuoka— esta contradiccién es auln
mas acentuada.

Pareciera ser que la mayor flexibilidad por
adicion se logra en las grandes escalas
—Plan de Tokio, Universidad de Berlin— y
en los planteos nacidos directamente de una
solucidén técnica compatible —escuelas mo-
dulares de plastico en U.S A y México—
aunque su mayor publicidad procede de los
edificios-simbolo antes mencionados.

A esta flexibilidad por agregacién se suma
la flexibilidad obtenida "por indetermina-
cién”, en la cual la cubierta integral reem-
plaza la cépsula aditiva.

Nosotros hemos vivido parte de nuestra
actividad de aprendizaje y docencia en la
Facultad que funcionaba en los Pabellones
de la Expo'60. Caso tipico de espacio flexible
por indeterminacién, fue capaz de albergar

N. Kurokawa -

Estudio de viviendas metabélicas.
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el stand de Fabricaciones Militares y una
escuela masiva de arquitectura. El gran
techo aisla del exterior y permite la proli-
feracién y el cambio de destinos interiores.
Arquitectura esencialmente neutra, con adap-
taciones no siempre optimizadas.

La posguerra ha incentivado este tipo de
arquitectura especialmente en zonas de alto
desarrollo tecnolégico o en casos particulares
de medios inhéspitos o duraciones transito-
rias.

En este terreno operan, con mayor o menor
profundidad tedrica, los “estructuralistas”
ubicados en el limite de la arquitectura “de
arquitectos”, Otto, Le Ricolais, Fuller. No es
casual que éste ultimo, quizas el Unico que
comprendié la medula de la revolucién fun-
cional desentendiéndose de la drbita estética
del movimiento europeo, sea todavia hoy el
propagandista mas agudo y el constructor
mas calificado de esta tendencia.

La coherencia intrinseca de su obra lo
lleva a proponer para la climatizacion de
Manhattan una estructura analoga a la de las
pequefas clpulas fabriles. La variable del
problema es el tamano, pero la solucion es
universal.

Domo de Fuller para la Expo'67. Cubierta para es-
cuelas por el sistema S5.C.5.0. Desarrollo de una
clOpula recticulada armada en partes desplegables.




3.1. Las utopias arquitecténicas de hoy

Es necesario reflexionar finalmente sobre
la actual proliferacion de utopias arquitec-
tonicas.

El diccionario nos informa que Utopia es
“un proyecto halagiieno, plan o “sistema
que halaga, pero que no se puede realizar”.
De esta imposibilidad de materializacion
—cuando menos, transitoria— surge sus na-
turaleza hibrida, su rol conflictual entre
realidad e irrealidad. Realidad que es dolor,
ideal que es suefio, seglin la comprobacion
de Fausto.

Como actividad prospéctica siempre tuvo
adeptos en la historia. Platén o Leonardo,
utopistas de investigacién, Verne o Wells,
utopistas de anticipacion, unos y otros par-
tiendo de una prédiga y rigurosa imagina-
cién para elucubrar sus proyecciones.

En el camino fueron quedando los evadi-
dos, los fantasiosos, los incoherentes, aun-
que no mas que los que con igual debilidad
se integraron sin inquietud a una realidad
mintscula, alienante.

Lo cierto es que que la vida se nutre con
lo real y lo ideal, en mutua dependencia.
Trabariamos su devenir si uno de estos
factores no existiera,

Entre la Ciudad Flotante de Kikutake y
la propiedad horizontal méas convencional
existe un abismo de proporcion, pero basi-
camente y ante todo una distinta categoria
esencial que las hace incomparables.

Particularmente en arquitectura la utopia
se hace escurridiza a la critica ya que no
existe la verificacién vital de sus propues-
tas. A la espera de poder concretarse, su
rol es analogo al de cualquier plataforma
politica renovadora sin realizar. La historia
nos muestra sobradamente cémo la encar-
nacion de una teoria en esa realidad se
hace a costa de ciertas infidelidades intrin-
secas, despojo indispensable para asegurar
la fusion de ambas.

La utopia artistica practicamente no existe.
Para el pintor o el plastico existe siempre
una posibilidad de verificacién casi inme-
diata. Tal verificacion no es compatible en
cambio con la naturaleza socialmente tran-
sitiva de la arquitectura, que debe cons-
truirse y usarse para probar su calidad.

También hay diferencias notables con la
utopias cientificas, aunque son de orden
cuantitativo antes que cualitativo y se re-
fieren a las categorias del material puesto
en juego durante el proceso de investigacion,
a la objetividad propia de la ciencia y en
especial, a la difusién, que se realiza “a
posteriori” de su verificacién. En nuestra
profesion, verificacién significa uso, o sea
que la tesis es simultinea con la demos-
tracion.

Por lo que llevamos dicho, la utopia arqui-
tecténica actual no es icdnica sino concep-
tual. Las formas de Arhcigram estdn rea-

K. Kikutake:
Mova-block.

lizadas en muchas partes, no asi su espiritu.

Podra acercarse a una utopia de caracter
social como sucede con Broadacre City o
Friedman, o a una utopia esencialmente
técnica como la Mile Tower de Wright, el
Civic Hall d= Chicago de Mies o en ultima
instancia el proyecto ganador de la Unidn
Industrial.

Debido a la complejidad de los factores
intervinientes, de los cuales la escala y la
irreversibilidad del proceso son los mas no-
torios, es muy dificil llevar a la practica in-
tegralmente la utopia arquitecténico-social.
Inclusive cuando lo consigue, muy a menu-
do debe renunciar a parte de su contenido
original, o realizarse en forma parcial o
—peor alin— no obtener consenso suficiente
de sus destinatarios. Pensamos en los asen-
tamientos urbanos de utopistas del siglo pa-
sado, las ciudades jardin, las unidades de
habitacién de Le Corbusier, los departamentos
de Ferrari Hardoy en Virrey del Pino, la
abortada experiencia de La Martella. En una
valoracién critica deben contraponerse las
falencias y las distorsiones enddgenas y
exdgenas a los aportes renovadores que se
difunden desde alli hasta impregnar las crea-
ciones sucesivas. jCuanto deben a aquellas
proposiciones mas o menos desmedidas los
planteos de las new towns, el conjunto de
Park Hill en Sheffield, las estructuras de
los kibbutz o el centro de Cumbernauld,
él mismo una utopia en tren de dejar de
serlo!

Por el contrario, la utopia de caracter téc-
nico posee variables mas restringidas y es
facil de acercar a la realidad con el corto
desfasaje cronolégico que nuestro tiempo
pide para resolver el desafio. En ese senti-
do el Crystal Palace, el puente sobre el

Forth o la Tour Eiffel han sido las catapul- 15




K. Tange: diario
“Shizuoka", 1968,

tas de una centuria de ininterrumpidas su-
peraciones en ese campo.

Es verdad que en la campana de promo-
cion y divulgacién suelen magnificarse has-
ta la hipertrofia las proposiciones renova-
doras y es légico que el proponente trate
de apresurar la verificacion de su idea a
costa de mutilarla inadvertidamente.

Esto se advierte con frecuencia en la obra
de los metabolistas japoneses, fuertemente
urgidos hacia una respuesta apta para la
altisima densidad demografica del pais. Ken-
zo Tange adelanta en cada obra fragmentos
de su teoria urbanistica global, cuya culmi-
nacion es el plan de utilizaciéon para la ba-
hia de Tokio. Sus propuestas de infraestruc-
tura fija con adiciones enchufables difieren
de las de Friedman en la realizacion cons-
tructiva imaginada. Los japoneses, influidos
notablemente por la visita de Le Corbusier,
imaginan enormes pilonos de hormigén ar-
mado alojando servicios, canalizacién y apo-
yos para el tendido de puentes aéreos de
interconexiones con luces de varios kiléme-
tros. Por eso no entender como mufones de
esta imagen total los edificios de Tange,
Kurokawa o Kikutake es restarles una di-
mension tedrica fundamental.

La sede del diario Shizouka de Tange es
nuevamente uno de estos pilonos huecos
con excrecencias alternadas cuya compren-
si6n no puede limitarse al edificio en si. La
misma consideracion les cabe a su Yamana-
shi Center y a los hoteles citados antes
con sus “vacios" presuntamente aptos para
albergar el futuro crecimiento (Tokoen) o
los banos enchufables que no son precisa-
mente faciles de reemplazar (Pazifik). Qui-
zas sea el Hotel Sado de Kikutake, con su
viga puente volando sobre el rio entre los
apoyos maestros, la obra que mas se apro-

16 xima a una anticipacién integral.

Alexander se manifiesta contra cierta ac-
titud utdépica que parte mas bien del uni-
verso interior del autor que del diagndstico
objetivo de situaciones externas: “Hay una
" curiosa dicotomia entre la arquitectura ac-
"tual y las profesiones del planeamiento.
" Por un lado los arquitectos se han habi-
"tuado a crear utopias ideales, completa-
" mente locas, utopias que frecuentemente
" tienen poco sentido y no pueden ser ade-
" cuadamente implementadas. Frecuentemen-
"te nadie que esté en sus cabales querria
" ayudar a incrementarlas; son suenos per-
" sonales sin anclajes en la realidad. La ciu-
" dad sobre patas de Archigram es un ejem-
" plo extremo”. (20)

En realidad Archigram pretende ante todo
revalorar el rol del usuario en una sociedad
altamente tecnificada y deshumanizada. A
través de la forma su prédica se dirige a la
conquista del derecho de libre expresion y
relacién entre los miembros de la comunica-
tividad revestida con imagenes pertenecien-
tes a una estética tecnoldgica, a la arqui-
tectura enchufable y a la expresién pop.

Asi pues, el peligro de la critica —una
recurrencia que facilmente se da entre los
arquitectos— estriba en tomar por tronco
lo que sélo es ramazdn, esto es, confundii
las formas con los contenidos. lgualmente
perniciosa es la frecuente universalizacidi
de busquedas que son producto genuino d
un contexto definido y peculiar.

El valor de la utopia arquitecténica es-
triba en la imprecisién de su categoria an-
ticipatoria, que ilumina el camino de las
realizaciones futuras. Como sucede con la-
drogas, bien dosificadas y terapéuticamente
orientadas son beneficiosas, pero su uso in-
discriminado lleva a estados de evasion fa
talmente alejados de la realidad.

Alberto G. Bellucci
4 de noviembre de 1970
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